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*Perfeccionam ientos en máquinas para fa b rica r  punto de media"-

S o lic ita n te s : HEMPHILL COMPANY, residente en Pawtucfcet,
Condado de Providence, Estado de Ehode Island, 
Estados Unidos de América.

El presente invento se r e fie r e  a lo s  mecanismos 
y manera de efectuar cambios en e l trenzado de h ilo s .

Para poder apreciar con toda exactitud  e l 
p r in cip io  y alcance del invento, hemos representado en lo s  

5. d ibujos que se acompañan, una forma de rea liza c ión  práctica
de lo s  medios que constituyen e l exp esado mecanismo 
y ahora procederemos a d e scr ib ir  en d e ta lle , la  manera 

de rea liza r  e l invento.
En lo s  citados dibujos la  F ig. 1 es una v is ta  de phno 

10. de un a n illo  de levas abatidoras de una máquina de sistema
c ir cu la r  para la  fa b rica c ión  de te jid o s  de unto, y en la  
que a iarece quitada la  tapa para que puedan verse  lo s  
tres caminos o tra y ector ia s , que siguen o describen lo s  
órganos que se citan  más adelante- 

15. l a  Fig. 2 es un corte  v e r t ic a l  central del
sistema de construcción  representado.

Las Figs- 3, 4 y 5, representan cortes  transversales 
y v e r t ic a le s  tomados por e l a n illo  de levas de lo s  abatidores 
y de la  extremidad superior del c i l in d r o  de agujas, mostrando
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una de la s  agujas y el abatidor co rresp on d iere  a la  misma,
así com.o una urdidera que se emplea, de preferencia , en 
combinación con dichos elementos, representando las  tres 
figuras d iferen tes fases en la  formación de la  puntada o
lazada del h ilo  para el trenzado normal.

Las F igs. 6, 7 y 8 son v is ta s  que corresponden 
a la s  de la s  F igs. 3, 4 y 5, pero que representan 
posiciones correspondientes de la  aguja en la  formación 
de lo s  mantos de cadeneta para el trenzado in v e rtid o .

La Fig. 9 es una perspectiva a escala ampliada 
representando tres  agujas con sus correspondientes 
abatidores en el trabajo de trenzado normal en cada 
una de e l la s ,  y en obsequio a la  mayor claridad en el 
d ibu jo , ván dichos órganos representados como s i estuviesen 
bastante distanciados entre sí lateralm ente*

La Fig. 9a, representa en alzado la te ra l la s  tres 
agujas que se ven en la  F ig. 9, con lo s  dos h ilo s
introducidos en sus ganchos.

La F ig. lO es ama v is ta  análoga a la  de la  Fig. 9
pero representando trenzado a la  inversa o de revés,
según se forma en cada aguja*

La Fig. 10a, representa en alzado la te ra l la s  tres  
agujas que se vén en la  F ig. 10, con lo s  dos h ilo s  
ensartados o enhebrados en sus ganchos. La F ig . 11 
es lona v is ta  análoga a la  de la  F ig. 9 pero representando 
el trenzado normal, ta l como se produce en la  primera y 
en la  tercera  agujas, y el trenzado cambiado cual se 
produce en la  segunda aguja, o sea la  interm edia, y 

La F ig. l i a ,  representa en alzado la te ra l 
la s  tres  agujas que se vén en la  F ig. 11, llevando 
lo s  dos h ilo s  enhebrados en sus ganchos.

Fq la  patente de lo s  Estados Unidos, expedida 
a Robert H. Lawson, con fecha 5 de A bril de 1927 y bajo 
el n9 16.584, 3e reseñan lo s  medios para efectuar el 
trenzado de revés o de canto mediante la  acción  de un 
mecanismo despedidor o lanza-puntos, mediante el cual se
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efectúa el l is ta d o  prolongado en el sentido longitu d in al
de la  media o ca lce tín  u otro a r tícu lo  de te jid o  de punto.
Sil la  presente memoria se describen lo s  medios para efectuar
el trenzado a la  inversa, por la  acción  de órganos oque resellan
i n strumentali dad es especia l e s ,/e n  el curso de la  memoria s e / 
con lo s  nombres de abatidores o su jetadores del t e j id o .
Con arreglo al presente método el trenzado a la  inversa 
se re a liz a  en forma de lín e a s , bandas, fa ja s , bloques, 
puntos u otras su p erfic ies  que son precisamente de la  
debida anchura* Para expresarlo con más claridad diremos
que por medio del mecanismo y método del presente invento es 
fa c t ib le  producir un tranzado a la  inversa, que tenga 
precisamente la  anchura de una so la  aguja, siendo así 
que hasta ahora, ha 3Ído sumamente d i f í c i l  efectuar lín ea s  
o zonas de trenzado in vertido  de anchura de una so la  
aguja o de re lie v e  de una sola  aguja. También es fa c t ib le  
con feccionar o producir áreas o zonas de trenzado in vertido
del número preciso  de re lie v e s  que se desee* Con arreglo  
al presente invento, se emplea un órgano esp ecia l para cada 
aguja, de ta l manera que toda la  se r ie  de agujas e3té 
combinada con el correspondiente número de abatidores.

Hemos representado el invento, en su a p lica ción  
a una máquina c ir cu la r  para la  fa b rica ción  de punto 
de media del t ip o  de agujas independiente, ta l como, 
por ejem plo, una máquina Banner de la  forma y t ip o  general 
que se reseña en la  patente de lo s  ^atados Unidos n2 
933.443, expedida a Joshua D. Hemphill, Las agujas de 
la  máquina habrán de ser más bien agujas con deslizador 
y habrán de funcionar preferentemente en la  forma usual, 
pasando a e l la s  dos h ilo s  en re lación  de trenzado, 
preferentemente en la  forma que se describe en la  patente 
de lo s  Estados Unidos ri2 16.584 de que queda hecho 
mérito en primer término, debiendo a p lica rse  la  tensión 
aL mismo h i lo  que se c ita  en la  antedicha patente, 
siendo pasado o introducido el otro h i lo ,  bien soa sin90.
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tensión o con una tensión notoriamente menor. Aun cuando 
nuestro invento no se lim ita  a la  ap licación  de tensión al 
h ilo  que se describe como e l h ilo  tensionado en la  citada 
patente Lawson, preferim os a p lica r  la  tensión de ta l modo, 
que el h i lo  blanco, (indicado en la s  F igs. 3 y 6, como el 
h i lo  in fe r io r  en e l gancho de la  aguja) sea el h ilo  
tensionado, y e l h i lo  superior o el negro sea el que se 
introduce sin tensión o en todo caso a tina tensión 
bastante b a ja -

Refiriéndonos en primer término a la s  F igs.
1 a la  8, en e lla s  el c ilin d ro  de agujas vá indicado en 1, 
y la  cama o asiento del a n i l lo  de levas para lo s  abatidores 
vá indicado en 2 . Las agujas 3 ván colocadas de manera que 
estén animadas del movimiento deslizan te  usual en la  ranura 4 . 
La cama de la s  levas de abatidores está formada con la s  
ranuras rad ia les usuales, en cada una de las cuales, 
vá a lo jado un so lo  abatidor únicamente, según 3e ind ica  
en 5, en la s  d istin ta s  fig u ra s . Por debajo de cada abatidor 
y en la  misma ranura donde éste  vá a lojado hay dispuesta 
una urdidera 6 animada de movimiento lon g itu d in a l deslizante 
independiente del del abatidor.

Según puede verse con claridad en la  F ig. 1, 
el a n illo  de levas de lo s  abatidores vá formado con tres 
pasos o tra yectoria s  a saber: el paso ex ter ior  7
recorrido únicamente por lo s  talones 8 de la s  urdideras 6 
el paso intermedio 9 y el paso interno 10, o sea e l que 
vá más hacia  la  parte in te r io r .  Los talones 8 de la s  
urdideras 6 se desplazan bien sea por el paso 7 o por el 
paso 9, según el control de estas urdideras efectuado 
de una manera análoga al control o gobierno de la s  llamadas 
máquinas diagonales o máquinas de jackard tipo Banner, 
según el cual lo s  órganos en forma de urdideras funcionan 
con arreglo  al d ibu jo que 3e desée con feccionar, 
obligando a dichos órganos a pasar por un camino ex ter ior  
o a avanzar por un camino in te r io r .
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En el presente mecanismo, en el punto 10 ’ representado 
en la  F ig. 1 o en el punto di ata et raímente opuesto a l mismo, 
unos órganos en forma de urdideras corredizas o 
d esliza n tes , obran sobre lo s  determinados ta lones 8 de la s  
debidas urdideras 6 , para empujarlas ligeram ente hacia 
dentro, a f in  de que recorran e l camino interm edio 9.
Aquellas urdideras 6 , que no sean accionadas de e ste  modo 
por la s  citadas urdideras corred izas, quedan l ib r e s  o en 
condiciones de recorrer el camino e x te r io r  7. En la  
s o l ic itu d  de patente norte-am ericana na 145.512, 
presentada por Lawson y Lawson, se d escribe  un tip o  
especia l de medios para efectuar la  se lecc ión  de órganos 
mediante deslizaderas corred iza s . Se podrá emplear una 
d isp os ic ión  cualquiera de dibujo apropiada, para encauzar 
la s  oportunas urdideras 6 en él camino interm edio.
Este d isp o s it iv o  funcionaría con arreglo  al determinado 
d ibu jo de ta l  suerte que únicamente en aquellas agujas 
cuyas urdideras 6 vayan guiadas o empujadas por e l 
camino intermedio 9 sea donde se e fectú e  trenzado a la  
inversa, produciéndose trenzado normal’en todas las  
demás agujas.

Según puede verse  con toda claridad  en la  F ig. 1, 
e l camino o tra yector ia  interna 10 es de re la tiva  anchura 
en  d ire cc ión  rad ia l al c ilin d ro  de agujas, como en 11. 
estando lim itado por el lado in te r io r ,  por una Parte 
de la  leva 12 y por el!lado e x te r io r  por la  extremidad 
13, que en forma de leva tien e  la  p ieza en forma de guía 
casi c ircu n feren cia l 14. El borde de guía 15 de la  leva  12 
vá seguido hacia la  izqu ierda de un borde 16 que 
presenta un pronunciado d eclive  hacia el ex ter ior  
y termina en un punto 17 más a llá  del cual hay un borde 
con d eclive  entrante d ir ig id o  hacia  la  izqu ierda .
Hemos indicado en e l punto 19 e l punto de te jid o  
y en 20 el punto de lanzamiento de lo s  pu tos de cadeneta.
El borde interno de la  extremidad 13 en forma de lava
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presenta una lig e r a  curvatura según se muestra en 21, 
y se prolonga hasta un punto 22, más a llá  del cual, como 
lo  ind ica  la  circu n ferencia  23, la  formación 14 vá 
inclinada hacia fuera y aparece seguida de un borde 
concéntrico que se prolonga alrededor de la  mayor parte 
de la  se r ie  de abatidores o s e le c to re s .

En la s  Figs* 3, 4 y 5, van representadas la s  
posiciones de lo s  abatidores y de la s  urdideras 
de se lecc ión  6, durante el trenzado normal, siendo evidente 
que e l rea lce  24 que hay formado en cada urdidera 6 por 
delante de su talón  8, nunca lle g a  a esta b lecer  contacto 
en trenzado normal con la  extremidad ex ter ior  25 de la  
espiga o apéndice de su abatidor 5. Cada abatidor vá 
provisto de un talón 26, e l cual, durante e l trabajo 
de trenzado normal vá arrimado al borde externo del camino 
11» y por consiguiente cada abatidor se colocará  en 
su posición  externa más sa lien te , según lo  determine el 
borde de guía del paso del c itado  órgano por dicho 
punto. Tin su consecuencia, el trenzado normal se produce 
en cada abatidor, a manos de ser empujado hacia dentro 
por algún s i t i o ,  por e fe c to  de trop iezo  del rea lce  24 de 
la  urdidera 6 con la  extremidad 25 del correspondiente 
abatidor. Durante el trenzado normal, el talón 8 de cada 
urdidera 9 se h a lla rá  en el paso e x te r io r  7.

Consultando la s  F igs. 6, 7 y 8, que muestran la  
p osic ión  de lo s  órganos para el trenzado a la  inversa, se 
verá que e l  talón 8 de la  urdidera 6 para el trenzado a la  
inversa, ha sido introducido en e l paso o camino intermedio 
9. En su consecuencia, en un punto conveniente, e l rea lce  
24 de dicha urdidera trop ieza  en la  extremidad 25 del 
correspondiente abatidor se le c to r  5, y l e  transmite un 
l ig e r o  movimiento entrante que no sería  transmitido por el 
borde guia ex ter ior  del camino o paso in te r io r  11. Esto 
Salta a la  v is ta  mirando la  F ig. 6 y comparándola con la  
F ig . 3 por la s  que se verá que el abatidor 5 para e l trenzado
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invertido ocupa una posición  rad ia l más hacia el 
in te r io r  que la  que ocupa dicho órgano en e l mismo s i t io  
cuando en éste se con fecciona trenzado normal.

Cada abatidor 5 de la  se r ie  entera está 
configurado a la  manera que se vé en la s  P igs. 3 a la  8 
in c lu s iv e , cada uno de e l lo s  tiene todo el ancho de su 
ranura y se apoya en su urdidera 6 que también tiene 
todo el ancho de dicha ranura* Cada abatidor lleva  
además, e l pulsador in fe r io r  27 que puede ser de construc­
ción usual y por encima de dicho pulsador y a conveniente 
altura de él , l le v a  otro pulsador 28. 12L borde superior
29 de dicho pulsador 28 presenta una in c lin a ción  
ascendente según l o  ind ica  e l d ibu jo, hasta lle g a r  a un 
punto 30, y más a llá  de este punto 30, y hacia la  parte 
e r te r io r  hay formada una garganta estrecha 31 que se 
prolonga en sentido descendente y por encima de la  cual 
vá dispuesto el pulsador superior 32 por la  parte más a lta  
tiene una in c lin a ción  descendente y hacia e l ex terior 
según se in d ica  en 33, viéndose por debajo del pulsador 32 
un borde-guía 34 con in c lin a ción  descendente hacia el 
ex terior  y preferentemente cóncava.

lo s  dos h ilo s  indicados en T y ITT, respectivam ente, se 
introducen en la  máquina en re la ción  trenzada, preferentemente 
de la  manera que se describe en la  citada patente norte­
americana de lawson na 16.584, siendo el h i lo  in fe r io r  
representado como de c o lo r  blanco, el h i lo  tensionado, y 
el h i lo  superior, que vá representado como de co lo r  negro 
el h i lo  no tensionado. La in c lin a ción  delantera 29 del 
abatidor 5 asegura e l apriete  del h i lo  tensionado 
T hacia  dentro contra la  espiga 3 de la  aguja, a f in  de 
asegurar la  continuación del trenzado normal hasta e l mismo 
re liev e  de la  aguja donde se desée formar e l trenzado 
a la  inversa , la  garganta 31 in c lin a d a  hacia abajo 
como lo  in d ica  e l d ibu jo, está destinada principalm ente 
a recoger lo s  puntos tirando de e l lo s  hacia abajo y

- 7 -
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haciéndolos lle g a r  hasta e l n iv e l que tienen lo s  puntos 
in c ip ien tes  cuando se hallan en la  extremidad delantera 
o interna del declive  29 del abatidor 5} es d ecir , para 
recoger de nuevo la  parte superior de lo s  puntos o mallas 
para que bajan hasta aL n ive l in fe r io r  del t e j id o , donde se 
hallarían  dichos puntos de no e x is t ir  el antedicho borde 
inclinado 29, y haber sido plano o l i s o  en vez de ser 
en forma de cuña»

En la  confección  de trenzado normal, lo s  puntos 
permanecen por debajo o por delante de lo s  pulsadores 
superiores 33, según resu lta  m anifiesto por la s  F igs. 3,
4 y 5, así como por la  F ig. 9, pero en e l trenzado a la  
inversa lo s  puntos o mallas de ambos h ilo s  pasan a enganchar 
en la  parte superior del pulsador 32 bajando por el borde 
p oster io r  del mismo y por el borde p osterior  del abatidor, 
según resu lta  evidente del examen de la s  Figs* 6, 7, 8 y 10.

La fin a lid ad  del invento es obtener un trenzado a la
inversa en el re liev e  o re liev es  precisos que se deseen,
para hacer, ( s i  se quiere) un lis ta d o  con trenzado a la
inversa, un so lo  re lie v e  de anchura solamente, para
volver enseguida al trenz do normal} para expresarlo de
otro modo, con arreglo al invento, se establecen loa medios
por lo s  cuales la s  zonas de trenzado a la  inversa se
determinan o lim itan o definen con precisión  absoluta»
En una s o lic itu d  de patente anterior perteneciente al
mismo cesion ario  de la  que nos ocupa, se describe una
urdidera provista  de un pulsador que se asemeja de un

y
modo general a l ulsador 32,/m ediante e l cual se consigue 
el trenz1 do a la  inversa, p -ro en la  forma de construcción 
descrita  en la  anterior so lic itu d  de patente el trenzado 
a la  inversa tiene un ancho de dos agujas en razón a no 
estar previstos los  medios oportunos para lim itar dicho 
trenzado a l ancho de «na sola  aguja. Dicho de otro modo 
con arreglo  a la  antedicha primera s o lic itu d  de patente 
al segu ir el trenzado inverso se deja que lo s  dos h ilo s

- 8 -
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vuelvan a confeccionar trenzado normal, en razón a su 
tendencia a h acerlo , y requiere el ancho del re liev e  
o anchura de aguja sigu iente para conseguir este  resultado, 
■qn e' presente invento, sin embargo, e l trenzado a la  
inversa, podrá ser de un so lo  re lie v e  o sea del ancho de 
-na sola  aguja , y lo s  h ilo s  tienen forzosamente que 
v o lv er  al trenzado normal al l le g a r  al r e lie v e  próximo 
inmediato. Dicho se está que las zonas o trechos de 
trenzado a la  inversa podrán ser del ancho de un 
numero cualquiera de agujas o de re lie v e s  , pero cualquiera 
que sea e l ancho, el trenzado normal odrá empezar tan 
so lo  en el re lieve  de aguja p reciso  y deseado, y tiene 
que seguir ese mismo preciso  r e lie v e , ya sea el trenzado 
a la  inversa de un so lo  re lie v e  de anchura o de anchura de 
más de un re lie v e  .

Con re feren cia  a la s  P igs. 9 a la  11 ncausive, 
en e lla s  vá representado en perspectiva tres agujas 
sucesivas y sus abatidores. Tü  la  Pig» 9, la s  agujas 
ván indicadas en A, B y C, respectivam ente, yendo 
designadas con l^s mismas le tra s  in d ica tivas en la  Pig» 9a 
vn la s  ^ igs- 9 y 9a, se sobreentiende que so lo  tiene 
lugar trenzado normal y también habrá de sobreentenderse 
que e l punto de te jid o  viene a estar aproximadamente 
a la  d istan cia  de una y media a dos agujas mas hacia 
la  izquierda en la  Pig* 9, que lo  esta la  aguja C»

En la  Pig. 10, en la  que so lo  vá representado 
trenzado a la  inversa la s  tres  agujas ván indicadas 
en A ', B ', C'y como es consiguiente pueden ser la s  mismas 
agujes precisamen‘ e eue ván 'ndicadas en A ,B ,0, en la  
P ig. 9, en la s  carreras subsiguientes del trabajo de 
con fecciónd  e l te jid o , o bien pueden ser otro grupo de 
tres  agujas . Dichas agujas A’ ,B ’ ,C ’ ván designadas 
con análoga le tra  de re feren cia  en la  Pig. 10a*

En la  Pig. 11 ván indicadas tres  agujas A, B*, C 
y se sobreentiende que ej. trenzado normal se P oduce en la
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aguja A, e l trenzado a la  inversa en la  aguja B’ y el 
trenzado normal en la  aguja 0. Estas mismas agujas 
van indicadas con análoga le tr a  de re feren cia  en la  
Pig. l i a .

En la  presente memoria d escrip tiva  y con referencia  
a una agujaen la  que haya de producirse trenzado a la  
inversa, no efectuamos el cambio o vu e lta  del trenzado 
normal o trenzado a la  inversa, en el lado de aquel de 
lo s  abatidores que se h a lle  más próximo al punto de 
con fección  del t e jid o , sino que volvemos lo s  h ilo s  únicamente 
per el otro,lado, de su abatidor o sea por e l lado 
que se h a lla  más distanciado de dicho punto de con fección
del t e jid o  . De esta manera se obtiene una lín ea
de trenzado a la  inversa, del ancho de una 3ola  aguja, 
o sea una lín ea  exacta de esta clase  de trenzado y del 
ancho oue ne desee. Esto tiene lugar en razón a que 
lo s  dos h ilo s  ván ligados en el lado del a batidor en 
cuestión  que se h a lla  más próximo al punto de con fección
del te jid o  . La ligadura del h ilo  o h ilo s  tiene
lugar entre el gancho de la  aguja y e l borde in clinado 29 
de su abatidor donde se vuelve a la  con fección  del trenzado 
normal. Es d ecir , que s i e l trenzado a la  inversa solo  
ha de tener lugar en la  aguja B’ , (P ig . 11 ), la  ligadura 
tendrá lugar entre la  aguja C y su propio abatidor 5 por 
e l borde inclinado 29 del mismo. El trenzado a la  
inversa es efectuado en el borde inclinado 34 del abatidor 
se le cto r  de la  aguja B* y tiene lugar en el lado más 
próximo de dicho borde mirando al abatidor de la  
aguja B' en la  Pig. 11. Este resultado tiene lugar 
cualquiera que sea el ancho del l is ta d o  de trenzado a la  
inversa , o ya sea el ancho de un solo  re lie v e  o de 
una sola  aguja o de varios re lie v e s  o agujas , teniendo 
lugar un e fe cto  de ligadura semejante en la  aguja
y en su abatidor precisamente antes de lle g a r  a la  
aguja donde ha de empezar el trenzado a la  inversa o donde335.
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ErPECIfil. MOVILltiene lugar s i es confeccionado sobre una sola^a^tTcr 
únicamente. Hasta ahora , siempre que se ha intentado 
confeocionar e l trenzado a la  inversa mediante un 
abatidor en una so la  aguja únicamente, solo se ha intentado 
en aquel de lo s  lados más próximo al punto te je d o r , (con 
respecto a dicha agu ja ). Hn cambio, con arreglo  al 
presente invento, únicamente se in v ie rte  el trenzado 
por el lado distanciado del punto te je d o r .

Se sobreentiende que e l punto o malla no habrá 
de so lta rse  en e l re liev e  o re lie v e s  donde tiene lugar 
el trenzado in verso . Ho e x is te  soltura  o a flojam iento 
p ercep tib le  de lo s  puntos o mallas en e l re liev e  o re liev es  
en que tien e lugar el trenzado inverso con arreglo  a 
nuestro invento.

til la  F ig . 9a hemos indicado en la  aguja B, 
el borde superior del pulsador 28 del abatidor 5, indicando 
de este  modo el borde en d ec liv e  29 y la  garganta 31 
en declive  descendente, y en la s  F igs. 10a y l i a ,  hemos 
indicado en la  aguja B' e l borde en d e c liv e  p oster io r  
el abatidor se le c to r  en 34 .

Hecha en esta forma la  descripción  de determinadas 
formas de construcción  demostrativas del invento, debemos 
hacer constar que aun cuando nos servimos de c ie rtos  
términos e s p e c íf ic o s , habrán de ser empleados e interpretados 
en un sentido genérico y ámplio y no en forma lim ita tiv a , 
pues e l alcance del invento se puntualiza en la s  re iv in d i­
caciones del f i n a l .

N O T A .
Habiarido ya d escr ito  ampliamente la  naturaleza 

de nuestro invento, as i como la  manera de l le v a r lo  a la  
p rá ctica , debemos hacer constar que la s  d isp osicion es 
anteriormente descritas  son su scep tib les  de lig e ra s  
m odificaciones de d e ta lle , sin que se a lte re  el p r in cip io  
fundamental del invento. También se hace constar que 
dicho invento se r e fie re  a la  patente Porte-am ericana de3 7 0.
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fecha 16 de A bril de 1929, señalada con el mímero se r ia l 
355.559, acogiéndose por lo  tanto a lo s  b en e fic io s  de 
lo s  Convenios Internacionales en v ig o r , y lo  que 
constituye la  esencia del invento y por lo  que solicitam os 
patente de invención por vein te  años en España es por: 
"Perfeccionam ientos en máquinas para fa b rica r  punto de 
media"; caracterizándose por lo  sigu ien te :

19.= En una máquina para fabricar punto de media 
del tip o  de agujas independientes, una se r ie  de agujas 
medios para enviar a estos agujas dos h ilo s  en re lación  
trenzada , un órgano especia l en forma de abatldor se le c to r  
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido ob licu o 
o transversal de la  se r ie  de agujas, de cuya manera el 
trenzado normal tiene lugar en aquellas agujas , cuyos 
citados órganos se lectores  son desplazados transversalmente 
en una distancia  normal, teniendo lugar el trenzado a 
la  inversa en aquellas otras agujas cuyos órganos 
abatidores se lectores  se mueven en sentido transversal 
a tina mayor d is ta n c ia , estando la  construcción  y d isp osición  
de lo s  órganos establecida  de ta l manera que e l trenzado 
a la  inversa so lo  tenga lugar en aquellas agujas cuyos 
órganos abatidores se lectores  son desplazados en dicho 
sentido a mayor d istan cia .

29.= En una máquina para fab ricar  punto de media 
del tip o  de agujas independientes , una ser ie  de agujas, 
medios para enviar a estas agujas dos h ilo s  en relación  
trenzada, un órgano especia l en forma de abatidor s e le c to r  
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido oblicuo 
o transversal a la  se r ie  de agujas, funcionando dichos 
órganos abatidores y agujas de modo que liguen o enlacen 
lo s  h ilo s  para que el trenzado a la  inversa so lo  tenga 
lugar en la  aguja o agujas precisas o verdaderas cuyos 
órganos abatidores se desplacen en sentido oblicuo 
a una mayor d istan cia  de la  de su desplazamiento normal 
requerido para e l trenzado normal.

- 12 -
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3 2 .= En una máquina para fabricar punto de inedia 
del tip o  de agujas independientes, una se r ie  de agujas, 
medios para enviar a estas agujas dos h ilo s  en relación  
trenzada, un órgano especia l en forma de abatidor s e le c to r  
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido oblicuo 
o transversal a la  serie  de agujas, teniendo cada uno de 
lo s  expresados órganos un borde de ligadura o enlace 
para lo s  h ilo s  y un borde de formación para e l trenzado 
inverso, en v irtu d  de lo s  cuales, al e fectuar cada uno de 
estos órganos un movimiento transversal u oblicuo en una 
d istancia  que exceda del desplazamiento transversal 
normal que se requiere para el trenzado normal se traduce 
o resu lta  en una ligadura o enlace de lo s  h ilo s  lim itando 
de este modo el trenzado 'inverso estrictam ente o aquella 
aguja o agujas cuyos órganos se lectores  o abatidores 
se desplazan en sentido transversal en una d istancia  
mayor de la  que se requiere para el trenzado normal.

4a.= En una máquina para fa b rica r  punto de media 
del tipo  de agujas independientes, una se r ie  de agujas 
medios para enviar a estas agujas dos h ilo s  en relación  
trenzada, un organo especial en forma do abatidor se le cto r
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido oblicuo 
o transversal a la  ser ie  de agujas, presentando oada uno 
de dichos órganos un borde inclinado delantero cuneiforme 
y por la  parte ex ter ior  de éste un bordo para la  vuelta 
o inversión del trenzado.

5s.=  En una máquina para fab ricar  punto de media 
del tip o  de agujas independientes, una ser ie  de agujas, 
medios para enviar a estas agujas des h ilo s  en relación  
trenzada, un órgano especial en forma de abatidor se le cto r  
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido oblicuo 
o transversal a la  ser ie  de agujas, una urdidera colocada 
en la  misma ranura que cada uno de lo s  citados órganos y 
por debajo de é l , y medios para mover dichas urdideras 
para que estas nruevan lo s  expresados órganos ya seleccionados
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y puedan efectuar trenzado a la  inversa.
62 .=En una máquina para fa b rica r  punto de media 

del t ip o  de agujas independientes, una ser ie  de agujas, 
mediog para enviar a estas agujas dos h ilo s  en re la ción  
trenzada, un órgano especia l en forma de abatidor se le c to r  
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido ob licu o 
n transversal a la  ser ie  de agujas, sirv iendo dichos órganos 
abatidores para l ig a r  lo s  h ilo s  de manera que e l trenzado 
a la  inversa so lose  forme en la  precisa  aguja o agujas 
cuyos citados órganos a batidores o se lectora s  son 
desplazados en sentido transversal a mayor d istancia  
que el movimiento normal que se requiere para e l tronzado 
normal, teniendo cada uno de lo s  expresados órganos 
un borde de ligadura o enlace y un pulsador sobre el cual 
pasa \ino o más h ilo s  en el trenzado invertido  .

7 9 .-  T)n una máquina para fa b rica r  punto de media 
del t ip o  de agujas independí en tes, una se r ie  de agujas, 
medios para enviar a estas agujas dos h ilo s  en re lación  
trenzada, un órgano especia l en forma de abatidor se le c to r  
para cada aguja, órgano que se mueve en sentido oblicuo 
o transversal a la  se r ie  de agujas sirviendo dichos órganos 
abatiáores para l ig a r  lo s  h ilo s  de manera que el trenzado 
a la  inversa so lo  se forme en la  precisa  aguja o agujas 
cuyos citados órganos abatidores o se lectores  son 

desplazados en sentido transversal a mayor d istancia  
oue el movimiento normal que se rea ie re  para el trenzado 
normal, teniendo cada uno de lo s  re fe r id os  órganos en *su 
parte delantera un borde de ligadura o enlace para lo s  
h ilo s  así como un pulsador superior, sobre cuya parte 
superior y debajo de la  posterior pasa por lo  menos 
uno de lo s  h ilo s  al e fectuarse trenzado a la  inversa.

8 2 .= hn una máquina para fa b rica r  plinto de media 
del tipo  de agujas independientes, una se r ie  de agujas, 
medios para enviar a estas agujas dos h ilo s  en re la ción  
trenzada,un órgano especia l ¡ai forma do batidor s e le c to r ,
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para cada aguja que se desplaza en sentido transversal 
de la  se r ie  de agujas, funcionando dichos órganos y agujas 
de manera que liguen lo s  h ilo s  de modo que e l trenzado a la  
inversa so lo  se forme en la  verdadera aguja o agujas, 
cuyos órganos son desplazados en sentido transversal a 
mayor d ista n cia  de la  que requiere e l movimiento normal 
para efectuar e l trenzado normal, teniendo cada uno de 
lo s  expresados órganos en su parte delantera un "borde 
de unión o enlace para lo s  h ilo s  y un v i r o t i l l o  superior, 
porencima de cuya parte superior y por debajo de la  cual 
pasa luego por l o  menos uno de lo s  h ilo s  del trenzado a 
la  inversa , en combinación con una urdidera para cada uno 
de lo s  re fe r id o s  órganos y medios para mover la s  citadas 
urdideras de modo que estas muevan determinados 
se lectores» o abatidores al e fe ctu a r  trenzado a la  
inversa .

92.= Si una máquina para fa b rica r  punto de media 
el hacer pasar dos h ilo s  a una se r ie  c ir cu la r  de agujas , 
independientes en re lación  trenzada, el mover unos órganos 
en forma desbatidores o se le ctores  en sentido transversal 
a la  s e r ie  de agujas en una d istanoia  normal para hacer punto 
trenzado normal y a una mayor d istan cia  para confeccionar 
trenzado a la  inversa, y a l con feccionar trenzado a la  
inversa, e l l ig a r  lo s  h i lo s  entre cada aguja por e l 
punto donde haya de formarse el trenzado a la  inversa 
y un borde del c ita d o  órgano abatidor y en in v e r t ir  el 
h i lo  por medio del expresado órgano tan so lo  en la  precisa  
aguja deseada, de cuya manera e l trenzado normal tendrá 
lugar en la s  agujas inmediatas a la  aguja o agujas de la  
deseada zona o trecho de trenzado a la  inversa .

"Perfeccionam ientos en máquinas para fa b rica r  punto 
de media"; ta l y como queoa substancialmente d escr ito  en 
la  presente memoria e ilu stra d o  en lo s  d ibu jos que se 
acompañan.
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B ata  memoria c o n sta  d e d i e c i s e i s  h o ja s  e s c r i t a s

por una s o la  c a r a .
M ad rid , y?J ¿?-

HEMPHILL COMPANY.
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