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MEMORYA DRSCRIPYITVA
Paxra solicitaxr Paten‘e de Tnvenoidn en rspata
pox

"Prooeaimieuto para el fxatamiento ue hidrocaxrhburos, oon pua-
to de ehullicibdn elevado, oon ohjeto ae *transformalo e hidro-
carhuros més v8latiles",.

Ynventon

Francois P. Se iie Duplanse
residente en

PARTE

Ya se oonoce la ohtencién, partierndo de hidarocarhuros

pesacos, oalentdndaolos hajo presidn, Ge unos hidioocarburos que
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bengaa wl pwito,ae ebullicidn menos elevaao, pox ejemplo, la
esencia o gasolinae

Tos Suese Tesbelin y Renawvd, en su pa‘ene alemara rf-
mero £564953, aepositada eun 1% de mayo ae 1229, a la que 0O0=
iresponce la patente frauncesa nlimero 4164544, solicitaca el
1z ae Mayo Ge 1910, han Gesoxrito i proceaimiento ae esta cla-
se en el cual el hicroocarhuwo pesaao es elevado a uua tempe-
ratura comprendida enbtrve 400 y 450%e =l aparato aesorito ge
oompone de wil sexpepbin ipmexgido en un haf.o e plomo, en el
cual se hace civoulax el aoeite ™ajo presifng Ia& Pateute
francesa Wolf n®, 5304791, de &6 ae abril ae 1924, aesoribe
w procedimiento apdlogo, en el cual se eleva el aceite oasi
a las mismas temperaturas, pero con presiones més elevadas,
(ael 6raen ae 3Q0 kilos en los ejemplos daaos e el texto) ¥y
limitanao a wi minute aproximadamente la auracifn ael calde6.
& la purdctica, Wolf utiliza igualmente un sexpentbin, ocaleitam
a0 aivseo*a o inaivechamente, por el cual hace pasar el acelite,
rl inconveniente de estos pwoceaimientos rvesulta cel hechn ae
que, porr efeocto ae la temperatura ae calaeo aemasiado elevada,
se proauce uh GepSsito ae ocogue impmrtante en el interiox ae
los sexpenbines, lo gque ad lugas a obhturaciones fiecuentess
& graveaad ae esbte inoconveniente se aumenta poxr el hecho ae
la imposibilidad ae destapayr un tubo que *tenga la Torma de
Wl sexnentirle

»l empleo, como medio ae caldaeo, ae un hafio e plomo fun-
Qiao no nermite ohtener uua regularicaa suficiente ae la oM
peratusa ol hafio ae plomo se oxica rdplcamente y su surstitu-
cidn lleva counsigo un gasto elevacoe Los sexpenbtines, asimise
mo, que aehen soportax Dresiones elevadas SO MUy OCarde

&l presembe invento tiene pow ohje™o wi proceaimiento,

con su aparato, que jperxmite suprimix los aimbintos Lnoonvenien-
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tes inaicaaos mas aryiba, hacieudo positle wua marcha industaial
completamente satisfactoxia, lo gue permite uwua transformacisn
de los hidwoocarburos pesados, oon uu renaimienbo final superiox
a 30 %e

»l peticionaria ha comprohaco que, oou el apavato aes=-
c1ito a continuacidn, la transformgeidn ae hicreoarhuros pesa-
aos en hidrocarhurog ligewos se Droaudis aurante el curso de
wia reaccidn que empezaha ern los alrededorves ae 365®%, hajo wa
oresibn ae 100 kilos apuoximacameptee 1l oalox absorlido pox
la geaccibn hace hajaxr progresivamente la temderatucra del aceli-~
te, manifestfndose MAximun de trausfoimacion eun el momento en
que la ahsorcidn ae las calorias es tal que la btemperatura ael
aceite se aproxima a £30%,

Oowrre que el tapouamieribo se produce en estos dos casog:

l°,~ rl aceite circula aemasiacwo Qe pPrisa para entraxn
en la fase ae weaccidn, oalentfindose demasiaao y hacienco ocax -
+8n en lugar ae esenoia hacia 400°,

<%y~ Ll aceite en fase de reaccion fahrica demasiada ew
sepeias la temperatura desciende (reaccidn endoh&xmica], hagta
230%°e¢ En eshte punto se fouma aproximadamente el 70 % de esen~
cia pero el tuho se obturae Ia *emperabwra 8phima es de B60°
oon proquecifn de L% % ae esenois aproximadameute, gqueaanio el
aceite en la zona de reaccidn aurvante wi minutbo aproximacamente
Paca xealizar estas aistinhtas eondiciones, la velocidad de
oirculacién aehe estaxr comprendaida entre limites determinados
los cuales en uu tubo de 10 m/m de aidmetawo, son 6 o/m y 7% o/m

Pava obtenexr la coustancia necesaxria de la temperatiia

ae calaeo se substituye el hatio de plomo por un hlogue de fun-
aicifu, sometico aivectamente a la accildn de la llama de los

mecherose Poyr efecto dae su capacidad calox{fica constituye
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un excelenhte regulaaor ae temperabwia G0 una duracidn peidchHioca-
meate incefinicay Tos tubos rectos se colocan paralelamente
en este hlogue y se conechan uuo a uno sucesivameate de modo
que sean atcavesados sucesivamen“e Por el hidvocarhuro que deha
tratarses Cada una de sus extremicaaes eshd cervaaa por un
tanbn atornillaao que permite su visita y hurgonear los tuhose
Coua ua aparato que lleve turos ae 10 m/m e aidmetx o, ce wa
longitua total ¢e 4« metros, en el cual se han *tratadao por
bhora wios &0 li*wos ce aceite, se ha ohtenlidao, ocalentanso el
aceite de manera que, hajo wa presifn oerca:m & cien kilos,
se 1l egue a su salida Gel homno a uga hemperatura de 340%, un
rendcimiento ae twansformacion de 37 %e

He aqu!l los resultados Gl expevrimento, hecho en es*as

condiciones ocon petwBleo de Gahiare

— o=

Qraen ae IDensicad del
los pasoslaceite des-

]

! 1
1aid | Densidad | Aceite a-
Cantlos.o. Dens:.caal ael aceite| guegado oo-

loues del paso) { | sin esencig mo comple-
1 i '|_ |- meato.
STy 3gs T TeTag™ |78 T £ S

2 afd 23588 732 | 3m8 132788

3 3&4 e 7% 340 e

4 313 8,750 7% 350 4%00

5 3&4 8 7%6 340 % ¢500

& 3% 1,800 7%g 383 %4600

7 386 f 1,800 | 734 34% 1.400

3 346 5,900 | 7g4 340 | 4e500

7 354 3 728 344 44400

0 | 34% {1 758" 344 1,100

aceite puesto en tiahajo al minecipio: 45 litrose
Aceite agregmrao awante el experimentos 30 litros 300~
aceite representado: 45 litiose
Aceite total puesto en tuabtajo: 75 litaos 800- aceite
consumido 501 800¢
bl disposibivo puesenta ademAs la ventaja de simplifi-

cayr extraovainariamente la mamposteria asl horno y, pm tanto,
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Ge reduadr el coste de &ste, permitiendo tambien ealorifugar
el horno de un moao muy sencillo y muy eficaz, ya sea guarne-
ciéndole de una ocapa de arenay hien sea recubriéndole ce un
palastio colocado a cieirta aistancia ael bloque de fugaicibn
de modo que se inmovilice la capa 482 airCe

La figuwra 1 es un corte longitudiral del hornos

La figura & representa el mismo hano en un corte trans-—
velrsale

La figuwa ¥ es una vista en plauata de los tubog empleados
en 1la hilera supei ioxe

La figwma 4 es un corte longitudiral de una unidn heymé-
tica montada sobre el tuho de llegada de aceite.

La figwa 5 es un corte longitudiral de una unién heprmé—
tica montada sobre el tubo de saliaa ae aceite,

Se introdwcen, déé$ro del blocue ae fundaieidn &, ties hi-
leras superpuestasg de tubos reetos de acero 1, colocados DAl
lelamentes Cada tuho tiene sus dos extiemicages rosecadas, So-
bre las cuales se atornillasun tanbn de acero 3¢ Cada extremi-
daa comunica con el tubo de al lado pw wa unién acodada 4y

estande dispuestas &stas uniones de tal modo que los tuhos
estén atiavesados sucesivameante por el 1lfguido que se tyates.

El Ploque de fundicidn descansa sobie unos macizos de mamposte-
ria 5y, 6, 7, La mezols combhustible de gés y de aire llega pou
los conductos 3, 9, que llevan was toberas verticales 13,
Unos gurifos 10, 11, permiten vegulal las cantidades respecti-
vas de aire y ae gas ae la mezcla, Se puede vigilay la maxcha
de los mecheios por las miuillas 1%, 134 Lios humos se evacuan
poxr el canal 14, Una pared de malastrol5 se coloca a mayor o
menos distancia del blogque de fundicibn de modo que el aire

encerrado e inmovilizado entre el palastuo ¥y el blogque de fun-
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aicifsn constituya wi revastimiento oalouifugoe Lsta pared pue-
ae, desae luego, reemplazaise por una Caspa de &alena Kisselguwy,
lechada ae horno alto, amianto y dem&s, o cualguier otia mateiia
andloga, aislante y calorifugae 1l funcioramiento dael horno se
comprende inmediatamentes b llIquido, hajo presién, llega pox
el tubo 14, atraviesa todos los tuhos sucesivamente, sale poi
el tubo 17 para llegar al refrigerante, saliendo daespuss del
refurigerante para i1 & la clmaia de expansidn, an represeatada,
Ll gds que se escapa ardiendao por las toberas 13 calienta el
blogue de fundaicifn y, pow cousecuencia a los tubos que contie-
ne aicho bloguee Unos tuhos pivométiicos, colocafins en luga-
res convenientes, indican la temperatwia del licuidao aentio del
tuho y la de la placa de funaicibu a aiferentes nivelese Una
ae las aificultaces que habhian de resolverse consistia en hacew
uiones hexméticas para unir a los tubos ae calaco el tuhe ae
llegaaa ae aceite y el tubho cue conauce al refrigerantes Ll
probdema se ha resuelto empleando las uniones replesentadas

en las figuras 4 y Be ILsta unibn sobre el tubo de llegada se
compone ae aos piezas tubulares A y B unidas por medio ae un
manguito roscaao G, de las ouales la wma estd soldada por au-
t6geno sohre el tubo ae caldeo coriespondiente ¥y la otia ests
solaada poi autfgeno sohie el tuho de llegada del aceite, 1e-
presen~daose una 4e eshas solaaawas en De El manguito, que
se atornilla en la exhiremiadd roscaca I ae la pieza B, se apo-
ya pai otra panrte, por un resalte F, sobhie un espaladn G, for-
maao en la pieza Ce ksta pieza lleva w1 mutién H qué penetia
en wl vaciaao T de la pieza Be Una junta metalo-pldstica J
aseguwra la heimeticidad el aispositivo cuando se aprieta el
manguitoe El inventor ha notado cue para teaer una hermeticie

dad segura el muridn I dehe peretiar en el vaciado T en la direc-

¢ibn ae civculacibn ael aceites Ta figwma 5 representa un dis-
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positivo andlogo sohie el tubo de salica ael aceite, en el cual
las partes que Jjuegan el mismo papel se i1epiresentan por las
mismas letias ocon un Indicee 1l mulidn estd formaao sobie 1la
pieza 8" y el vaciaao en la pieza A®e¢ De este modo el mur.én
penetra igualmeate en el vaciado en la direcciln de civculacién
ael aceitee kl iavento no se limita solamente a la forma parti
cular descritae Dos tubos prdximos podrdn ser unidos de un mo-
do diferente, pol ejemplo, pm: medio ae ua co6dao metélico ael
cual se uniréd, Dol mMeaio ae wmrm buida o ae otro aispositivo
f&cilmente desmontable, cada extiemidad en la extiemidad ael’
tuho coiiespondlientee

bl Plogque de furdiicidn podlria uneemplazalrse por cualguiex
Plocque ae materia conductoia dael ocalox, ae una wesistencia me-
cdnioa suficieate, iaalteirable al aire y, coan un punto,de fu-
sifdn suficientemente elevadoe Ln lugar de los tuhos intioau-~
ciaos en la fundicidn se podaivia emplear sencillamente un blow

gue pexforado,

N o T A
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Tos puntos de invenecidn puopia y nueva que se presentan
para gue sean objeto de esta patente de invenciln en kispafa,
son los siguiegtess

1°,- Un procedimiento paira el tiratamiento dae hidroocarbu~
10Ss pesaaos, en fase rigurosamente lliquida, coa el fin ge
transfoimarlos en hiqvocarburos mas voldtiles, calentdndolos
hajo una mesifn que nase netampente de su tensidn de vapol,
caractenrizado por el hecho de cue estns hidarecarburns son
elevaaos y mantenidos awante un tiempo determinadao, ni muy
coito ni muy lavgn, comprendidao entre ua minute y un minuto
treinta segundns, a una temperatura practicamente constante,

que no pase ae ¥60°, aproximadameate, circulandn a una com=



srendiqa entre lImites bien determinades (entie 6 o/m y 7% c/m
Pox un tubo de 10 m/m de diAmetro}, fuedanao la puesidn sufi-
ociegte duwrante toaa la operacibn para gue los hidrocarbuxds
se mantengan 1lIquiaose:

&®e¢= Un hoxno para la apliocaciodn del mrocedimiento rei=-
vindioado en el punto n®. 1, earaoterizado por el hecheo de gue
se compone de una sexie de tuhos rectos paralelns que son ataa-

vesados sucesivamente poa el hidrogarburo que se trate, estanin
estos tubos fundidos o sumeygidos en un blogque de materia oon-

ductora del ocalor, cue no pueda fundirse a la temperatwa in-
dicaday ae una resistenoia meofnioca suficiente y mécticamente
inaltexadle® al aire, sometido directamente a la &001i8n de la
llama de los mecherose'

%0~ Un hoxno oomo el reivindicado en el punto %, Gar&C~
terizado por €l hecho de gue los tubos estdn ocelirados pPm: L
medio de tapnones metdlicos atornillados en sus extaemidades ©
poxr Suganos andlogos o susceptibles de podexr ser desmontados
¥ limpiados fAcilmentee

4%~ Un hoxno, segln se reivindica ea el punto i, caracte-
rizado por el hecho de que se oolooa Do encima del hlocus, cue
contiene los tuhos y a oiexta distancia, un encajedmdi® ae pa-
lastro que inmowiliza uns oapa de aiy® paxra evitex la p8rdaiaa
de caloxe

B ,~*Pro00diniento paaa el tyatamiento de hiaxoeerbur s,
oon punto de ehulliocidn elsvado, con objeto de transformarlo
en hidroocaxbuns Mis voldtiles®, todo tal y conforme se desoiui-
be en la mresente memoria y a titulo de ejemplo se represents
en los adjuntos dibujose

Madiida, £1 de knero de 1380,
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