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s favor do Don Mauricio HrUSCH , Don Arturo WÜLFINGr y Don Lo­
renzo FRONTERA, tte nacionalidad española, alemana y española res­
pectivamente, residentes ea Barcelona, ca lle  de Parle, n*. 94, 
Provenza, n£. 198 y  ̂Pi y Margall^ n- . 46. (HjQspitalet). -  -
por ” Mejoras en botones que se fija n  o cosen a la ropa por rae­
dlo de un cordon o trenza especiales ”

fOíase 481. Orupo bc . del Nomenclátor).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Memoria descriptiva se refiere  a una pal ente des­
tinada a garantizar a Los recurrentes la propiedad y e l derecho a 
la explotación exclusiva en España y sus dependencias de unas me­
joras introducidas en la fabricación de botones para prendes de 
vestir  y usos análogos que se f i ja n  o cosen a la ropa por medio de 
un cordon o trenza especiales y cuyos extremos se anudan o unen 
en e l in terior o hueco i¡ue presenten los citados botones y que al 
efecto están formados por dos piezas conveniente mente unidas.

Tienen por objeto esencial las citadas mejoras lograr por me­
dio de disposiciones constructivas sen cillas , e l que las dos piezas 
macho y hembra que forman el boton pueden unirse o separarse con 
facilid ad  sin ayuda de herramienta alguna especial y al mismo tiem
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po presante e l sistema de oierre o unión adoptado, lee garantías 
suficientes en cuanto a seguridad y duración.

16, Las mejores de referencia tendrán especial aplicación a los
J botones construidos de corozc, asta, galelita , celuloide, u otras 

pastas o compuestos análogos que se utilizan corrientemente en tal 
fabricación con preferencia a los metales.

Para dar una idea mas clore de las mejoras objeto de esta na-

20,

26.

36.

40.

tente se acompañan loe dibujos de la hoja adjunta en los que tan 
solo r titu lo  de ejemplo se muestren dos casos de realización prac­
tica  de las mismas, representándose en la Fig. 1, en A y B, dos 
elementos ( l )  y ( 2) macho y hembra, y en A* y B’ de lo misma f i ­
gura dos detalles, a mayor tamaño que e l  natural de los dos c ita ­
dos eleokíritos; en ia Fig. 2 e l boton completo, fija d o  a la  pieza 
de ropa ( 9 ); en la Fig. 3 una vista da la pieza de rop8 por la par­
te opuesta a la del boton mostrando e l oordoa o trenza ÍSl que f i ­
ja  aquel; en la Fig. 4, el cordón (3) completo con una pieza (4 ) 
en su extremo, afilada, que permite pasarlo a través del boton y
da la tela ; en la Fig. 6, en O, D y iü, dos elementos meeho y hem- t
bra í 5—6) que Integran el boton propiamente dicho y el tercer e le -

i
manto (7 ) que sirve para la reunión de lo s  dos primeros y en P—Gr 
de 1© miaña Figura dos detalles s mayor tamaño que el natural, 
relativos a le forme de unir los diversos elementos del boton y 
al boton completo fraccionado y finalmente en la Fig. 6 un boton 
oompleto mostrando la forma sencilla con que pueden separarse sus 
componentes principales (5-6) con ayuda de un alambre doblado (8 ).

Gomo ya se hs dioho los  botones construidos se fijaran r la 
ropa por su elemento hembra y por medio de un cordon (3) especial­
mente provisto de una pieza generalmente metálica (4) afilada, f i ­
jada a uno de sus extremos, mediante la cual se atraviesa y pasa _ 
e l citado cordon a través de la tela y da los agujeros de fija c ión  
de ma el elemento hembra va provisto, deBpues de lo oual se ana—

i
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den los  dos cabos o se unen mediente otro medio o pieza cual miera 
encima de dicho elemento hembra cortando el sobrante que lleva la 

pieza (4) y se completa e l boton coa la adición del elemento macho. 
¿1 elemento msoho podra separarse de nuevo quedando abierto -e l 
boton en cualquier otra circunstancia ye sea para retirarlo, cam­
biarlo o renovar e l oordon (5) Lográndose e llo  sencillamente por 
medio de un alambre cualquiera, doblado (8 ) (uno horquilla de las 
usadas pera el cabello por ejemplo) (Pig. o) cuyos ranee se intro­
ducen por los  agujeros del elemento hembra ejerciendo con ellas 
le presión necesaria contra el mencionado elemento macho, ián los 
cosos en que e l boton se halle cosido o fija d o , e l alambre doblado 
C83 se introducirá, nstursímente, por entre el boton y la tela , 
sin necesidad de atravesar esta.

Los elementos ( l )  Í2 ) (5) y (6) se fabricaran de alguna de 
lee materias reseñadas mas arriba, tales como oorozo, galalite, ce­
lu loide, asta, o sus análogos aunque en c oeos  particulares excep- 

60. clónales les citados elementos o algunos de e llo s  podran fabricar­
se metálicos.

La pieza o elemento hembra (2 ) de figure y dimensiones conve­
nientes a un boton y por tanto bastante veriebles (Fig. l )  lleva 
practicados en su fondo loe taladros (lO) en numero de dos, cuatro, 

65. o mas y en su borde superior un encaje circular ( l l )  que forma án­
gulo entrante en e l cuerpo de dicha pieza ( 2 ) siendo por tanto el 
diámetro d.el fondo del encaje mencionado ( l l )  ligeramente superior 
el diámetro de la boca o entrada del mismo.

Por otra parte, el elemento o pieza macho ( l )  lo  oonstituye 
70. un dieco de cualquiera de les materias citadas, para La pieza (2) 

de espesor conveniente, y de superficie jue pued¿¡ ser plana, cón­
cava, convexa, conloa, o afectar oualquier otra sección, siendo el 
diámetro máximo del disco ( l )  ligeramente mayor que e l mínimo que 
presente el encaje í l i )  que ee el de su boca o entrada.

75. Ademas el borde del disco ( l )  forma ángulo saliente cuyo ver—



4

80.J

ESPECIAL MOVIL

85.

90.

95.

100.

105.

tice  coincide con e l diámetro máximo de aquel afectando eu lado 
superior la misma inclinación o aproximada que la de la pared l a ­
teral del encaje (11) y su lado inferior cualm ier inclinación con­
veniente mientras la cara in ferior del disco ( l )  sea de un diáme­
tro algo menor que e l ya citado minimo deL encaje ( l l )  ya me e l 
citado b isel in ferior de dicho disco tiene solo por objeto f a c i l i ­
tar el acoplo oon e l otro elemento ( s) para verificar lo oual bas­
tara pues colocar encima de este ultimo el disco í l )  y hacerlo p e -, 
netrar mediante una pequeña presión en el encaje ( l l )  teniendo la ­
gar una pequeña deformación elástica de ambos elementos por la 
diferencia de diámetros existente que asegura luego le inamovili— 
dad relativa de dichos elementos.

üín su segundo forma de realización e l boton comprende (Fig.
5) dos elementos principales (5) y (6) pudtando decirse respecto 
a la forma, taladros y dimensiones de este ultimo todo cuanto se 
ha dicho al describir el elemento (E).

Dicha pieza (6) presenta en su centro un encaje cilin drico  
(lE ) en la mitad de cuya altura aproximadamente hay practicada 
una ranura anular (13).

üll tercer elemento que lleva el'boton lo constituye un alam­
bre de sección circular, ovalada, cuadrada,o rectangular, de acero,

i

latón u otro metal doblado formando un aro abierto siendo dicho 
alambre de un diámetro tal que pueda alojarse ligeramente ajusta­
do en la ranura (13).

el diámetro interno del aro (7) es algo menor que el asimismo 
interno del encoje (12) y e l diámetro de la ranura (13) mayor en 
una cierta cantidad, que e l diámetro externo de dicho aro, para per, 
mitir el ensanchamiento que sufre este ultimo al unir Les dos pie­
zas (b) y (6 ).

jül aro (? )  mencionado se introduce en la ranura (13) de la 
pieza (ó)  a cuyo efecto los  extremos de dicho sro están lo  su fi­
cientemente distanciados pora que el mismo pueda cerrarse o redu-
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120.
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130.

135.

cirse de diámetro el pasar por la poroion superior del encaje o i -  
lindrioo (18).

Le pieza (5 ) este lomada por un diseo de espesor conveniente 
en cuyo borde hay practicados la ruñara (14) formando ángulo en­
trante en e l cuerpo de la  pieza y e l b ise l (15) padiendo afectar 
las caras superior e in ferior del diaoo en cuestión una forma cual­
quiera ya sea plana. convexa, cóncava, cónica u otra, y siendo su 
diámetro exterior de dimensión tal que dicho disco entre ligera­
mente ajustado en el encaje (12).

Para la fija ción  y montaje del boton dispuesto según se he 
descrito se procede en aneloga fom a al anterior cosiendo el e le ­
mento (t>) a la ropa mediente e l cordon (3) después de lo cual se 
introduce ejerciendo cierta presión la pieza (5) en e l encaja de 
la pieza (6) (detalles F y ü de la Fig. 5) con lo que se conse­
guirá primeramente e l que e l disco (5 ) gracias a su extremo cóni­
co ( ib)  dilate suficientemente el aro (7 ) permitiendo el paso de 
la poroion inferior aa dicho disco hasta que al llegar la ranura 
(14) frente al aro (7) este se cerrara de nuevo reoobrando su 
primitivo dismatro o c s b í  abrazando el disco (5) e impidiendo por­
tento su salida en las cirounstancias normales de uso del boton*

Cuando sea preciso proceder a la abertura del boton bastara 
empujar e l disoo (5) por su parte in ferior con un alambre doblado 
teL oamo ya se ha dicho mas arriba con lo que enalogaipeiite para la  
operación de entrada se consigue fácilmente la pequeña dilatación 
del aro (7) que se efectúa gracias e la inclinación de la cara in­
ferior de la ranura (14) suficiente pare dar poso o la poroion in­
fe r io r  de diámetro máximo del,mencionado disoo y por consiguiente 
libertarlo de su aooplo con el elemento o pieza (&)•

La disposición cíe las ranuras en las piezas (5) Í6) podra in­
vertirse en cuyo o s e o  el aro (7) lo llevara la pieza ¡nacho siendo 
e l funcionamiento del cierre en un todo análogo al caso inverso
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en que queda alojado su la pieza o elemento hembra.
140. ü¡n el presente invento sera t variables las dimensiones de

los botones construidos, sus adornos, forma externa, medios de ob­
tención ys sean manuales o mecánicos y en fin  todo cnanto no le 
afecte esencialmente.

N O T A

145. s n v i l í i c  A C I O N E S

Se reivindica como objeto de esta patente;

l 1'. — Mejoras en los  botones que se fija n  o oosen a la ropa por 
medio de un ooráon o trenza oepecieles. consistentes en disponer 
los citados botones en dos piezas o elementos í l )  macho y ( 2 )

150. hembra fabricados de galalita, oorozo. celuloide, asta a otra matt 
teria snaloga lLevando la pieza ( 2) los taladros necesarios para 
su fija c ión  a la ropa y un enoaje ( l l )  cuyo lado, indinado, fo r ­
na ángulo entrante en el cuerpo as la citada pieza ( 2).
3*. -  Las mejoras de la reivindicación anterior en las que el e le -  

155. mentó ( l )  esta formado por un disco de galalita. oorozo. asta, oe— 
1 _ luloide o exoepoionalmente metal, cuyo disco lleva en su borde un 

doble b ise l, el superior de inclinación igual o aproximada a la 
del costado del encaje ( l l )  y e l  in ferior de inclinación ta l que 
el diámetro mínimo del disco ( l )  sea algo mas pequeño que e l de la  

IbO. boca o entrada del mencionado enoaje ( l l )  que lo es de la pieza
(2) y que e su vez es ligeramente in ferior al máximo que presenta 
el citado disao ( l ) .
36. — Las mejoras de las reivindicaciones anteriores en las que 
el acoplamiento de los elementos ( l )  y (2 ) se lleva a cabo enea— 

165. jando el primero en el segundo mediante una pequeña presión que
dara lugar a la deformación elastioa de ambos elementos suficien­
te para su acoplo.

ESPECIAL MOVIL!
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4k. — Una variante exi las mejoras da las reivindicac iones ante­
riores consistente en ¡ue la unión da los eLementos ¡nacho (5) y 
hembra (6 ) de que se componen los botones, se lleva a oabo me­
diante un alambre que podre ser da sección redonda, ovalada, cua­
drada o rectangular, doblado formando un aro elestioo (7) abierto.

— Lse mejores de lee reivindicaciones anteriores en las que 
para alojar debidamente el elemento le retención (7 ) en la pieza 
hembra ( b )  esta lleva un encaje c ilin drico  ( 12 ) en bu oentro, con 
una ranura anular (13) en le que se coloca dicho elemento o aro (7) 
6fi. -  Lee mejoras de les reivindiepciones anteriores en las que e l 
elemento mecho (5) va provisto de una ranura o canal anular (14) 
y un b isel (15) en cu borde in ferior, siendo su dia.etro máximo l i ­
geramente in ferior al del encaje cilindrico  (12).
7fe. — Las mejoras oontenidos en las reivindicaciones anteriores 
en las que e l elemento mecho al ser introducido en La pieza hembra 
produce con su extremo conloo ( ib)  la dílataoion o sumento de diá­
metro necesario en e l aro abierto (? )  para dar paso a la porción 
in ferior de diámetro máximo do dicho elemento (5) quedando luego 
dioho oro (7) abrazando la ranura (14) con lo  iue se obtiene la 
retención del menoionedo elemento ( 5 ) en la pieza (6) .
8fc. -  Los mejoras de les reivindicaciones anteriores en los que el 
elemento de rete nción o aro (7 ) va montado en la pieza (5) inversa 
mente a la reivindicación (5*.)

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con la 
esencialidsd del objeto de le patente descrita '■ue recaerá sobre:

« MRJORAS mis BOTOHrS L -  3R FIJA# O COSLlí A LA ROPA POR ER­

BIO lh¡¿ Un GORDO# O TitttNSA RSPrGIALjí.3 "
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196* Conste la presente Memoria descriptiva de ocho paginas fo ­
liadas y mecanografiadas por ana sois oara y va eoompaiiada de di-
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