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P A T E N T E  DE I H E O D Ü C C I O S  

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN TAPON METALICO DE 

QUITA í  PON CON CIERRE A PRESION", a favor de Don. Gregorio N.GA­

RRIDO RUÍZ, residente en Barcelona (España), ca lla  Cortes, número 

683.

Esta memoria descriptiva  se r e fie r e  a una patente de introduc­

c ión , destinad a a garantizar e l derecho a la explotación  exclusiva, 

de un procedimiento para la  fab ricación  de un tapón m etálico, e l 

cusiese ha venido fabricando hasta el presente, en diversas iá b r i-  

5 cas de los Estados Unidos, pero no en nuestro pa is , cuya industria 

establece aqui e l recurrente.
Los tapones metálicos a que este procedimiento de fab ricación  

se re fie re  se caracterizan por* el hecho de ser de quita y pon y ob­

tenerse su c ie r re  por presión . Además se caracterizan  también por^e 
10 su apertura y c ie rre  se lleva  a cabo sin  requerirse para e l le  he­

rramienta ni ú t i l  de ninguna clase#
El tapón metálico a que esta patente so re fie re  se representa 

a t ítu lo  de ejemplo en lo s  dibujos de la  hoja adjunta, en lo s  que 

en la  fig#  1 , se muestra en secoión v e r t ica l colocado y cerrado so 

15 hre e l c jie llo  de un recip ien te ; en la fig# 2, se muestra abierto 3 

en la  f i g .  3 , se representa por su oara in fe r io r .
El mencionado tapón con siste  simplemente en un disco 1, con un 

pestaña 2, que forma un reborde 3, y esta pestaña con el reborda 

es la  que se adapta sobre un bordón 5, que presenta e l  e u e ll '
20 de la  b o te lla  o envase en que ta l tapón se dispone. Ademá'



í£)

oo que constituye e l propio tapón es de p e r f i l  algo -curvo es decir  

que afecta la  forma de un casquete e s fé r ico  con una ligera  depre­

sión en su cúspide y la  pestaña 2, que lo  com pila /presenta  unos 

cortes  longitudinales 4, en forma que queda convertida aquella en 

una serie  de lengüetas provistas cada una de e l la s  del correspon­

diente reborde. En esta forma, una vez colocado el tapón en la  bo­

ca de la  b ote lla  o envase de que se tra te , basta ejercer una c ie r ta  

presión sobre e l  propio tapón,pare que este ,por la elasticidad  del 

material de que está fabrloado, ceda en 3a curvatura que presenta y 

10 a l  ceder se produce la  separación de las lengüetas que sueltan e l 

bordón 5, del cuello  6, de l envase y puede en consecuencia r e t ira r ­

se del mismo. Para su adaptación al mismo basta ejeroer una presión 

conveniente sobre cualquiera de ta les lengüetas, diametralmente 

opuestas, para que el disco adquiera nuevamente au forma es fé r ica  

lü y todas las lengüetas queden adaptadas contra el cu e llo  del envase.

El procedimiento objeto de esta patente con siste  en su esencia l i -

dad en fabricar los  mencionados tapones de plancha m etáliou, general- 

mente de acero, debidamente recortada y snbutida cuyas dos operacio­

nes podrán v e r ifica rse  simultanea raen te o bien en dos a mas fases 

20 consecutivas de trabajo .

En cuanto a las máquinas aparatos y ú tile s  que se empleen pama la 

rea lización  de este  procedimiento serán asi mismo variables ya que 

no afeo tan a la esencialidad de este procedimiento.

Tcaíblen será variable cuanto se re fie ra  a la  forma de acabado y 

25 presentación de estos tapones obtenidos con el mencionado procedi­

miento, decoración de los mismos, tipo clase  y sistema de envases, 

b ote lla s  o recip ien tes a que se destinen y an general en todo lo  

que no a lte re , cambie o modifique la esenoialidad de la  patente des­
c r ita .

30 N O T A .

Se reiv ind ica  como objeto de esta patente;

1®. Procedimiento para la obtención de un tapón m etálico de qui-
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ta y pon» con o ie rro  a presión* del tipo oíase y sistema detallado 

en la descripción  que antecedo, que esencialmente con siste  en fa b ri 

oarlo de plancha m etálica, generalmente de acero, recortada y embu­

stid a .
29. El propio procedimiento do la re iv ind icación  anterior en el 

que las dos operaciones principa les que el mismo comprende,o sean 

las de cortado de la  plancha y embutido de la misma,podrán v e r i f i ­

carse simultáneamente en la misma máquina,o en dos o mas fases d is ­

tin tas de trab a jo ,y  en máquinas y aparatos convenientes y apropiados.
32. ai propio procedimiento de las  reiv indicaciones 1 y 2, <*ie va 

completado con otan tas operaciones de acabado, presentación, pullman* 

taoión  y decorado de ta les tapones se estimen necesarias.

49. "TJH PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE U3 TAPON METALICO

DE QUITA Y PON CON CIERRE A PRESION” .
Barcelona 10 de Enero de 1930.

* 9



£>. S,9SG 0/P/0 /V. iff/? /?/? /# #  /? ( //¿ '.

¿T S C /7¿¿7

r/G. /

/=/& 2

sy&.j


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



