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MEMORIA DESCRIPTIVA YFDIBUJOS
que 8e scompailan 8 la Patente de Introduccidédn que se soli-

cita a favor de Don, Gregorio N. GARRIDO RUIZ, reslidente
en Barcelons (Espafia),==--ee--ea-meemcmecanemen S eamcoc.
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PATENTE DBZ INTRODUCCIORN
por "UN PROCEDIMIZNTO ZAR&4 LA FABRICACION DE UN TArON METALICO DE
QUITA ¥ KON CON CIERRE A PRuSIORN", s favor de Don. Gregorio N.GA-

RRIDO RUILZ, residente en Barcelona (lspaifia), calle Cortes, nimero

583.

Zata memoris deseriptiva se refinre a una patente de introduc-
cién,destinada 8 garantizar el derecho a la explotac ién exolusivs,
de un procedimiento para la fabricscién de un tapén metélico, el
cusl se ha venido fabricando hasta sl presente,en diversss 14bri-
cag de los “astados Unldos, pero no en nuestro peis, cuya industrie
establece agui el recurrante.

los tapones metélicos & que este procedimientc de fabricscién
ge rafiere se carscterizam por el nhsecho de ser de quita y pon y ob-
tenar se su cierre por presién. sdemds se caracterizan tambien porjue-
su sperturs Yy cierre se lleva a c¢abo sin requerirse para sllc he-
rramienta ni dtil de ninguua clase,

£1 tepén metdlico a que esta patente se refiere se representa
a tftulo de ejemplo en los dibujos de 1a hoja adjunta, en los que
en la fig. 1, se muestra en geccién vertical colcecado y cerrado 30
bre el cmpello de un recipiente; en ls fig. 2, se muestra sblerto j
en 1a fig. 3, s8e representa por su cara inferior.

©1 mencionado tapén consiste simplemente en un disco 1, con un
pestaila £, wue forma un reborde %, y esta pestafla con el rebordr
es la que se sdapts sobre un bordén 5, que presenta el cuell-

de la botells o envase en gue tal tepén se dispone, Adem$-
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"00 que constituye el propio tapén es de perfil algo curvo es decir

que afecta la forms de un casquete eaferico con uns ligera depre-
8ién en su ctspide y la pestads £, gque lo compl st s, presente uncs
cortes longitudinalee 4, en forma que queda convertida aquslls on
una serie de lengiie tas provistas cada una de ellams del cOYragspon~
diente reborde., En esta forma, nns vez colrcsdo el tapén en 1la bo-
cas de 18 botells 0 envase de que se trmte, baste ejercer una cierta
presién scbre el propio tapén,para gue éste,por la elasticlded del
material de que esté fabricedo,ceda en la curvastum que presents y
8l ceder se produce la seperacién de las lengiietss que sueltan el
bordén 5, del cuedllo 6, del envase ¥y puede en consecuencia retirar-
se del mismo. Paers su adaptacidn al mismo hasta ejeroer uns presién
convenisnte sobre cuslquiara de tales lenglietas, dismetralmente
opuestas, para que el disco adguiers nusvamente gu forms esférics
y todas las lengiletss queden adaptadas contra el cusllo del evase.

El procsdimiento objeto de esta patente consl ste en su esencisli-
dad en fabrinar los mencionndos tapones de plancha wetdlics,generale.
mente de acero, debidamente recortads y ambutida cuyas dos operscio-
nes podran verificarsze simultanesuente o blen en dos s mss fases
cousecutivas de trasbe jo.

in cuanto a las mdquinas apasratos y dtiles que se empleen pars ls
realizanién de este procedimiento serdn asi miswo varisbles y&8 cus
no afewtan 8 1a egencialidad de este procedimiento,

TarnBien serd variable cusnto se refiers a la foruwa de acabado y
presentacibén de estos tapones obtenidos con el mencionado procedi=
miento, decoracidén de los miswmos, tipo class y sistema de envases,
botelles o recipientes a gue se destinen y en general en todo lo
que no eltere, cambie o modifique le esencislldad de la pstente des-
crita.

N 0O T A
Se reivindica como objoto de ests patente:

12, rrocecimiento pars la obtencién de un tapén metdlico de qui-
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ta y pon, con clerre & presién, del tipo olase § i stema detallado

en la desoripoién que antecede, que sgencialaente conaiste en fabri-
carlo de plancha metdlica, generalmente de acero, recortada y embu-
“tida.

5 22, E] propio procedimiento de ls reivindiescidén anterior en el
que las dos operaclones principmles que el mismo comprende, @ sean
las de cortade de les plancha y embutido de ls wmisma, podrin verifi-
carse simmlténesmente en la misma wiquins,o en 408 O maB fases dis~-
tintas de trsbajo,y en mfquines y aparatos gonvenientes y spropiados.

10 3¢, E1 propio procedimiento de las rei vindicaciones 1 y 2, me V8
complet sdo con cuwantiss operacionss de scabado, presentacién, pulimen-
tacién y decorsde de teles tapones se estimen necesasriss.

42, "UY PROCEDI:IZHTO PARA IA FAPRICACION DE UX TAPOR KETALICC
DE QUITA Y POX CON CLZRRE A PRYSION".
15 Barcelona 10 de Enero de 1930.
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