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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención ,  por ve in te  años, porí »» P e r fe c c io n a ­

mientos en c i e r r e s  para b o t e l l a s .  « a favor  de Don 7/ES1EY W. IiASOH» 

res idente  en Baltimore,  Maryland (Estados Unidos) 5008, Midwood Ave 

nue» de nacional idad  americana. =
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El presente invento se r e f i e r e  a c i e r r e s  de b o t e l l a s  y su ob je to  es 

prever une. construcc ión  mas s e n c i l l a  de funcionamiento y convenien­

te en su empleo que las  basta ahora propuestas .

l a  f i ¿ : .  1, es una v i s t a  de una b o t e l l a  o frasco  de le che  con e l  i n -  

venuo ap l icad o .

Is  f ig ' .  2, es una se cc ió n  d e l  ór¿ano e x t e r i o r  que forma parte  del  

c i e r r e  para l a  b o t e l l a .

na f i ¿ .  'ó, es una v i s t a  d e l  re fuerzo  u t i l i z a d o  con este  c i e r r e ,  

l a  fi¿?. 4, es una se cc ió n  que i l u s t r a  e l  órpano i n t e r i o r  de es te  

c i e r r e .

La f i ¿ .  b, es una s e cc ió n  d e l  conjunto de p a rtes  i lus trad o  en la s  

f i ¿ s .  2, ü y 4,

La f i^  • 6, es una s e cc ió n  en e s ca la  aumentada de una p o r c ió n  de la s  

partes  representadas en l a  f i t . 5, r ar£ i l u s t r a r  l a  compresión de
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l o s  a iv e rs o s  árganos que forman e l  c i e r r e  completo, 

ña f i g ,  Y, es una representac ión  esquemática de una multitud de es 

t o s  c i e r r e s  o tapones encajados o ap i lados  para, su manejo económico 

y conveniente.

ña f i g .  8, es una s e c c ió n  de la  boca de un f r a s c o  de leche que pre ­

senta l a  a p l i c a c ió n  de l  c i e r r e  o tapón.

ña f i g .  9. es  una s e c c ió n  e fectuada por e l  c u e l l o  de una b o t e l l a  de 

leche que i l u s t r a  e l  resu ltado  de la  a p l i c a c i ó n  i n i c i a l  de pres ión  

a l  c i e r r e  para s e l l a r  l a  b o t e l l a .

ña f i g .  10, es una v i s t a  s im i la r  a l a  de l a  f i g .  9» que presenta e l  

resultado de o t r a  ía3e en l a  a p l i c a c i ó n  de pres ión  y s e l la d o  .del 

c i e r r e  a lrededor  d e l  c u e l l o  de la  b o t e l l a ,

ña f i to, 11,. es una secc ión  p a r c ia l  auaantada. e fectuada por l a s  l i  -  

neas 11-11 de la  f i g .  8, y v i s t a  en d i r e c c ió n  de l a s  f l e c h a s ,  pre -  

sentando e l  a juste  o prec intado  completo d e l  c i e r re  respecto  a la  

b o t e l l a .

ña f i g .  12, es una v i s t a ,  parcialmente en s e c c i ó n  que i l u s t r a  la  a 

p l i c a c i o n  de un c i e r r e ,  hecho según e l  invento para otro  r e c ip ie n te  

que no sea una b o t e l l a  o f r a s c o  de le ch e .

ña f i g .  13, es una s e cc ió n  de l  c u e l l o  de un r e c ip ie n te  en e l  que un 

c i e r r e  hecho según e l  invento se subst ituye  por e l  hasta ahora co -  

noc ido  lacrado o precintado terminal  de corona.

ña f i g .  14, es un d e t a l l e  en s e c c ió n  v e r t i c a l  muy aumentado que i  -  

lu s t r a  una m o d i f i ca c ió n  en l a  a p l i c a c i ó n  d e l  organo de r e fu erzo  a 

un c i e r r e .

IS1 presente invento e v i ta  a n te r io re s  o b je c io n e s  y d e fe c t o s  en la s  

construcc iones  antes u t i l i z a d a s  previendo un c i e r r e  de doble espe -  

sor ,  o b ien  uno en ex que e l  re fuerzo  m etá l ico  se encaja  o c i e r r a  

e f i c a z  y completamente dentro de l o s  l i m i t e s  de l  c i e r r e  por lo  que 

la s  substancias extrañas no pueden a f e c t a r  a l  mismo ni contaminar 

lo s  productos dentro de l  r e c i p i e n t e .



x o r  1, se in d i c a  un t ip o  conocido de f r a s c o  de leche  a i  que se ha 

ap l icado  e i  c i e r r e  indicado con e l  numero 2 ,  El c i e r r e  se compone 

de t r e s  p a rtes ,  e l  organo i n t e r i o r  que se produce formando por mol— 

deado o laminado un d isco  c i r c u l a r  de papel o s im ila r  con una forma 

de copa o ^ lato  i lus trad o  en l a  f i g .  4,  por e l  numero 3. Este or  -  

¿ano 3, t i e n e  una ¿-arte 4* esencia lmente plana que ‘Cieñe l o s  lados  

d ispuestos  c ón icos  5, cuyos bordes p e r i f é r i c o s  e x t e r i o r e s  se han 

vue lto  en 6, para prever  l a  bo lsa  e x t e x io r  7* dentro de la  cual se 

f i j a  o prensa l a  parte segunda d e l  c i e r r e  que e s  un elemento meta -  

l i c o  de re fu e rzo  como por ejemplo una c in ta  es trecha  10* f i g .  3* 

l o s  b o ldes  o pestañas 6, se comprimen entonces apretadamente a i r e  -  

aedor del  re fuerzo  10* dentro del  saco o b o l s a  7* y entonces l a  t e r  

cera  parte  d e l  c ie r re  que se compone del  órgano e x t e r i o r  11* que 

esta  formado igualmente que e l  organo 3. excepto en l a  forma de su 

borde p e r i f é r i c o *  se fuerza  sobre l o s  órganos 3 y 10. para produ -  

c i r  e i  conjunto i lu s tra d o  en l a  f i g .  5* Es d e c i r ,  e l  organo e x te r i o r  

11, t iene  una p orc ión  esencia lmente plana 12, que en e l  c i e r r e  com 

p le to  t o ca  con una parte fiaría 4, de l  organo i n t e r i o r  3, y 103 l a  -  

dos de forma cón ica  13, d e l  organo e x t e r i o r  ajustan apretadamente 

la s  s u p e r f i c i e s  e x te r i o r e s  de l o s  lados  5 y la s  pestañas 6* de l  or «* 

¿ano i n t e r i o r .

Los órganos 3 y 11» están cortados  como d i s c o s  de un papel muy f i ­

no y después l o s  d i s c o s  se someten a una a c c ió n  impermeabil izadora 

que i o s  hace estancos  e impenetraoles a todos  l o s  l í q u i d o s  usualas 

o contactos  húmedos a que se someten lo s  tapones de e3te genero.

Los d is co s  t ra ta d os  se entregan entonces a estampas moldeadoras pa *» 

ra hacer l a s  formas representadas en la s  f i g s .  2 y 4* Después que 

e l  r e fu erzo  10, se ha co locado  dentro de l a  b o lsa  7, e l  organo ex -  

t e r i o r  11, se c o lo c a  sobre e l  organo i n t e r i o r  3» y áespues todo e l  

conjunto se somete a l  ca lo r  y l a  p re s ió n ,  por  moldes o cuños para 
obtener  una cementación natura l  de l o s  órganos en la  forma repre -

sentada en la  f i g .  5 .  El resu ltado  es que el  re fuerzo  se dispone
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en una b o l s a  completamente cerrada» ya que l o s  boirdes o pestañas 6, 
s*

dél  organo i n t e r i o r  se pueden a b r i r  accidentalmente para d e scu b r ir  

e l  organo de re fuerzo  ¡pues están c u b ie r to s  por  la  p orc ión  p e r i f é r i ­

ca d e l  organo e x te r io r  11. l o r  l o  ta n to ,  cua lqu ier  l iq u id o  que pu­

d iera  caer en la  parte super ior  15, de este  c i e r r e  c o r r e r l a  por lo s  

lados  hacia  abajo y g o te a r la  desde la  parte del borde extremo 16, 

s in  a f e c t a r  en modo alguno al  c i e r r e .

La p re s ió n  a p l i c a d a  para cementar l o s  órganos i n t e r i o r  y e x t e r i o r  

juntos ,  es s u f i c i e n t e  para hacer una junta relativamente suave»o 

en otras  pa labras ,  la  parte d e l  c i e r r e  adyacente ar re fuerzo  na 

tendrá un abultamiento pronunciado pero tendrá una ap a r ien c ia  y 

acabado see un se i l u s t r a  en Aa f i g .  6, comprendiéndose que e l  espe­

sor  de l o s  elementos que const i tuyen  e l  c i e r r e  se han exagerado 

en e l  d ibu jo  par?- representar  claramente la  c o n s t r u cc ió n .  En la  

p r a c t i c a  se u t i l i z a  e l  papel de 4 á 8 puntos» de manera que e l  c i e ­

rre de doble espesor tenga un espesor  t o t a l  comparable a un papel 

de 8 á 16 puntos.  31 organo de re fuerzo  se f a m a  como un a n i l l o  

completo, bien  por soldadura o de otro  modo» de m ateria l  de a p rox i ­

madamente 22 á 24 c a l i b r e s  d e l  t ip o  americano, de manera que e l  

c i e r r e  no tenga un espesor  relativamente grande. El organo de r e fu e r ­

zo también se hace de m ater ia l  no e l á s t i c o  de manera que es plega -  

b le  y lo s  a n i l l o s  pueden o no t ra ta rs e  previamente para enca jar los  

en e l  c i e r r e  o tapón.

Al a p l i c a r  e l  tapón o c i e r re  en e l  caso de que se envase leche* la s  

b o t e l l a s  se suministran automáticamente por un tra nsp or ta d »r  a l  apa­

rato  ap i la dor  en e l  que se emplea un tubo alimentador como se i  -  

lu s t r a  esquemáticamente por 20, en la  f i g .  7. Dentro de dicho tubo 

están contenidos  l o s  tapones o c i e r r e s  en forma de p i l a  como tan -  

b ien  se ind ica  en dicha f i g u r a  por 21, de manera que una b o t e l l a  

se pone debajo  d e l  tubo a p i la d o r  soltandoee automáticamente un t a ­

pón d e l  mismo para caer  sobre la  boca de la  b o t e r ía .  Una estampa 

actúa subsiguientemente sobre e l  c i e r r e  co locado  siendo dicha es -
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tampa en numero de cuatro y espaciándose igualmente alrededor  de 

la  b o t e l l a  para oprimir  e l  c i e r r e  apretadamente contra l a  boca de 

la  b o t e l l a  estando adaptadas dichas estampas para contraer  e l  c i e ­

rre para p rodu c ir  p l ieg u es  en e l  como se in d i c a  en la  f i g .  9» por 

e l  numero 22, La operación continuada de e s ta s  estampas hace a l o s  

p l ie g u e s  comprimirse reduciendo e l  espacio  23, como se representa  

por -4, en la  f i g .  10. Las estampas están dinensionaaas y actúan 

de manera que cuando t i e n e  lugar  esta  compresión, e l  tapón o c i e r r e  

se su je ta  apretadamente alrededor  del  cue l lo  de la  b o t e l l a »  Las 

estampas están montadas p i  votad as de manera que l o s  ¿ l l e g u e s  com -  

primidos se volverán subsiguientemente desde una p o s i c i ó n  r a d ia l  

respecto  a l  f ra s co  o b o t e l l a  hac ia  y contra  l a  misma, para suje -  

ta r se  finalmente en p o s i c i ó n  c i r c u n f e r e n c i a l  contra e l l a  según se 

in d ica  en la  f i g .  11. La f i g .  10» i l u s t r a  una fase  intermedia en 

la  operación de c i e r r e  en l a  que ios  p l ie g u e s  se han comprimido y 

se mueven en xa d i r e c c i ó n  indicada hacia  la  b o t e l l a  y l a  f i g »  11» 

i l u s t r a  e l  p l iegue  completamente cerrado d e l  c i e r r e ,  rara quitar  

un tapón as i  ap licado es n ecesar io  e j e r c e r  pres ión  contra e l  borde 

p e r i f é r i c o  d e l  c ie r re  en uno de l o s  p l i e &ues apealados d e l  mismo y 

debido a la  natura leza  blanda a e l  organo de r e fu e r z o ,  cederá el  

p l iegue  aoriendose exteriorícente l o  s u f i c i e n t e  para p e m i t i r  que 

e l  tapón se d e s l i c e  de la  b o t e l l a .

Las f i g s .  12 y 13, i lu s tra n  m od i f i ca c ion es  de l o s  r e c i p i e n te s  a 

xos que se a p l i c a  este c i e r r e  pero e l  mismo re fuerzo  se conserva 

en p r i n c i p i o  a saber;  una cu b ier ta  de Tin f i s c o  de papel que tenga 

un re fuerzo  junto a l  borde p e r i f é r i c o  en otro  punto de manera que 

cuando se e j e r c e  p res ión  apretando o doblando e l  m a te r ia l  del c i e ­

r re ,  e l  re fuerzo  hara a l  mismo s u je t a r  apretadamente una pa rte  d e l  

r e c ip ie n te  donde hay un s a l i e n t e ,  de manera que e l  c i e r r e  no pue­

da qu itarse  del  receptácu lo  s in  e j e r c e r  p r e s ió n .  Sn la  f i g .  1 2 , ,  

esta  c lase  de c i e r r e  se representa  u t i l i z a d o  en unión con un r e c i ­

p iente  de f i b r a  de l o s  que se u t i l i z a n  usualmente para e l  queso y
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Ifspecial MOVIlj
V- s im i la r ,  mientras que en l a  f i g .  15» se ha representado un c ie r r e  

de l a  misma c la s e  ap l icado  como c i e r r e  de corona para un r e c i p i e n ­

te  adaptado para contener productos  que no se han fie u t i l i z a r  in  -  

mediatamente» contrariamente a las  b o t e l l a s  de le ch e .

30 Bn l a  f i u . 14, se i l u s t r a  una ; . o d i f i c a c i o n  del invento ,  en l a  que 

e l  c i e r r e  30, comprende un o r0ano de espesor  s e n c i l l o  y de un peso 

comparable a un ¿ape l  de j.2 é. 16» puntos, cuyo borde p e r i f é r i c o  se 

ha cortado  en mitades 31 y 32, que estar, separadas sufic ientemente  

para r e c i b i r  entre e l l a s  e l  elemento de re fuerzo  10» Entonces se

31 e je r c e  pres ión  ^ara pegar la s  dos mitades 31 y 32, entre s i »  de 

manera que l a  banda 10, es te  contenida completamente dentro fi.el aa 

t e r i a l  de l  c i e r r e .  Como en e l  primer caso ,  este  c i e r r e  se forma 

asimismo de m ater ia l  f i b r o s o  como por ejemplo papel ,  que se ha t r a -

_ tado previamente para hacer lo  impermeable» e t c . »  antes de la  apxi—

32 eac ion  d e l  organo de re fuerzo»  de manera que cuando la s  dos mita -  

des 31 y 32, se oprimen una contra  otra  aplicando un poco de c a lo r ,  

l l e g a ra n  a adherirse»  encerrando a s i  e l  re fuerzo  dentro d e l  mate­

r i a l .  Se obtiene un mejor c i e r r e  empleando un organo de re fu erzo  

que tengan una ¿guarnición adhesiva ap l icada  al  mismo y la  pres ión

33 u t i l i z a d a  para unir  la s  mitades es s u f i c i e n t e  para enca jar  e l  o r -  

bano de re fuerzo  en la s  mitades» de manera que se formen en e l  ta ­

pón s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  suaves. 3n l a  f i g .  14» como en la  f o r ­

ma representada en l a  f i g .  6» nada d e l  l i q u id o  que ca iga  sobre la  

parte su p er io r  a e l  c i e r r e  l l e g a r a  a l  organo de re fuerzo  para p e r -

34 j u d i c á r l e .

T A.

35

D e s c r i t o s  Suficientemente e l  presente invento l o  que se dec la ra  c o ­

mo de novedad e invención  propia* son la s  s ig u ie n t e s  r e iv in d i c a  —

ciones ;

1. -  per fecc ionam ientos  en c i e r r e s  para b o t e l l a s  que comprende una



cu b ier ta  f l e x i b l e  no e l á s t i c a  formada para asentarse sobre l a  boca 

de un r e c i p ie n te  teniendo dicha cu b ier ta  partes  que se extienden 

hacia a b a jo ,  un elemento metálico  no e l á s t i c o ,  unido a y sos ten ido  

por  una de dichas parteo y p legable  con e l l a  cuando dichas p os i  -  

c iones  se han contra ido  por debajo de la  b o t e l l a  del  r e c i p i e n t e ,  

cubriendo completamente la s  demas p orc iones  mencionadas d icha u -  

ninn.

2. -  le r fe c c io n a m ie n to s  en c i e r r e s  para r e c i p i e n t e s  que comprende 

una cub ierta  f l e x i b l e  no e l á s t i c a  para asentarse sobre la  boca de 

un r e c i p i e n t e ,  teniendo dicha cub ierta  partes  que se extienden 

hacia  abajo ,  una de la s  cuales  es ta  d ispuesta  e x t e r i o r  y c i r cu n  -  

ferencia lmente  con r e l a c i ó n  a la  o t ra ,  un elemento m e tá l i c o  no 

e l á s t i c o  unido a y sosten ido  por una de dichas porc iones  y p le g a ­

ble con e l l a  cuando dichas porc iones  se contraen por debajo de l a  

boca d e l  r e c ib ie n te »  cuuriendo completamente o tra  de dichas ¿ o r  -  

c iones  a dicha unión.

3. -  P erfecc ionam ientos  en c i e r r e s  para r e c i p i e n te s  que comprende 

una cub ierta  f l e x i b l e  no e l á s t i c a  formada previamente, para asan -  

t e rse  sobre la  boca de un r e c ip ie n te »  teniendo d icha cu b ier ta  por­

c ion es  que se extienden hacia  a b a jo ,  un a n i l l o  m etá l ico  no e l á s t i ­

co unido a y sos ten ido  por  una de dichas porc ion es  y p legable  con 

e l l a »  cuando dichas porc iones  se contraen por debajo de l a  boca 

de l  r e c i p i e n t e ,  cubriendo la  otra  de la s  porc ion es  mencionadas d i ­

cha unión.

4. -  Perfecc ionam ientos  en c i e r r e s  para r e c i p i e n t e s  según se des -  

c r ibe  pn e l  punto 3, ca ra c ter iza d o  por tener  un elemento m e tá l i c o  

no e l á s t i c o  unido adhesivamente a y sosten ido  por una de d ichas  

p o r c io n e s ,

5.  -  Perfecc ionam ientos  en c i e r r e s  para r e c i b i e n te s  según se ha 

d e s c r i t o  en e l  punto 1, ca racter izad o  porque t ie n e  un elemento me­

t á l i c o  no e l á s t i c o  p r o v is t o  de medios adhesivos  por medio d e l  cual 

se une y sost iene  _ ^or una de d ichas  p a r te s .
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43.

44.

45.

42.

46.

6 . -  Perfecc ionamientos  en c i e r r e s  para r e c i p i e n t e s  que comprende 

ana cub ierta  f l e x i b l e  no e l á s t i c a  de -¡.'orma de capa para asentarse  

sobra la  boca de un r e c i p i e n t e ,  teniendo dicha cub ier ta  c o r te s  en 

su borde p e r i f é r i c o  para prever porc iones  medias, un elemento me­

t á l i c o  no e l á s t i c o  unido y sos ten ido  por una de dicha porc iones  

y p legab le  con e l l a  cuando uicha.3 porc iones  se contraen por deba­

jo  de l a  boca del r e c i p i e n t e  cubriendo l a  o tra  de dicha porc iones  

completamente dicha unión.

 ̂ Pem ecc ionam ientos  en c i e r r e  de papel para r e c i p i e n t e s ,  carac­

terizados porque comprende una cub ier ta  con o r i l l a  extendida hac ia  

a^ajo y que posee cexiacip en el un elemento m etá l ico  de sos te n  

p le g a b le  con d icha o r i l l a  a l  s u j e t a r  el indicado c i e r r e .

8 . -  Perfecc ionam ientos  en c i e r r e s  para d e p ó s i to s ,  carac ter izad os  

porque comprende una cub ierta  de papel con porc iones  extendidas 

nacía  dentio  y nacía  abajo y un elemento m etá l ico  die so s té n  entre 

dichas porc iones  junto a sus extremidades e x te r io re s  estando dicho 

elemento completamente cub ierto  por la s  indicadas porc iones  y pu­

diéndose p legar  con e l la s  al  s u je ta r  e l  c i e r r e .

0*- Perfecc ionam ientos  en c i e r r a s  para b o t e l l a s . -  Según se d e s c r i ­

be y r e i v i n d i c a  en esca memoria d e s c r i p t iv a  y se  i l u s t r a  con l o s  

planos que a la  misma se  acompañan.

Consta esta memoria d e s c r i p t i v a  de ocho páginas f o l ia d a s  y e s c r i ­
tas por una s o l a  cara.

ha dr id ,1 6  de enero de 1930,

P.P
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