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¥l presente invento ge refiere a empalmes 0O
juntas y accesorios de 108 que se emplean para
guarmecer las construcciones slamhradas, 0 sea en forma
acordonada y tubular, y muy especialmente a un tipo

5. de guarnicidén empleado con tuberia flexible y que va
reforzado con un cordbn de alambre, utilizandose esta
clase de tuberfa o guarnicidn para la proteccidn de
cables que estan sujetos a roce o desgaste, asi como
para 1los arboles de transmisidn flexibles y sus

10. gimilares.

La finalidad principal del invento es realizar
un método perfeccionado de zplicar un manguito de

empalme a la construccifn de alambre acordonado, tal
como un tubo flexible reforzado, de tal manera que el

15. manguito se halle integrado por los componentes del
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acordonado, intyo uciendo a presifn el material del
manguito en 10s intersticios periféricos del cordén o
cordones, conservando de este modo la integridad de la
estructura alambrada, ¥y corriendo al propio tiempo el
manguito materiglmente por toda la superficie © zona
que sc halla al descubierto, de la estructura de slambre
acordonado, y por una regifn de empalme 1o suficiente
para esteblecer una junta que sea materialmente igual
en punto a resistencia a la traccibn, a la de la parte
de la estructura del alambre por fuera de la junta.
Loas componentes de la congtruceidn de este alambre
acordonado, tambien son mezclados con el metal del tubo
flexible. Otro de los fines del invento eg correr y
fluir el material del manguito por medio de impacto
o presibn, presifn que Vi en disminucidén desde la
antedicha regidn de maximo impacto de integracidn,
hasta 1la regibn de salida de la construccibn de alambre
acordonado fuera del manguito, con la correspondiente
disminucifn progresiva en la compacidad de la egtructura
del alambre, hasta que esta Gltima llega a ser de diametro
normal, y aprisionada tan sclo en forma tal que se pueda
doblar 6 combar con relacién a la junta, sin experimentar
tensidén o esfuerzo perjudiciale.

Otro de los fines del invento es realizar el
método de sujetar estog empalmes 2 las construccioneg
de alawbre acordonado, operacién que puede ser realizada
por el empleo de una maquina, sin que requiera pericia
especial alguna por varte del operario.

Agimigsmo, tiene el invento por objeto producir
un artf{culo de fabricacidén mixta o compuesta en formus
de construccibébn alambrada tendida en un elemento tubular
flexible interior, aque lleve sujeta una montura
de forma especial y que constituya, de preferencia, parte
integrante de la guarnicidn.

Para fijar bien las ideas respecto a este procedimento
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de construccidn y demfs fines del inventoyurocederemos a
hacer una descripsifn detallada del migmo con referencia
al dibujo que se acompaiia, en el cual:

La Fig. 1 es una vigta en corte parcial de una
montura de esta clase, gobre un tubo flexible.

La Fig. £ es otro corte trangversal de 1a montura
representada en la Fig. 1, antes del procesoc de adaptacidn.

La Pig. 3 es una vigta en corte transversal
parcial de una montura de empalme sujeta a una tuberia
de forma modificada, y

La Fig. 4 es un corte transversal de la montura
de 1la Fig. 3, antes del proceso de adaptacidn y montaje.

Tl elemento tubular flexible del invento, podrd
gser ©0 bien un tubo que tenga paredes enterizas o sbélidas
o un tubo formado de tirs metdlica enrollada en espiral
para dejar un camino o0 paso liso ¥y suave Parya el cable
o0 arbol de mando. La forma preferente que se representa
en l1os dibujos comprende un glambre 1 enrollado en
forma de espiras muy apretadas, y de tal calibre que
forme un tubo imposible de contraerse.

Tmpleando egte tubo como si fuera un alna,

se tienden una gerie de cordones o glambres 2 en la
forma que indica el dibujo de manera que constituyan uns
caja para el tubdbo 1.

Se podran emplear, bien sea una sola capa o
varias capas, sin apartarse del egpfiritu del invento.
Log cordones de alambre 2 se sujetan luego por medio de
otro alambre 3 de mayor calibre , enrollado esencialmente
en espirsl y perpendicular a la direccidn en que vén
tendidos 1los cordones 2. Cerca de la extremidad del
tubo el alambre 3 va enrollado de vreferencia, en forma
estrechada como 10 indica el dibujo, a fin de ligar
los extremog de los cordones o trenzado 2 y formar de
este modo un ancléje para la montura o guamicion.

Desde luego se sobreentiende que el alambre 3 podra ir
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aplicado hasta la extremidad del tubo flexible.

ILa montura comprende un manguito sin costura 4
hecho de metal, y preferentemente capaz de ser colado en
fy{o como el acero. Bate manguito afecta la forma
representada en la Fig. 2, y tiene un conducto 5 del mismo
didmetro que el alma o perforacidén interna del tubo.

La perforacifn & de la montura es de diametro igual al
del tubo , sin los alambres de refuerzo 3, y el tubo 7

0 sea la perforacifn es de un diametro igual que permite
acomodar en &1 el tubo entero. OCbsérvese que 1la montura
antes del proceso de adaptacidn es de mayor diametro
alrededor de las perforaciones 6 y 7 que alrededor de
la perforacibén 5. Tsto proporciona el metal necesario
empleado en el proceso de montura y que es colado

en 10g intersticiogs de la caja o envolvente.

7]l manguito puede ser aplicado de una manera
cualquiera conveniente, y con arreglo a un método de
aplicacifn nmuy recomendable para estos casos, puecde ser
sometido a una serie de golpecitos suaves o ligseros
descargados por una maquina de estampado que acciona
contra la veriferia del monguito desde numerosag direcciones
radiales sucgsivamente, a fin de que el material vaya
metido a presidn o impacto entre los intersticios del
acordonado 2 y del ligamento 3. Tl metal del acordonado 2
tambien es metide a presibn en el metal del tubo
interior 1. Ts evidente que el egstampado a forja con la
maquina se podra llevar a cabo en sentido vertical
golamente por medios apropiados tales como un martillo
mecénico , haciendo girar 1la montura misma para que se
P eda descargar en ella una serie de golpes que hieran
a presidn en la periferia de lg montura.

™ la Fig. 3 va representada una forna
nodificada de tubo flexible el cusal comprende wun elemento
interior 1 anélogo al anteriormente descrito, sirviendo

este tubo 1, de alma para dos capas octongadas de
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trenzado de alambre 8 y 9 que se formen sobre &1, tendida

la wna con vaso a la derecha y ia otra con paso a la
izquierda, para de este modo formar un tubo que a la

par que sea flexible pueda registir 1los esfuerzos cortantes
y de compresibn. Ts evidente que este tipo de tuberia

puede ir enrollado con un alambre de refucrzo anflogo al

de 1a Fig. 3. La montura o guarnicifn 10 que se emplea

con este tipo de tuber{a, segun se muestra en la Fig. 4,
comprende un manguito de metal formado con dos calibres

o perforaciones 5 y 11, siendo el digmetro de uno de

ellos igual al diédmetro interno del alma del tubo y el
otro igual al diAmetro externo de la tuberia. TFsta

montura se comprime de una manera anfloga a la anteriormente
descrita introduciéndose el metal del mangulto a

presitn forzada en los intersticios del acordonado 9.
Asimigmo, el metal del acordonado 9 eg colado en el
interior de .o0s cordones 8 y el metal de estos es colado

en el tubo interno 1 para formar una unibdn integral.

Este tipo de montura .Puede ser utilizado en
tuberfia flexible reforzada y de naturaleza tal que
pueda gser contractil. Tl procedimiento se lleva a cabo
introduciendo un mandril o machec de acero en el tubo
interior antes del proceso de adaptacidn, a fin de evitar
que el tubo sge deforme.

Fn algunos casgos podra ser conveniente establecer
esta guarnicién o montura de tal wodo que reduzca el
agarre del tubo flexible por ei1 punto de donde este
gale de la montura. Tsto se consigue rebajando en forma
adelgazada la cantidad de metal sobrante , conforme 10
indica 1la 1fnea de puntos 12 de la Fig. 4. Una montura
de esta clase, al ger adaptada penetraréd sunque ligeranente
en la tuberfia flexible hasta llegar a un punto situsdo en
la extremidad o cerca de la extremidad de la montura donde
apenags establezca agarre en el tubo. Tsto gumenta la
flexibilidad de la tuberia en su punto de salida.
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Por lo anteriormente expuesto resulta evidente
que egste tipo de montura puede sujetarse a partes
intermediag del tubo realizando un ligerisimo cambio
en el manguito; asimismo, este manguito podra afectar
otras formas distintas de la cilfndrica. 4Ademds, la
extremidad del mangnito podra ir formada con una especie
de cabeza 0 remate, sin que ello altere el esp{ritu del
del invento. ¥g igualmente evidente que egte método de
sujetar una montura a una congtruccidn de alambres
acordonadog asegura la conversién de la montura en una
parte integrante de la guarnicidn acordonada y que las
operaciones necegarias para realizar estos trabajos pueden
ser llevadas a cabo con guma facilidad y economia sin
nue para ello haya necesidad de emplearse personal especia-
lizado

™n su consecuencia se obtiene yn articulo de
fabricacifn mixta formado con una estructura o trarzado
de alambre tendido alrededor de un elemaento tubular
flexible interno , al cusl v4 sujeta otra montura
formada separadamente que constituye un nuevo articulo
de fabricacibn y que se reivindica como tal.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza de

nuegtro invento, asi como la manera de llevarlo a la
prictica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son gsusceptibles de ligeras modi-
ficaciones de detalle, gin que se altere el principio
fundamental del invento, y 10 que consgtituye la egencia del
citado invento y por lo que golicitamos patente de
invencibn por veinte afins en Tspafla es por: "Un sistema
perfecciongdo de guarmicidn o monturas para tuberfa”;
cara terizdndose por lo siguiente:

l2.=Por el hecho de que la montura consta de un
cuerpo de metal que circunda la estructura alambragda

o de alarbres acordonados y va colada a presibn en las
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cavidades o intersticios periféricos de esta ultima,
a fin de que 1la superficie interior del expresado ocuerpo
case con 1a configuracibn de la estructura, por toda la
regifn de contacto entre la montura y la estructura.

195. 99.= Ta combinacifn de una congtruccifn alambrada
o da cordones de alambre de forma tubular y de una
montura para la misma, segun gse especifica en la reivindicacidn
18 caracterizada por el hecho de que la estructura
tubular comprende un elemento tubular flexible interno

200. gobre el cnal véan aplicadas una o mAs capas de alambre de
refuerzo.

39.= La combinacidn de una construceidn alambrada
o de cordones de &l anbre de forma tubular y de una montura
para la misma, sogun se espaecifica en las reivindicaclones

205. 12 y 28, caracterizada por el hecho de que la estrnctura
tubular vd rodeada por un alambre de ligadura en espiral
cuyas espirales véan espaciadas o diastanciadas, pero
con lasg esgpirales de los extremos estrechamente apretadas
una contra otra y aprisionadas por el encaje del metal

210. "que ge introduce entre las espiras.

' 4e.= La combinacién de una construceidn alambrada
o de cordones de alambre de fortg tubular y de una montura
para la misma, cuyos elementog integrantes estédn
congtruidosg, dispuestos y adaptados para funcionar en la

215. forma que queda substancialmente descrita e ilustrada
en los adjuntos dibujose.

59.= La sujecidn de una montura de empalme a una
agtructura alambrada que consta de variasgs capas de
alambre tendidas con paso opuesto sobre un elcmento

220. tubular flexible interior, sujecidn que se verifica
estampando wun trozo de metal alrededor de 1la estructura
alambrada y continuandose el estampado hasta que la
superficie del metal en contacto con la estructura
casa con la superficie de esta ltima.

225, "Un sistema perfeccionado de guarnicidn o monturas

para tuberias"; tal y como queda substancialmente
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descrito en la presente memoria e ilustrado en los

dibujos que se acompafian.

Esta memoria consta de ocho hojas escritas por una sola
cara.

Madrid, 16 de Tnero de 1930. -

AMERICAN CAHBLT COMPANY INC.,

P.P.
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