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MEI/ORIA DESCRIPTIVA

de ume patente de invencidn por 20 afios,a favor de Don
ESTANISLAO PEREZ ARTIME,resldente en Psdrén (La Corufia),

por:

UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HACER
EL VACIO EN LAS LAVPARAS DE INCANDES-
CENCIA PARA ALUMBR~10 ELXCTRICO.~

(Grupo,7¢=Clase,62=)
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Lo esenci almente fundamental para ls fabricaeion de
une lémpara de incandescencia de buena calidad ,depende
principalmente del filasmento y del vaeio.-Como el primero
viene confeceionado de fdbrica ,8010 pued e sonciderarse
eomo principalfsimo en 10 que se refilere a la fabricecidn
de dicho artfoulo,hacer 61 wucio.-Este es indispenssble
realizarlo lo mds perfectamente posible ,ys que sungue los
demis elementos integrantes de uns lémparse sean buenos,si
el mencionado no lo fuera,el poder luminante y ls vida nor-
mal de la ldmpare quedan muy mermados con un vaecio defi-
ciente .«

Muchos procedimientos se han ensayado y se emplearon
para la realizacion de un vecio en condiciones venta josas;
pero sdlo dos princi palmente pueden considerarse verdadera-

mente précticos.-El orimero es el que corresponde a la 1ém-
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para llamada »con pico»,que sSe hace por medio de un tubo
80ldasdo & ls ampolla ,donde figuru &quél.-El segundo proce-
dimiento es el que determine ls lémpara llems d& »sin picon,
qre consiste en soldur un tubo de pequeiio dismetro dentro
del que forma larbaser»,con perforscidn hacia la cémers neu-
mdtica que constituye esta »buse» al unirse con la ampolla,
por medio de la méquina de »cabezas».liste ultimo es el sis-
teana que se emplea en la actualldad. -

¥l primero no debe adoptarse en la fabrieaci on moderna
de lémparas de incandescencia pers alumbrsdo eléctrico,por
consider arse hoy adfa 1a lafmpara con pico anticuada,y ser
rechazads por el publico en general atribuyéndole peor ocali-
dad que les nuevas,aunque ese primer procedimiento sea més
préctioo para obtener un buen wvacio-.lio debe de emplearse
el segundo por 1lo débil qme resulta y ademds por dar un por-
ce nta Je de desecho muy superior al gue industrialmente ha
de ocasionsr.=

{Yales considraciones han movido sl que suseribe a idear
un procedimiento,objeto de la putente solicitada ,s fin de
obtener una ldmpara sin pico,por un s« st ema mds prietico y
sencillo yue el segundo a que se hace referencia.=

El procedimiento & emplear ,motiveador de la patente,es
Yy congiste en lo que sigue:

Colocacidn del tubo pars resalizer el vacio en el plano
de la base,en la unidn de ests con 1la ampolla,o en la an-
polls misma.~Culaquiera de di chas tres disposiciones o si-
tios de colocscion responde al resultado obtenido con el
invento.~El objeto de coloear el tubo en omsalquiera de las
susodichas posiciones se encamina a que,indistintamente en
la que se adopte,se quede el pico que forms uns vez el tubo
cortado en la mzﬁquina de vacio dentro del casquillo, despue’s

de montudo éste .-
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Por el repetido procedimiento se hsce mas fuerte y
seguro el»piéry el vacio re verifica sin ser tan forzado
como en el sistema que hemos indicado en el preémbnlo.de
la ldmpars sin pico.-

El sistema para conceguir.el antedicho resultado,puede
ser,citdndolo a t{tulo de ejemplo,que no exeluye otros con-
ducentes a igusl fin,poner incandescente la parte donde se
he de verifiear el orificio,abriendo el agujero bien con
un punzén de sustancia que no se adhiera al vidrio o tam-
pién por medio de un dardo de aire con presicn.-Verifiocado
esto,procedese a la soldadura del tubito para al enrare~
cimiento del aire en el interior de la lémpara,el cual pue-
de colocarse a mano ,por medio de un soplete o bien con
una méquina que tenga un mechero de dimensiones apropliadas,
que funda los bordes del agujero practieado y una extremi-
dad del tubito.-

En el dibujo adjunto se representa en forma esqueméti-
céa la parte superior de la ampolla,en la que se injerta
el tubo pars realizar el vecio,el cual pueie disponerse,
segin meda dicho,en las tres posiciones a,b o o que se
1ndican.segﬁn convengu wplicurlo em lu base,enla inter-
seccion de ésta con la ampolla o,finalmente.én la ampolla
misma .~

Nos limitamos & representar la parte superior de la
snpolla ,en ld que ha de fijarse el tubo de vacio,puesto
que la forma de aquélla puede ser cualquiera ,por ser
ello independiente del procedimiento de que venimos tra-
tando .~

En dicho dibujo,en el que se muestre la parte superior
de 1la ampolla y correspondiente cabezs en corte axiall
A significa la ampolla propiamente dicha-B y 3 las pier=

nss ,C,la barreta y a.h,g respectivamente cada una de las
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tres posiciones gue pueden asdoptarce en la soloesnoiodn del

tubo que ha de producir el waeclo-

NOTA.-
Expueatas substancialmente las caracter{sticas de la
invenci'én a gue 1s presente Lemoris deécriptiv& y dibujo
anejo ce contraen,sintetizaremos didchas carac ter{s ticas

en las siguientes

REIVINDICACIOBES.-

1- Un proeedimiento pers hecer el vaolo en las limparas
de incandescenci a pars alumbrado eléctrico,consictente en
coloecar el tubo qié hs de realizer el wvacio ,en el plano
de 1la base,en le unidén de ésta con la empolla o en la am-
polls misma,de manera y con el objeto de que quede el pi-
6o que forme una vez el tubo cortado en la ma'quina de va-
cio dentro del oasquillo al ser montado éste.-

2- Un nuevo procedimiento paras hscer el vacio en las lam-
peras de incandescenci s para alumbrado eléctrico=

Consta esta lemoria descriptivae de cuatro hojas meca-
nografiadss por unt sSola G2 TE -
HMadrid,1l4 de Enero de 1930~
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