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de una patente de invención por 20 años,a favor de Don 

ESTANISLAO PÉREZ ARTIME.reáidente en padrón (La Coraría), 

por:
UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HACER 

EL VACIO EN LAS LAMPARAS DE INCANDES­
CENCIA PARA ALUMBRALO ELÉCTRICO•-

( Grupo,7a-Clase,62 -)

Lo e s en ei al mente fundamental para la fabricación  de 

una lámpara de incandescencia de buena calidad .depende 

principalmente del filamento y del vacio.-Como el primero 

viene confeccionado de fábrica .só lo  puede considerarse 

5 - como principalísim o ai lo  que se re fie re  a la fabricación  

de d id io  a rtícu lo  .hace r el vacio .-E ste  es indi sp ensab le 
rea liza r lo  lo  más perfectamente posible ,ya que aunque los  

demás elementos integrantes de una lámpara sean buenos,si 
e l  mencionado no lo  fu e ra ,e l poder laminante y la vida nor- 

10- mal de la lámpara quedan muy mermados con un vacio d e f i ­

ciente . -

Muchos procedimientos se han ensayado y se emplearon 

para la rea liza c ión  de un vacio en condiciones ventajosas; 

pero só lo  dos principalmente pueden considerarse verdadera- 

15- mente p rá cticos . -E l primero es e l  que corresponde a la lám-
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para llamada «con p ico»,que se hace por medio de un tubo 

soldado a la ampolla , donde figura aquél «-El segundo proce­

dimiento es e l que determina la lámpara llamada «sin  p ico » , 

que consiste  en soldar un tubo de pequeño diámetro dentro 

del que forma la «base», con perforación  hacia la  cámara neu­

mática que constituye esta «base» a l unirse con la  ampolla, 

por medio de la  máquina de «cabe zas «.Este ultimo es el s i s -  

tana que se emplea en la  actualidad. -

El primero no debe adoptarse en la  fabricación  moderna 

de lámparas de incandescencia oam alumbrado e lé c tr ico  , por 

considerarse hoy día la  lámpara con pico anticuada ,y ser 

rechazada por el publico en general atribuyéndole peor c a li  

dad que las nuevas, aunque ese primer procedimiento sea más 

práctico  para obten el? un buen v a c io -. Uo debe de emplearse 

e l  segundo por lo  déb il qp.e resulta y además por dar un por 

oentaje de desecho muy superior a l que industrialmente ha 

de ooasionar.-

i’ ales consiéraeiones han movido al que suscribe a idear 
un pr oce dimiento ,ob je t o de la  patente s o lic ita d a ,a  f in  de 

obtener una lámpara sin  p ico ,por un sistema más práctico  y 

se n c illo  que e l segundo a que se hace refe r e n d a .-

El procedimiento a emplear ,motivador de la patente.es 

y consiste en lo  que sigue:

Colocación del tubo para rea lizar  e l  vacio en el plano 

de la  base,en la unión de ésta con la am polla,o en la am­

polla misma —Culaquiera de di días tres d isposiciones o s i ­

tios  de colocación  responde al resultado obtenido con él 

invento.-E l objeto de colocar e l tubo en cualquiera de las 

susodichas posiciones se encamina a que .indistintamente en 

la que se adopte.se quede e l  pico que forma una vez e l tubo 

cortado en la máquina de vacio dentro del oasquillo, después 

de montado é s te .-
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Por el repetido procedimiento se hace mas fuerte y 

seguro e l  «pié «y e l  vacio se v e r if ic a  sin  ser tan forzado 

como en e l  sistema que hemos indicado en e l  preambulo.de 

la  lámpara s in  p ic o .-
El sistema para conseguir, e l  antedicho resultado .puede 

ser.citán dolo  a t ítu lo  de ejemplo,que no excluye otros con­

ducentes a igual fin ,poner incandescente la  parte donde se 

ha de v e r ifica r  e l o r ific io ,a b r ien d o  e l agujero bien con 

un punzón de sustancia que no se adhiera a l v id rio  o tam­

bién por medio de un dardo de a ire  con presión .-V erificado 

e s to , procedese a la soldadura d e l tubito para e l  enrare­

cimiento del aire en e l  in terior  de la  lámpara,el cuáL pue­

de colocarse a mano ,por medio de un sop lete  o bien con 
iinw máquina que tenga un mechero de dimensiones apropiadas, 

que funda los bordes del agujero practicado y una extremi­

dad del tu b ito .-
En el dibujo adjunto se representa en forma esquemáti­

ca la parte superior de la  ampolla,en la que se in jerta  

e l tubo para rea lizar  e l v a c io ,e l cual puede disponerse, 

según qaeda d icho,en  las tres posiciones a,̂ b o <J que se 

indican,según convenga a p lica r lo  a m . la base,sala  in te r ­
sección  de ésta con la  ampolla o,finalm ente,en la  ampolla

misma.-
líos limitamos a representar la  parte superior de la 

ampolla ,en la que ha de f i ja r s e  e l  tubo de vacio,puesto 

que la  forma de aquélla puede ser cualquiera ,por ser 

75- e llo  indep endi ente del procedimiento de que venimos tra ­

tando . -
En dicho di bu jo , en e l que se muestra la parte superior 

de la ampolla y correspondí ente cabeza en corte axial J 

A s ig n ifica  la  ampolla propiamente dieha-B y 3 l a s  p ie r - 

80- ñas ,C ,la  barreta y a ,b ,o  respectivamente cada una de las
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tres posici ones que pueden adoptare© en la oolocaoion del 

tubo que ha de producir e l  vaoio-

H 0 T A

85- Expuestas substancialmente las  ca ra cterística s  de la
. j

invención a que la presente Memoria descrip tiva  y dibujo 

anejo se contra en, sinte tizaremos dichas ca ra cterística s  

en las siguientes

REIVIHDIGACIGÜES.-

90- 1- Un procedimiento para hacer e l vacio en las 1 ¿aparas

de incandescencia para alumbrado e lé ctr ico ,con s is ten te  en 

colocar e l tubo que ha de rea lizar el vacio ,en e l  plano 

de la  base,en la unión de esta con la  ampolla o en la am­

polla  misma,de manera y con él objeto de que quede e l p i-  

95- co que forma una vez e l  tubo cortado en la  máquina de va­

c io  dentro del caequ illo  al ser montado este . -  

2- Un nuevo procedimiento para hacer el vacio en las lám­

paras de incandescencia para alumbrado e le o tr ic o -
Consta esta Memoria descriptiva de cuatro hojas meca­

nografiadas por una sola ce rs • -
Madrid,14 de Enero de 1930-
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