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m e m o r i a  d e s c r i p t i v a

de l a  PATENTE DE INVENCION, por 2® años, s o lic it a d a  a favor  

de Don Mariano GOMEZ CARRERA., de N acionalidad Española, r e ­

sid en te en Zaragaza, P alafox» 13 ,  para "UN PROCEDIMIENTO PARA 

LA OBTENCION DE UNA PASTA MOLDE ABLE PARA LA FABRICACION DE 

PISOS, PLANCHAS DE REVESTIMIENTO, ELEMENTOS DE DECORACION, AR­

TICULOS SANITARIOS Y TODA CLASE DE OBJETOS MOLDEABLES” •

E sta  memoria d e s c r ip tiv a  áe r e f ie r e  a una Patente de 

Invención d estin ada a g a ra n tiz a r  la  propiedad y  la  explota®  

ció n  e x c lu s iv a  de un procedim iento para la  obtención de una 

pa3ta m oldaable, compacta, que una vez endurecida y  se-ca e3 

de gran r e s is t e n c ia ,  poco p eso , f l e x i b l e  é  impermeable, presen­

tando por todo e l lo  e x ce le n te s  condiciones para l a  form ación  

con la  misma de p is o 3 , re v e stim ie n to s, p la fo n e s, elementos 

d eco ra tivo s para la  con stru cción  y  e b a n is te r ía , reprodu ccio­

nes a r t í s t i c a s ,  a r t íc u lo s  s a n ita r io s  t a le s  como bañeras y  l a ­

vabos y  en g e n era l toda c la s e  de o b jeto s s u s c e p tib le s  de se r  

reproducidos por moldeo* Además e l  producto a s i  obtenido pue­

de so ld arse o u n irse con toda f a c i l id a d  en e l  caso de fr a c t u ­

r a  de lo s a r t íc u lo s  con e l  mismo fa b rica d o s*

Se c a r a c te r iz a  en su e se n cia lid a d  e l  procedim iento de que 

se habla por e l  empleo de d iso lu cio n e s  de p ir o x il in a s ,  c e lu lo i ­

des y  n itr o c e lu lo s a s  a la s  que se añade un aglomerante en p o l­

vo y otro de e stru ctu ra  fib ro sa *
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Por lo  que se r e f ie r e  a l  aglom erante en polvo pueden ser  

s í l i c e ,  marmol, cemento u otro análogo y  3U ob jeto  prim ordial 

es e l  de espesar y  dar cuerpo a la s  d iso lu cio n e s antes mene 

d o n ad as que co n stitu ye n  la  e s e n c ia lid a d  de e ste  procedim iento  

y  que adquieren en e s ta  forma la  p asto sid ad  deseada para su 

f á c i l  moldeo y  a la  par, se suprime la  acción  in flam able de ta ­

le s  soluciones»

En cuanto a l  aglomerante fib r o so  puede ser amianto, pasta  

de papel u otro análogo, siendo 3U f in a lid a d  e l  dar a l a  mez­

c la  de la s  d iso lu cio n e s  antes mencionadas con lo s  aglom erantes 

en p o lvo , la  f le x i b i l id a d  n ecesa ria  según lo s  usos a que deban 

ser sometidos lo s  a r t íc u lo s  fab ricad o s con e l  producto r e s u lta n ­

te*

Las d iso lu cio n e s c ita d a s  y lo s  aglom erantes d e ta lla d o s  se  

emplean en la s  proporciones convenientes y  de acuerdo con la s  

c a r a c t e r ís t ic a s  que hayan de presen tar lo s  a r tíc u lo s  fab ricad o s  

con la  p asta  r e s u lta n te  y  se v e r i f i c a  su m ezcla a mano o en p 

aparatos y  máquinas que en todos I03 casos podrán ser v a r ia b le s*

Además a lo s  productos mencionados puede añadirse una mate­

r i a  coloran te cu alqu iera en lo s  casos en que se estime conve­

n ien te*

Para l a  obtención de lo s productos que se deseen fa b r ic a r  

con l a  pasta obtenida de la  manera diwha, se u t i liz a r á n ,  moldes 

de madera o de h ierro  o de cu alqu ier otro m a teria l adecuado, 

siendo a s i mismo independiente de e 3ta  P aten te la s  operaciones  

manuales o mecánicas que para dicha operación de moldeo se l l e ­

ven a cabo*

En cuanto a la s  a p lic a c io n e s  d é l producto obtenido con e s­

te  procedim iento 3erán a s i  mi3mo v a r ia b le s ,  y  sin  lim ita c ió n  a l ­

guna, pues como ya se ha dicho con e l  mismo podrán formarse p i­

so s, revestim ien to s para techos y  paredes, elementos complemen-
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ta r to s  y  de adorno para la  co n stru cció n , c a r p in te r ía  y  esb an i3-  

t e r ia ,  reproducciones a r t í s t i c a s ,  a r tíc u lo s  s a n ita r io s  y  en g e ­

n eral para la  obtención de cuantos o b je to s sean s u s c e p tib le s  de 

ser reproducidos por moldeado*

Además, lo s  o b je to s moldeados con la  p a sta  r e s u lta n te  de 

e ste  procedim iento podrán ser v a r ia b le s  en 3U acabado y  presen­

ta ció n , A si, por ejem plo, en lo  que se r e f ie r e  a lo s  a r t íc u lo s  

s a n ita r io s , como son la s  bañeras, lavabos y  demás an álogos, po­

drán i r  cu b ierto s con una capa ipás o menos gruesa de c e lu lo id e  

eb forma de b a rn iz, adquiriendo en esta  forma un aspecto b r il l la n -  

te  y  aseado propio de lo s  mencionados a r t íc u lo s ,  con la  v e n ta ja  

3obre lo s  m etálico s p ro v isto s  de la  propia capa de que como la  

p asta  de que está n  fab ricad o s e3 un compuesto n itr o c a lu lo s ic o ,  

la  adherencia de a q u e lla  es p e r fe c ta  3in  que se desprenda en 

ningún caso de la  misma*

------------ .------N O T A --------------------------

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  ^ atente*

12 -  Procedim iento para la  obtención de una p a sta  moldea- 

b le  c a ra cte riza d a  por e l  empleo de d iso lu cio n e s de p ir o x ilin a s *  

c e lu lo id e s  y  n itro c e lu lo 3 a 3  a la s  que se agrega un aglom erante 

en p o lvo , otro de contextu ra f ib r o s a  y  fa cu lta tiva m e n te  una ma­

te r ia  coloran te cu alqu iera*

22 -  Eñ propio procedim iento en e l  que e l  aglom erante en 

polvo mencionado en la  r e iv in d ic a c ió n  a n te rio r  c o n s iste  en s í ­

l i c e s ,  marmoles, cemento u otros m a teria les  análogos y  cuya f i ­

n alid ad  es dar a dichas d iso lu cio n e s  la  c o n s iste n c ia  n ecesa ria  

para su moldeo y  transform arlas a la  vez en in in fla m a b le s*

32 -  E l propio procedim iento en e l  que lo s  aglom erantes f i ­

brosos mencionados en la  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  pueden ser am ianto,

p asta  de papel u otros productos an álogos, para dar a la  m ezcla
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de la s  d iso lu cio n e s  antes c ita d a s  y  del aglom erante en p o l­

vo d e ta lla d o  en la  r e iv in d ic a c ió n  1» una mayor o menos f l e x i ­

b ilid a d  3egún lo s  'u so s a que esten  destinados lo s  a r t íc u lo s  

fa b rica d o s con la  p a sta  r e s u lta n te *

43 -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA PASTA 

MDLDEABLE PARA LA FABRICACION DE PISOS, ' PLANCHAS DE REVES­

TIMIENTO, ELEMENTOS DE DECORACION, ARTICULOS SANITARIOS Y TO­

DA OTRA CLASE DE OBJETOS MOLDE ABLES" *

Consta la  presente memoria d e s c r ip tiv a  de cuatro h o jas  

fo lia d a s  e s c r ita s  por una s o la  cara*

Barcelona 28  Diciem bre 1929

P . A .
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