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MEMNORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 2€ alios, solicitada a favor
de Don Mariano GOMEZ CARRERA, de Nacionalidad Espafiola, re=-
gsidente en Zaragaza, Palafox, 13, para "UN PROCEDIMIENTO PARA
LA OBTENCION DE UNA PASTA MOLDEABLE PARA LA FABRICACION DE
PIS0S, PLANCHAS DE REVESTIMIENTO, EL&EMENTOS Dis DECORACION, AR-

TICULOS SANITARIOS Y TODA CLASE DE OBJETOS MOLDHABIES",

Esta memoria descriptiva de refiere a una Patente de
Invencidn destinada a garantizar la propiedad y la explotae
cidn exclusiva de un procedimiento para la obtencidn de una
pasta moldeable, compacta, que una vez endurecida y seca es
de gran resistencia, poco peso, flexible 4 impermeable, presen-
tando por todo ello excelentes condiciones para la formacidn
con la misma de pisos, revestimientos, plafones, elementos
decorativos para la construccidn y ebanisteria, reproduccio-
nes artfisticas, articulos sanitarfos tales como bafieras y la=-
vabos y en general toda clase de objetos susceptibles de ser
reproducidos por moldeo. Ademds el producto asi obtenido pue-
de soldarse o unirse con toda facilidad en el caso de fractu-
ra de los arficulos con el mismo fabricados.

Se caracteriza en su esencialidad el procedimiento de Qque
se habla por el empleo de disoluciones de piroxilinas, celuloi-
des y nitrocelulosas a las que se aflade un aglomerante en pol-

vo y otro de estructura fibdbrosa.
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Por 1o que se refiere al aglomerante en polvo pueden ser
sflice, marmol, cemento u otro andlogo y su objeto primordial
es el de espesar y dar cuerpo a las diésoluciones antes mene
cionadas que constituyen la esencialidad de este procedimiento
¥ que adquieren en esta forma la pastosidad deseada para su
£4cil moldeo y a la par. se suprime la accidn inflamable de ta-
les soluciones.

En cuanto al aglomerante fidroso puede ser amianto, pasta
de papel u otro andlogo, siendo su finalidad el dar a la mez-
cla de las disoluciones antes mencionadas con los aglomerantes
en polvo, la flexibilidad necesaria segun los usos a que deban
ser sometidos los articulos fabricados con el producto resultan-
te.

Las disolucioﬁes citadas y los aglomerantes detallados se
emplean en las proporciones convenientes y de acuerdo con las
caracter{sticas que hayan de presentar los articulos fabricades
con la pasta resultante y se verifica su mezcla a mano o en p
aparatos y mdquinas que en todos los casos podrdn ser variables.

Ademds a los productos mencionados puede afiadirse una mate=
ria colorante cuaiquiera en los casos en que se estime conve-
niente,

Para la obtencidn de los productos que se deseen fabricar
con la pasta obtenida de la manera diwgha, se utilizarén, moldes
de madera o de hierro o de cualquier otro material adecuado,
giendo asi mismo independiente de esta Patente las operacaones
manuales o mecdnicas que para dicha operacidn de moldeo se lle-
ven a cabo.

En cuanto a las aplicaciones dél producto obtenido con es-
te procedimiento serdn asi mismo variables, y sin limitacidn al-
guna, pués como ya se ha dicho con el mismo podrdn formarse pi-

sos, revestimientos para techos y paredes, elementos complemen=




tarios y de adorno para la construccidn, carpinteria y esbanis-

teria, reproducciones artf{dticas, artfculos sanitarios y en ge-
neral para la obtencidn de cuantos objetos sean susceptibles de
ger reproducidos por moldeado.

Ademds, los objetos moldeados con la pasta resultante de
este procedimiento podrdn ser variables en su acabado y presen-
55 tacidn, Asi, por ejemplo, en lo que se refiere a los articulos

sanitarios, como son las bafieras, lavabos y demds andlogos, po-
drdn ir cubiertos con una capa mis o menos gruesa de celuloide

eb forma de barniz, adquiriendo en esta forma un aspecto brilllanj

te y aseado propio de los mencionados articulos, con la ventaja
60 sobre los metdlicos provistos de la propia capa de que como la
pasta de que estdn fabricados es un compuesto nitrocaeluldsico,
la adherencia de aquella es perfecta sin que se desprenda en

ningdn caso de la misma,

coommonee NO T A ccommmann -

65 Se reivindica como objeto de esta Fatentes
19 - Procedimiento para la obtencidn de una pasta moldea-
ble caracterizada por el empleo de disoluciones de piroxilinas,
celuloides y nitrocelulosas a las que se agrega un aglomerante
en polwo, otro de contextura fivrosa y facultativamente una ma=-
70 teria colorante cualquiera.
22 - Eh propio procedimiento en el que el aglomerante en
polvo mencionado en la reivindicacidn anterior consiste en si-
- lices, marmoles, cemento u otros materiales andlogos y cuya fi=-
nalidad es dar a dichas disoluciones la consistencia necesaria
75 para su moldeo y transformarlas a la vez en ininflamables.
32 - El1 propio procedimiento en el que los aglomerantes fi=-

brosos mencionados en la reivindicacidn 1, pueden ser amianto,

pasta de papel u otros productos andlogos, para dar a la mezcla




de las disolucionea antes citadas y del aglomerante en pol-
vo detallado en la reivindicacidn 1, una mayor o menor flexi-
bilidad segtin los ‘usos a que estén destinados los art{culos
fabricados con la pasta resultante.

49 - UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA PASTA
MOIDEABLE PARA LA FABRICACION DE PISOS, - PLANCHAS DE REVES-
TIMIKENTO, ELEMENTOS DE DECORACION, ARTICULOS SANITARIOS Y TO-
DA OTRA CLASE DE OBJETOS MOLDEABLES®,

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas
foliadas escritas por una sola carae

Barcelonz 28 DiciemBbre 1229
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