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por

"YUna méquina para aovlicar presién sobre las plantas
del calzado"

hemorxr ia Descriptiva,

Esta invencidn se refiere a wéquinas para tratar
calzado, y més particularmente, en algunos de sus aspectos,
a maguinas para aplicar a la planta del calzado una presién
formadora o alisadora, La invencién se repregenta como for-

mando parte de una maquina de las llamadas automaticas de
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&l isar, de tipo ya conocido, que tiene un rodillo alisador
y un soporte uara el calzado O apoyo movicle para hacer que
el rodillo actie de una manera progresiva a 1o largo de una
porcién, a lo menos, de la planta de un calzado, cuando la
miquina es accionada por el motor, Deve comprenderse, sin
emoargo, que la invencidn no estd limitada a las maquinas
de alisar de aguel caracter particular, y ademds, que en
algunos de sus aspectos de novedad y utilidad es aplicable
a otras méquinas que las de alisar,

Las méquinas del tipo antes menc ionado iban hasta
ahora provistazs cominmente de medios actuados manualmente
para sostener el calzado, e€sto es, vara apretar firmemente
el cglzado y su horma contra el zpoyo del calzado para suje-
tarlo en la overacidn alisadora, Con frecuencia, por ejem-
plo, se ha utilizado para este propdsito una "silla" que se
prolonga a través de la planta del calzado y gque es actuada
POTr una palanca de mano para apretar el calzado firmemente
hacia abajo sobre el soporte del calzado, Unoc de los ovje-
tos de esta invencidn, en un aspecto importante, consiste

en evitar al oObrero una buena parte del trapajo gue ocasio-

i

na el sostener el calzado, y a este fin la méquina represen
tada estd provista de medios automiticos para apretar una
silla contra el calzado., La construcciédn representada com-
prende, més particularmente, medios por 1los cuales se regu-
la la silla por el movimiento del soporte del calzado, de
modo gue es forzada firmemente contra el calzado por medio
de aquel movimiento cuando se lleva el calzado debajo del
rodillo alisador, ®En combinacién con 1los medios autométi-
cos regulzdores de la silla, la organizacién representada
comprende tanbién un wecanismo por el cual el obrero puede
apretar la silla contra el calzado con una presién relativa-
mente ligera antes de la puesta en marcha de la méquina; y

de acuerdo con otras caracteristicas de la invencidn, se dis-
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ponen medios para trabar el mecanismo automdtico regulador
de la sills, con objeto de mantener la presién sobre el cal-
zado durante la operacidn alisadora, y medios para soltar el
wecanismo después de la operacibn alisadora,

La invencidn, en otro aspecto importante, tiene en
vista el tratamiento de diferentes porciones de la planta de
un cslzado vor medio de diferentes clases de presidn formadora
0 alissdora, Con el emonleo de unz silla sobre el calzado, ha
sido hastse shora un objeto no solamentie mantener el calzsado
en el soporte del calzado, sino ayudar también a formar la
planta del calzado por umedio de la presibn de la silla sobre
ella, Xo he sido posivle, sin embargo, emplear solamente la
s5illa para aplicar a cualqguier porcién del calzado toda la
presibén formadora o alisadora reqguerids, a causza de la di-
ficultad de producir bastante presidén para aquel objeto por
el empleo de los medios manuales dispuestos para actuar la
£ills; y de acuerao con ello se ha acostumbrado aplicar pre-
£ibén al caelzado por medio de ls silla utilizando el rodi-
llo slisador, o someter las porciones del calzado que estédn
en contacto con la silla a un trataziento adicional en otra
méquina, Con la disposicién de medios actuados a fuerza
motriz, psra forzar la silla contra el calzado, lz presente
invencién elimina la necegidad de emplear otros medios que
no sean la silla para dar forma a aquella porcién de la plan-
ta del calzado que esté en contacto con la silla; por ejem-—
plo, como se representa aqui, la porcibn del enfranque de
la planta del calzado, Asi, en uno de sus aspectos, la
invencidén dispone medios actuados a fuerza motriz, para apli-
car a ung porcidén de la planta del calzzdo una presidn forma-
dora no-progresiva o vdirecta", en combinacién con medios
para dar forma o alisar progresivamente otra porcién, como
por ejemplo, por la accidn de un rodillo, Para el objeto

en vista, la silla, como se representa aguf, comprende un
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molde que tiene una forma que complementa aproximadamente

el contorno deseado de la porcidn del enfranque de la plan-
ta del calzado., Con la disposicién de tales medios actua-
Gos a fuerza motriz, para dar forma a la porcidn del enfran-
gue de la planta de un calzado por medio de presidn direc-
ta, la invencién tiene importantes ventajas, por ejeumplo,
cuzndo se aplica a una migquina del cardcter descrito en

la patente espafiola N2 101,238, expedida en 11 de abril

de 1927, que tiene un rodillo alisador de gran difmetro,
dispuesto para actuar solamente en la parte delsntera del
calzado, mientras gue con el empleo de tales medios, la por-
cién del enfrangue de la plarta del calzado recibiréd toda
1z presidn formadora o alisadora requerida, al mismo tiem-
po gue la parte delantera, y en la misma maquina, Aungue

la mdguina representada aqui estéd asi provista de una si-
1la para producir la presidn formadora, se comprendera que
en sus aspectos més genersles, la invencidn no estd limi-
tada al empleo de medios de aguel cardcter particular,

Las anteriores y otrac caracteristicas de la inven-
c¢ién, incluyendo también un nuevo molde prensador del calza-
do, 0 silla; medios nuevos sostenedores del calzado, ajusta-
tles para calzados de diferentes tamafios; y varios detalles
nuevos de construccién y combinaciones de piezas, serén aho-
re descritos méds particularmente por referencia a los pla-
nos gue se acompafian y se reivindicarin en la Nota,

En los planos, la fig. 1 es una vista en alzado la-
teral de una porcién de una méquina de la que forma parte
le invencién, y representa diagraméticamente la posiciébn
de un calzado en la méiquina,

La fig., 2 representa en alzado lateral algunas de

la

w

piezas representzdas en la fig. 1, pero en posiciédn
aiferente,

La fig. & representa las plezas gue aparecen €n
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la fig, 2, pero en otra posicidn,

La fig. 4 representa en alzado final una porcidén
de la silla y su molde prensador del enfrangue, ¥y

La fig. 5 es una vista por encima de las piezas re-
presentacdas en la fig. 4.

Puesto que la invencidn se representa como formando
parte de una mdquina de alisar de un tipo ya conocido, so-
lamente se representan y serén descritas en detalle aguellas
piezas de la méquina a que sea necesario referirse para una
comprensién de la invencién., Las caracteristicas de la or-
ganizacién general de méquinas de este tipo estén descri-
tas en variazs patentes, incluyendo la patente espafiola
N2 90,673, expedida en 30 de Diciembre de 1924, y también
en otras a que se hard referencia més adelante. Debe en-
tenderse gue la maquina comprende un rodillo alisador -10-
regulado automiticamente, y un soporte para el calzado ©
apoyo gue cuando la méquina eg accionada por el moior, €s
movido autométicamente en el sentico de la longitud del
calzado, para hacer qgue el rodillo actue progresivamente
s 10 largo de la planta del calzado, RE1 soporte compren-
de un apoyo -12- para la punta ¥y un apoyo -1l4- para el ta-
cén gue estén articulacdos en -16- para ser ajustados con
relacidn entre si para calzzdos de diferentes tamafios por
medio de una varilla ajustadora -18- roscada, gque Lueve
el apoyo del tacédn acercéndolo o separandolo del apoyo de
la punta, B1 soporte en conjunto es movivle en forma ac-
tuable sobre el eje del arbol -20- sobre el cual estéd mon-
tado el apoyo -12- para la punta y existen unos medios ac-
tuados a fuerza motriz, no representados, para dar al so-
porte unos movimientos de vaivén sobre este eje para lle-
var el calzado hacia atrds y hacia adelante debajo del
rodillo alisador. Xn estos recpectos la construccidn re-

presentada es similar a lo que es muy conocido en magquinas
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anteriores, Se observars, ademés que el rodillo alisador
-10- es de gran dismetro, de modo que aplica presidén al
calzado en un &rea ancha medida en la direccidén de la lon-
gitud del calzado, y se supone que el ajuste de los medios
para hacer oscilar el soporte es de tal naturaleza que el
rodillo se limita en su actuacidn esencialrmente a la par-
te delantera de la planta del calzado, de acuerdo con la
descripcidn de la anteriormente cltada patente espafiola

ne 101, 238.

Para soOstener el calzado sobre su soporte y mante-
nerlo firmemente en €1 durante la operacidén alisadora, se
dispone una silla que, como agul se representa, coge prin-
cipalmente la porcidéun del enfranque de la planta del calza-
G0, y para uno de los objetos de la invencién estéd construi-
da y es actuada de tal modo gque aplica a esta porcidén de
la plenta del calzado, independientemente de la accidn del
rodillo alisador, toda la gresién formadora 0 alisadora gue
ge necesita, La silla comprende un miewbro yunque -22- en
forma de U invertida que tiene una cara inferior esencial-
mente plana gue se€ prolonga en la direccidn de la anchura
del calzado en una distancia consideravlemente mayor que el
ancho del calzado, Dispuesto para girar en un agujero del
miewbro-22~ hay un tornillo -24- que tiene fijada a su ex-
tremo roscado inferior una placa -26- de acero flexible ¥y
elédstico, que es esencialmente recta en el senticdo de la
longitud del calzado pero estéd curvada lateralmente al cal-
zado, para presentar una cara cbéncave hacia la planta del
calzado, A la cara inferior de la placa de acero -26- es-
t4 firmemente fijado un blogue de goma o almohadilla -28-,
cuya cara inferior tiene un comtorno gue complerienta aproxi-
madauente el contorno deseado de la porcién del enfranque
de 1la planta del calzado, teniendo la almohadillsa una cara

de cuero -30-, Las piezas -26-, -28- y -30- constituyen
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as{ un molde que es una parte de la silla prensacora del
calzado, estando sostenico el molde en el miembro -22- y
rmontado de tzl manera que puede girar sobre el eje del
tornillo -24- para ajustarse por si mismo al calzado., A
fin de gue el mismo uolde pueda ser empleado para varios
tamafios de calzado, la curvatura en sentido lateral al
calzado de la cara prenszdora del calzado de la almohadi-
lla de goma- 28-, es tal que se aproxima bastante a la
curvatura en el sentido de la anchura de la porcidn del
enfrangue de la planta del calzado mé&s pequefio que se de-
see tratar por medio del molde, esto es, la planta de
calzado que tenga la curvatura méxima en el sentido de

la anchure, Sl se trata un calzado mayor, la flexibili-
dad del molde es suficiente para desviarse hacia afuera

y tomar zsi{ la forma debida, La curvatura de la almoha-
rills -28- en el sentido de la longitud del calzado, es
tal que se aproxima bastante a la curvatura en esta di-
reccidn de la porcibén del enfranque de la planta del cal-
zaGo mayor gobre el que debe actuar el molde, esto es, la
planta de calzado que tenga el minimo de curvatura en el
sentido de la longitud, estando adaptado el molde para
desviarse cusndo se tratan calzados de curvatura mayor,

A fin de auwnentar la flexibiliaad del molde, log extremos
delantero y posterior de la placa de acero -26- presentan
cortes en la direccidén de la longitud del calzado para
disponer una pluralidad de dedos -32- gue pueden tener,
por ejemplo, 16 milimetros de anchura aproximadamente,
por razbn de esta construccidén, el molde esté adaptado pa-
ra doblarse mis prontamente tanto en sentido lateral como
longitudainal, B®Bl1 extremo posterior del molde, puede como
se representa, prolongarse sobre una porcidn del extremo
del tacén de la planta del calzado a fin de aplicar también

més o menos presidn formzdora en este punto, Para que la
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planta del calzado pueda ser debidamente formada o alisada
en la unién de la parte delantera con el enfranque, €l ex-
tremo delantero del molde presenta de preferencia una for-
ma curvea, visto por encima, tal como se presenta en -34-
en la fig. 5 para conformarse a la linea de unién de estas
dos porciones de la planta del calzado, y estéd formado en
sentido longitudinal de tal modo que presenta un canto de-
lantero en forma de cufia, como se representa en la fig. 1,
BEn la construccidn representada, la almohadilla de goma -28-
¥y la placa de acero -26- estén ambas biseladas en sus can-
tos delanteros y estén formadas de tal manera que el can-
to delantero de la placa de acero estéd situado a una pe-
gquefla distancia més haciz atrds de la linea de pise o de
unién deseada de la planta del calzado, mientras que la
cara de cuero -30=- se prolonga mas hacia adelante a fin
de sobreponerse a aquella linea, siendo biselado este extre-
mo de la cara de cuero para presentar un canto delgado, Rl
recorrido del apoyo serid ajustado de preferencia de tal
modo gue la presidn del rodillo alisador serid aplicada en
este canto que se prolonga hacia adelante, de la cara de
cuero -30- y, por lo tanto, algo atréds de la linea de pi-
se del calzado pare asegurar un alisado correcto en la
unidén de la parte delantera y el enfranque,

Bl miembro yunque -22- de la silla tiene unos bra-
z0s relativamente cortos que se prolongan hacia abajo, y
que estén conectados por unos tirantes -36- z los brazos
de una palanca de mano zhorquillada -38- articulada en -40-
& aubos lados del apoyo -12- para la punta, Cada tirante
-36- esté provisto de una ranura -42- dentro de la cual se
prolonga una espiga -44- en la palanca de mano -38-y
asociedo con cada tirante hay un muelle ligero -46- conec -
tado por un extremo al tirante y por el otro extremo a la

espiga -44- teniendo de esta manera los muelles una ten-
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dencisz a mover los tirantes hacia abajo tanto como 1o per-
miten lag conexiones -42-, -44- de espiga y ranura, POr
rwedio de esta construccién el obrero, por medio del movi-
miento de la palanca de mano -38-, puede forzar la silla
contra el calzado con mids o menos precidn antes de que la
mhquina funcione accionada por el motor, estando dispues-
tog los muelles -46- para aflojarse durante dicho funcio-
naniento, ILa palanca de mano -38- estd fija en la posi-
¢idén a que ha sido movida de este modo por €l obrero,
por medio de un pestillo -48- en contacto con unos dientes
de trinquete -50- formados en un sector de cierre -52-,
L0s medios manuales hasta shora descritos para regular
la silla, son en algunos respectos similares a medios ta-
les como los dispuestos hasta ghora pars un objeto similar,
Para el fin de esta invencidn, se dispone un me-
can ismo actuado automaticamente en respuesta al movimien-
t0 del soporte para comunicar a la palanca de mano-38- por
medio del sector de cierre -52-, un movimiento adicional
para apretar la silla contra el calzado en la operacidn
motriz de la miquina, Para el objeto en vista, estd fi-
jado a la parte inferior de la cara delantera del apoyo
-14- para el tacdén, del soporte, un brazo -54- en el que
esté formada una ranura arqueada -56- para disponer una

gula de corredera para la porcién extrema inferior del

sector de cierre -52- curvada de una manera similar, es-

tando asf{ montado este sector de cierre en forma movible-
en el soporte en vez de estar fijado en €1 como hasta aho-
ra. Por conveniencia, la porcién superior dentada del
sector -52- no es curvada, sino esencialmente recta, ¥y

el movimiento en sentido longitudingl de la palanca de
mano -38- que € necesita para esta construccidén estd dis-
puecto por unas ranuras curvadas -58- en el apoyo -12- pa-

ra la punta, & lo largo de las cuales son movioles las
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espigas de articulacibn -40- de la palanca de mano, E1
extremo superior del sector -b2- estéd provisto de una ra-
nura -60- que coopera con una espiga -62- en €l apoyo -14-
para el tacdn para ayudar a guiar el sector en sus movi-
mientos hacia arriba y hacia apbajo. Cerca de su extremo
inferior el sector -52- estd provisto de un pasador -64-
que se prolonga lateralmente desde el sector y sobre el
cual pasador estéd montada entre sus extremos una palanca
oscilante -66-, El1 extremo posterior de la palanca -66-
esté colgado poxr medio de un tirante -68- en el brazo 54
y su extremo delantero estid articulado al extremo superior
de una varilla -70- que se prolonga hacia abajo a través
de una abertura formada en un manguito -72- articulado

en =74- gl extremo delantero en forma de horguilla de una
palanca de apoyo -76-, La palanca -76- estéd articulada

en -73- a una pieza -30- de la armazén de la maquinz y
tiene una porcidén en forma de punta -82- gue se prolonga
nacia atrie de ls articulacién -78- y dispuesta para po-
nerse en contacto con la pieza -30~ pars limitar el mo-
vimiento de la palanca en una direccidén, Entre un collar
ajustavle -84- en el extremo inferior de la varilla -7C-
v la cara inferior del manguito -72- hay un muelle -86- de
compresidén que tiende a forzar la varilla -70- hacia aba-
jo en relacidn con el manguito -72- y la palanca -76- sien-
do limitado dicho moviikiento descendiente de la varilla
por un collar -88~ fijo a la varilla y gque coopera con €l
extremo superior del manguito -72-., De preferencia, en-
tre el collar y el manguito, se insertan unas arandelas

de cuero -90-, Conectado por un extreno al apoyo -l4-

del tacdn y por el otrc extremo a la palanca -66-, hay

un muelle de tensidén -92- comparsztivamente ligero, que
tiende & hacer oscilar el extremo delantero de esta pa-

lsnca hacia arriba y levantar asi la varilia -70-, el
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manguito -72- y la palanca de apoyo -76- todo 10 gue per-
mite el contacto de la punta -82- con el miembro -80- de
la srmaezbén, elevando de este modo el sector de cierre -52-
hasta el limite superior de su movimiento, 3e& comprende-
r4 que las piezas estén asl situadas normalmente cuando

1é méqguina esté parada,

por la descripcibén que antecede se couprenderad que
cuando el soporte oscila sobre el eje del arbo}l -20- para
llever el calzado debajo del rodillo alisador al principilar
el accionamiento de la méquina por el motor, el brazo -54-
se levanta por medio de aquel movimiento a causa de su re-
lacidn con dicho eje., Sin embargo, como el extremo delan-
tero de la palanca -66- esté retenido en aquel momento a
la armazdn de la maguina por medio de la varilla -70-, del
muelle -86- y de la palanca de apoyo -76-, el rasador -64-
y en consecuencisz el sector de cierre -52- en gque estéd
montado el pasador, no pueden pnarticipar enteramente del
movimiento del brazo -54- hacia arriba. como resultado
de ello, el sector -52- y la palanca -38- que esta traba-
da al sector por el pestillo -48- bajan con relacidn al
brazo -54- y al apoyo -14- para el tacdén, de modo gue la
silla es apretada mé&s firmemente contra el calzado, De
esta maners, la presidén de la silla sobre el calzado au-
menta progresivamente hasta que el soporte llega al limi-
te de su movimiento hacia atrés, aplicéndose la presidn
de ung manera eldstica por medio del muelle -86- gue pue-
de ser comprimido més o menos, segln se representa en la
fig, 2.

A fin de evitar gque la presidn aplicada aéi au-
tométicamente a la porcidén del enfrangue de la planta del
czlzado se afloje en alguna extensidn considerable en el
gsiguiente movimiento de avance del soporte y otros movi-

mientos de vaivén que recibe en el curso de la operacidn
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al isadora, la méquina estd provista de medios automdti-
cos para fijar el segmento -52- al brazo -b4-, E1 elemen-
to de clerre comprende un pestillo -94- gue se prolonga
hacia arriba, cuyo extremo inferior esté montado en la
misma espiga =-74- gue el manguito -72-, E1 pestillo es
regulado por un muelle -96- gue lo mantiene contra un r0-
dillo -98- en el brazo -54-, En el movimiento de retro-
ceso del soporte anteriormente descrito, el rodillo -98-
se mueve hacia arriva a lo largo de la cara posterior del
pestillo -94-, y cuando el soporte ha llegado aproximada-
mente al limite de su movimiento de retroceso, el rodillo
estd en una posicibén tal que el muelle -S6- puede hacer
oscilar el pestillo hacia atrds 1o suficiente para llevar
la cabeza de un tornillo ajustable =100~ del pestillo de-
bgjo del rodillo. ZXEste movimiento del pestillo queda 1li-
mitado por el contacto de una vrolongacidn -102- que tiene
dicho pestillo con el rodillo, comoO se representa en.la
fig, 2, Cuando el soporte recibe después su movimiento
oscilante de avance, el rodillo -98- por su contacto con
el tornilio -100- sirve para empujar el pasador de arti-
culacidn =74~ y las piezas conectadas por €1 hacia ava-

jo con el soporte -54-, oscilando el miembro de apoyo -76-
sobre su articulacidén -78-, de modo gue el sector de cie-
e -52- se mantiene aproximadamente en la misma relacién
con el soporte -54- sin permitir que la presidén de la
silla sobre el calzado se afloje en alguna extensidn con-
siderable, como se vers refiriendose a la fig. 3.

Se comorenderé que en méquinas del tipo represen-
tado, el soporte oscila hacla adelante al final de la ope-
racibn al isadora hasta una posicidén de reposo fuera de su
limite de movimiento de avance en las actuaciones de la
miquina en el calzado, y este movimiento final de avan-

ce del soporte se utiliza en la miquina aquf representada
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para gultar el pestillo -94- fuera de la posicidn de tra-

bajo y soltar afi el mecanismo gque fuerza la silla automética-

mente contra el calzado, Para este opvjeto, se dispone en
la ariiazén de la méquina un tope ajustable -104- gue csté
dispuesto para ponerse en contacto con la cara posterior
del »estillo -94- y para empujarlo desde devajo del rodi-
110 -93- a medida que el soporte oscila a su posicidn de
reposo, De esta manera, €l sector de cierre ~52- se suel -
ta de modo que es movid> hacia arriba a su posicidn origi-
nal por la accidn del muelle -92-.

A fin de prevenir cualquier contingencig de dafio
a la horma a causa de la fuerte'presidn aplicada a la por-
clén del enfranque del calzado, especialumente si se emplea
una horma de dos piezas, la wdquina va provista de medios
que sostienen el calzado més hacia atrds que cuando se
emplea el apoyo corriente para la punta. Para este obje-
to, montado en el soporte usual -106- del aoyo para la
punta en el apoyo -12- para la punta hay un brazo -108-
gue tiene una espiga dirigida hacia abajo -110- gue se
prolonga hasta penetrar en una hendidura del soporte, =E1
brazo 108- estd asi adaptado para ser ajustado verticalmen-
te o0r medio de una cufia de la misma manera que el apoyo
para la bunta de méquinas anteriores, Tl extremo infe-
rior del vrazo -108- estd separado en forma ajustable de
la »nieza adyacente del apoyo -12- para la punta por medio
de un par de tornillos, uno de 10s cuales estd representa-
G0 en -112-, roscados en el extremo inferior del brazo A%
que chocan contra el apoyo para la punta, Bl brazo tie-
ne cen su extremo superior una porcién -1l4- que se prolon-
ga hacia adelante provista de una guia de corredera que se
inclina hacia adelante y hacia abajo y en la cual estd mon-
tada una corredera -116-, TILa porcidn superior de la corre-

dera -116- va provista a cada lado de una oreja -113-, una
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de las cuales solamente se representa en los planos y
articulada en -120- en estas orejas hay una cuna osci-
lante o soporte -122-, cuya porcidn suyeior estd formada
para avarcar 1o mds posible de la parte delantera y del
empeine de un calzado y estd forrado de preferencia de
fieltro de unos 12 a 15 milimetros de grueso, Aunque
esta cuna, por medio de su movimiento oscilante, se adavta-
ra vor si misma de una waenera cumplidamente satisfactoria
a un numero de tamafios diferentes de calzados, la méqui-
na estad provista ademds de medios para efectuar un ajus-
te adicional de la cuna, cuando el apoyo -1l4- para el
tacbn se gjusta para diferentes tamafios, Para este ob-
jeto, el brazo -108- estd conectado nor un tirante -124-
al extremo superior de un brazo -126- f£ijo en una espi-
ga 6scilante -128- gue lleva la corredera -116-, y fijo
también en la espiga -123= hay un brazo colgante -130-
conectado por un tirante -132- gl apoyo -14- para el ta-
cbn, ge vera asil que cuando el apoyo para el tacén se
ajusta acercandolo o separdndolo del apoyo -12- vara la
punta por medio de la espiga -18=-, la cuna -122- recibe
tamvién un movimiento de conjunto en la misma direccidn,
oero de menor extensién, Esto asegura que la cuna se
sitde en debida relacién sostenedora en las porciones
del ewpeine de calzadoy de diferentes tamafios, Hay otra
dis»osicidén para el ajuste manual de la posic ibn de la
cuna, que puede ser deseable al actuar en calzados de
diferentes estilos, y consiste en una pluralidad de agu-
jeros —ld%4- en el brazo -130- mediante 1os cuales el
tirante -132- puede ser conectado al brazo en distanclias
agiferentes de la espiga -128-,

En la operacidn de la miquina, brevemente resumi-
da, el obrero monta un calzado en el soporte cuando éste

esta en su posicién de reposo, habiendo ajustazdo orevia-
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{iente el apoyo -l4- para el tacbén y la cuna -122- por me-

Gio de la espiga -18- seglin se necesite para €l tamafio
de . calzado gue debe ser tratado, Luego hace osciler la
silla hacla adelante desde su posicidn de reposo detréas
del extremo del tacédn del calzado hasta ponerla en una
posicidn sobre la porcidn del enfranque del calzado, y

la ajusta en debida relacidn con la planta del calzado,
después de 1o cual baja la palanca de mano -38- para apre-
ter la silla contra la planta del calzado con una presién
suficiente para mantener el calzado en posicidn hasta

que la operacién de mantener el calzado queda completa-
da por la actuacién motriz de la médquina, En este movi-
miento la palanca de mano actia elasticamente en la silla
por medic de los muelleg -46-, y el movimiento puede o0 no
puede ser de una extensidén tal a fin de 1levar las espigas
-44- hgsta ponerse en contacto positivo con los tirantes
-3€= en los extremos inferiores de las ranuras -42-,

Se comprenderéd gue por medio del pestillo -48- la palan-
ca de mano se fija al sector -52- en la vosicién en que
la baja €l obrero, Por medio de un tirén hacia arriba

a la palanca -38- el obrero hace oscilar a continuacidn
el soporte sobre su articulacidén -20-, como hasta szhora
en la actuacidn de méquinas de este tipo, hasta que lle-
ga a la posicidu en que gueda trapado a sus medios actua-
dores automaticos,

Luego se dispara la maguina y el soporte se mue-
ve més hacia atréds por fuerza motriz, para hacer que el
rodillo -10- actie progresivamente a 1o largo de la par-
te delantera de la planta del calzado, Tor medio de es-
te wovimiento de retroceso del soporte, se efectia una
depresidn del sector de cierre -52- con relacién al apo -
yo -1l4- para el tacdn por la actuacibdn del mecanismo an-
teriormente descrito en detalle, qgue coumprende la palan-

ca -66- y la varilla -70-, y como la palanca -38- se fija
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al sector -52-, esta palanca es bajada correspondientemen-
te para apretar la silla todavia més firmemente hacia abajo
gsobre la planta del calzado, completando asi la operacidn
de manitener el calzado en el soporte para el calzado y
aplicando tamvién a la porcidén del enfranque de la planta
del calzado la presidn formadora o allsadora requerida,
por medio de la almohadilla -28-, Se comprenderd que
esta presibn es aplicada de una manera elédstica por medio
del muelle -86- gue es ajustable, variando la posicidn
del collar -84- a fin de variar la cantidad de presidu.
cuando el soporte llega aproximadamente al limite de su
movimientd hecisg atrds, el muelle -96- hace actuar el pesti-
11lo -94- para llevar la cabeza del tornillo -100- debajo
del rodillo -98- en el soporte, de modo gue en el siguien-
te movimiento de avance del soporte, y los otros movimlen-
tos de vaivén que recibe durante la actuacibén del rodillo
alisador en la varte delantera de la planta del calzado,
la presidn aplicada automdticamente al calzado se mantie=-
ne por medio de la silla, Cuando el soporte se libra de
sus medios actuadores a fuerza motriz, como €s corriente
al final de la operacidén alisadora, y Oscila hacia adelan-
te por medio de la gravedad hasta ponerse en su posicidn
de reposo, el tope -104- actia sobre el pestillo -94- pa-
ra soltar el sector de cierre -52- que se levanta luego
& su posicidn inicial por medio del muelle -92-, Después
de esto el oorero separa la palanca de mano -38- del sec-
tor de cierre, y quita la silla del calzado, de modo que
el calzado puede retirarse de la méguina,

se verd asi que existen medios por los cuales
se evita al obrero una buena parte del travajo ocasiona-
do hasta ahora para sostener el calzado, de modo gue el
calzado puede ser so.tenido més firmemente que hasta aho-

ra sin esfuerzo excesivo por parte del obrero, Serd evi-
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loc deccritos para aplicar una presién formadora a la por-
cibn dei enfrangue de la planta del cglzado por wmedio de
fuerza motriz, esta porcidén de la plante del calzado reci-
te todo el tratamiento formador o alisador gue necesita

en la misma mlquina en que se alisa la parte delantera

por medio de la presidén del rodillo, Esto elinina la nece-
sidad de cualguier operacién slisadora sdiclonal en el cal-
zaG0, lientras que al mismo tiempo wexmite alisar la par-
te delantera como es deseable en algunas clases de calza-
do, por medio de un rodillo de mayor didmetro que el que
es factible emplear para alisar el enfranque,

Aun cusndo se considera que la invencidén estd adap-
tada para ser empleada con ventajas especiales para actuar
en calzados gue tienen suelas comparativamente ligeras fi-
Jjadas por medio de puntadas gque pasan a través de las sue-
las y de las palmillas, tales como calzados "Littleway",
estd proyectado tamuvién gue la invencién pueda ser asimis-
mo enpleada con ventaja en la fabricacidn de otras clases

de calzado, incluyendo calzzdo cosido con cerco,

XN O T A,

Se reivindica como oonjeto de esta patente:

1, En una méquina de alisar actuada a fuerza mo-
triz la combinacidn con un soporte para el calzado que tie-
ne unos wmedalos para sostener un calzado y su hormg por la
parte delantera y por el extremo del tacdn, y un elemento
alisador para aplicar presidn alisadora a la planta de un
calzado en dicho sozorte, de un recanismo movible automé-
ticamente después de poner en marcha la miquina por la
accién del motor, para wantener el calzado en el soporte

para €l calzado.
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2. ©n una méquina de alisar, la combinacién con
un soporte para el calzado y un elemento gl isador movible
de una manera relativa una pluralidad de veces sucesiva-
mente en direcciones opuestas para hacer que el elemento
actle de una manera progresiva a 10 larzo de la planta de
un calzado en dicho soporte, de unos medios moviples en
relacidn de tiempo definida con el movimiento relativo

del soporte para el calzado y el elemento aglisador, para

apretar el calzado contra el soporte para el calzad0o aproxXi-

inadamente al principio de la operacidn alisadora, y actua-
bles después de esto para mantener el calzado hasta que
la operacidn alisadora ha quedado esencialiente completada,

3. En una mdgquina de alisar, la combinacidén con
un soporte para el calzado que tiene unos medios para sOs-
tener un calzado y su horma por la parte delantera y por
el extremo del tacbn, y un rodillo alisador dispuesto para
actuar de una maners progresiva a 1o largo de la planta de
un calzado en dicho soporte, de un 6rgano dispuesto para
hacer presién en la planta del calzado durante la actua-
cidn del rodillo alisador, y unos medios actuados a fuer-
za motriz movioles en un momento determinado en la opera-
cibn de la maquina para apretar dicho érgano contra el
calzado,

4, En una méquina de alisar, la combinacién con
un gsoporte para el calzado, y un element> alisador para
aplicar una presibén alisadora a la planta de un cal zado
en dicho soporte, de un 6rgano para coger la porcién del
enfrangque de 1la planta del calzado para wmantener el calza-
do en el soporte para el calzado, y unos medios actuados
a fuerza motriz movibles en un wonento determinado en la
ogeracibn de la midquina para apretar dicho 6rgano contra
el calzado de una manera independiente a la accibén del

eleniento alisador,
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5, En una maguina de alisar, la combinacién con
un soporte para el calzado y un elemento allisador relativa-
mente moviole en tal relacidn para hacer gue el elemento
acti¢ de una manera progre.iva a 1o largo de la planta de
un calzado en dicho éoporte y para limitar el elemento
esencialmente a unsz actuzcibén en la parte delantera del cal-
zados de un érgano para coger la planta del calzado por
detrés de la parte delaﬁtera para niantener el calzado en
el soporte para el calzado, y unos medios actuados a fuer-
za motriz movibles para aosretar dicho drgano contra el
calzado,

6, E£n una miquina de alisar, la compinacién con
un soporte para €l calzado, y un elemento alisador para
actuar en la planta de un calzado en dicho soporte, de
una silla vara coger la planta del calzado, y unos me-
dios automéaticos movioles para apretar la silla contra el
calzado de una manera independiente de la accidn del ele-
mento al isador,

7. En una méquina de &l isar movida a fuerza
motriz, la combinacidn con un soporte para el calzado y
un rodillo alisada relativamente movible en una relacidn
tal para hacer gue el rodillo actde de una manera progre-
siva a 10 largo de la »planta de un calzado en dicho sopor-
te y pvara limitar el rodillo esencizlmente a una actuacidn
en la parte delantera del calzado, de una silla limitada
esencialimente a coger la planta del calzado por detrds
de la parte delantera, y un mecanismo movible automdtica-
mente después de la puesta en marcha de la operacidn a
fuerza motriz de la méquina para apretar la silla coatra
el calzzdo,

8. En una maguina para calzado, la cowbinacidbn
con un soporte para el calzadc, y unos medios para actuar

en un calzado en dicho soporte, de una silla para coger
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la planta del calzado para mantener el calzado én el sopor-
te para el calzado, y unos medios actuados a fuerza motriz
movivclec autOméticamente en un momento determinado con an-
terioridad en la overacidén de la mAquina para dar un tirdn
a la silla a ambos lados del calzado para apretarla contra
el calzado,

9. En una miquina de alisar, la combinacidn con
un elemento alisador, y un soporte para el calzado que

tiene unos medios para sotener un calzado y su horma por

. la parte delantera y por el extremo del tacén y movibles

para hacer gue el elemento actie de una maners progresiva
a 10 largo de la planta del calzado, de un 6rgano para
coger la planta del calzado para mantener el calzado en el
soporte para el calgzado, y un mecanisgmo regulado por el
movimiento del soporte para €l calzado para apretar dicho
$rgano contra el calzado,

10. En una miguina de alisar, la combinacién con
un elemento slisador, y un soporte para el calzado movi-
ble para hacer gue el elemento actue de una maners Progre-
siva a lo largo de la planta de un calzado en dicho s0-
porte, de un mecanismo dispuesto para ser actuado por
el wovimiento del soporte para el calzado para gpretar
el calzado contra el soporte y mantenerlo para lzg ope-
racidén alisadors,

11, En una méquina de alisar, 1la cowbinacidn
con un elemento alisador, y un soporte para el calzado
moviole vara hacer gue el elemento actie de una manera
progresiva a 1o largo de la planta de un calzado en di-
cho soporte, de una silla para coger la planta del cal -
zado, y medlos regulados por el movimiento del soporte
para el calzado para apretar la silla contra el calzado,

12. En una miquina de alisar, la combinacién

con un rodillo alisador, y un soporte para el calzado
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movible para hacer que el rodillo actde de una manera
progresiva a lo largo de la plarita de un calzado en dl=-
cho soporte y regulado de tal manera gue limite el rodi-
llo esencialmente a su actuacidén en la parte delantera
del calzado, de una silla para coger la porcidn del en-
franque de la olanta del calzado para mantener el calza-
do en el soporte para el calzado, y un necanismo regula-
do por el movimiento del soporte para el calzado para
apretar la silla contra el calzado,

13, En una miquina de alisar, la combinacién
con un elemento alisador, y un séporte para el calzado
montado para movimientos de vaivén para hacer que el
elemento actie de una manera progresiva a 1o largo de
la planta de un calzado en dicho soporte, de un drgano
para ajlicar una presidén a la plenta del calzado, un ne-
canismo dispuesto para ser actuado por un movimiento
del soporte para el calzado en una direccidn para apre-
tar dicho 8rgano contra el calzado, y wmedios para fijar
dicho mecanismo para mantener el Srgano contra el calza-
4o durante otros movimientos de vaivén del soporte naras
el calzado,

14, Tn una maquina de alisar, la combinacién
con un soporte para el calzado, y un elemento alisador
para aplicar una presidén alisadora a la planta de un cal-
zado en dicho soporte, de un mecanismo dispuesto para
ser movido primero mgnualmente y luego a fuerza motriz
para mantener el calzado en el soporte para el calzado,

15, EZn una wlquina de alisar, la combinacidn
con un soporte para el calzado, y un elemento alisador
para aplicar una presibén alisadora a la planta de un
calzado en dicho soporte, de un drgano para coger la
planta de un calzzJdo para mantener el calzado en el

soporte para el calzado; unos medlos manuales para apre-
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tar dicho brgano contra el calzzdo, y unos medios movidos
a fuerza wmotriz vara apretar luego el brgano contra el
calzado con una presidn mayor independientemente de 1la
accibn del elemento slisador,

16. Bn una méquine de alisar movida a fuerza mo-
triz, la cowblinacidn con un soporte para el calzado y un
elenento zlisador movible relativamente en la direccidn
de la longitud de un calzado en dicho soporte para hacer
que el elemento actie de una manera progresiva a 1o largo
de la planta del calzado de una silla para coger la nlan-
ta del calzado; unos medios manuales para apretar lag si-
1la contra el calzedc antes de la puecta en marcha de la
méquina, y unos medios automitico. para apretar la silla
contra el calzado con una presidn mayor independientemen-
te de la accidn del elemento alisador después de la pues-—
ta en marcha de la méquina,

17, En una méquina.de alisar movida a fuerza motriz,
la combinacién con un soporte para el calzado y un elemen-
to alisador movible de una nanera relativa en la direccidn
de la longitud de un calzado en dicho soporte para hacer
que el elemento actde de una manera progreciva a 1o largo
de la plante del calzado, de una silla para coger la plan-
ta del calzado; un mecanismo gue comprende una palanca de
1mno para apretar la silla contra el qalzado antes de la
puesta en marcha de la miquina; un 6rgano para fijar di-
cha palanca de nigno en posicidén aplicadora de presidn, y
unos medios automdticos para actuar la palanca de nano
por medio de dicho drgano de cierre para avretar la silla
contra el calzado con una presién mayor después de la pues-
ta en marcha de la miquina,

18, En una mdquine de alisar, la combinacién con
unos medios para actuar en un calzado, y un soporte para

el calzado movivle para presentar un calzado en posiciones
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diferentes en relacidn con dichos medios actuadores, de

un 8rgano para mantener el cglzado en el soporte para el
calzedo; unos mediog manusles para mover dicho drgano an-
tes de colocar el calzado, y unos medios actuados a fuerza
motriz regulados por el movimiento del soporte para el
calzado para luego comunicar un movimiento adicional =z di-
clio 8rgano para mantener el calzado més firwemente en el
soporte para el calzado,

19, En una méquins de alisar, la combinacién con
un elewento alisador, y un soporte para el calzado novible
para hacer gue el elemento actie de una manera progresiva
a lo largo de la planta de un calzado en dicho soporte,
de un Srgano para coger la plenta del calzeado para mente-
ner el calzado en el soporte para el calzado; unos medios
manuales para aoretar dicho drgano preliminarmente contra
€l calzado, y unos medios automiticos regulados por el
movimiento del soporte para el calzado vara luego apretar
dicho drgano contra el calzado con una presidn mayor,

20, En una méquina de alisar, la combinacién con
un goporte para el calzado, y un elemento alisador dispues-
to para actuar de una manera progresiva a 1o largo de la
planta de un calzado en dicho soporte, de un érgano para
anvlicar una vrecién formszdora no progresiva a una porc idn
de la planta del calzadd, y un mecanismo movivle automati-
camente para apretar dicho Srgano contra el calzado inde-
pendientenente de la accibn del elemento alisador,

21, Hn una miquina de alisar actuada a fuerza
motriz, la combinacién con un soporte para el calzado y
un elemento alisador movivle relativamente en una relacidn
tal que haga gue el elemento actde de una maners progresi-
va a 1o largo de la planta de un calzado en dicho soporte
Yy para limitar la actuacién del elemento esenciglmente a

la parte delantera del calzado, de un Srgano nara aplicar
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una presién formadora no progresiva a la porcidén del en-
frargue de la planta del calzado, y unos medios movibles
autométicamente después de la puesta en marcha de la mé-
quina por la accibén del motor para apretar dicho 8rgano
contra el calzado,

22, BEn una miquina de alisar, la combinacién con
un soporte para el calzado y un rodillo glisador movible
relativamente en una relacién tal a fin de hacer gqueel
rodillo actie de ung menera »rogresiva a 1o largo de la
planta de un calzado en dicho soporte y para limitar 1la
actuacidén del rodillo esencialmente a la parte delanters
del calzado, de unos medios actuados a fuerza motriz para
aplicar una presién formadora no pregresiva a la porcidn
del enfranqgue de la planta del calzado durante la actua-
cién del rodillo en la perte delantera,

23, Bn una miguina de alisar, la combinacidn
con un soporte para el calzado, de unos drganos alisado-
res actuados a fuerze wotriz dispmuestos para actuar inde-
pendientemente entre si para aplicar respegtivamente ura
presién alisadora ¥y una preéién directa a porciones di-
ferentes de la planta de un calzado en dicho soporte,

24, En una miquina de alisar, la combinacidn con
un elenento slisador, de un soporte para el calzado movi-
ble para hacer que el elemento actde de una manera progre-
giva a 10 largo de la planta de un calzado en dicho sopor-
te; de un drgano para aplicar una presidén formadora no pro-
gresiva a una porcidn de la planta del calzado, Yy un meca-
nismo regulado por el movimiento del soporte para el cal-
zado para apretar dicho drgano contra el calzado.

25, In una méquina de alisar, la combinacién con
un elemento alisador, y un soporte para €l calzado movi-
ble para hacer gue el elemento actlde de una msnera progre-

siva a 1o large de la planta de un calzado en dicho S0pPOT—
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1 te y regulada de tal manera que limite la actuacidén del
elemento esenc ialmente a la parte delantera del calzado,
de un 6rgano para aplicar una presién forumadora no pro-
gresiva a la porcidn del enfranque de la planta del calza-

5 G0, ¥y un mecanismo dispuesto para ser sctuado por el mo-
vimiento del soporte para el calzado Dars apretar dicho
8rgano contra el calzado,

26, En una wéquina de alisar, la compinacién
con un elemento alisador y un soporte para el calzado mo-

10 vible para hacer gue el elemento actie de una manerg pPro-
gresiva a 10 largo de una porcidn de la planta de un cal-
zado en dicho soporte, de unos medios disvuestos para ser
actuados por el movimiento del soporte para el calzado
para aplicar una presidn formadora no progresiva a otra

porcidn de la planta del calzado.

H
O

27. En una méguina de alisar, la comoinacidn

con un soporte para el calzado, y un elemento glisador
disvuesto para actuar de una manera progresiva a lo lar-
go de la planta de un calzado en dicho soporte, de un Sr-

20 gano para aplicar una presién formzdora no progresiva a una
porcidn de la planta del calzado, y un mecanismo movible
primero manualmente y luego por fuerza motriz para apre-
tar dicho Srgano contra el calzado independientemente de
la accién del elemento alisador,

25 28, En una mlguina de alisar actuada a fuerza
motriz, la combinacidn con un soporte para el calzado ¥y
un elemento alisador moviole relatilvamente en una rela-
cién tal para hacer que el elemento actie de una manera
progresiva a lo large de la planta de un calzadc en di-

40 cho soporte y para limitar la actuacibén del elemento esen-
cialunente a la parte delantera del calzado, de un drgano
para aplicar una presibén formadora no progresiva a la

porcién del enfranqgue de la planta del calzado, unos me-
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dios actuados manualmente para apretar dicho 8rgano contra
el calzedo antes de la puesta en marcha de la miquina, ¥y
unos medios actuados & fuerza wmotrliz pars actusr dicho
érgano para gumentar su presidn en el calzado después de
la puesta en marcha de la miquina,

29, En una méquina de alisar, la combinacidn con
un elemento alisador, y un soporte para el calzedo moviple
para hacer gue el elemento actle de una manera progresiva
a 10 largo de la planta de un calzado en dicho soporte,
de un drgzno para aplicar una presibén formadora no pro-
gresiva a una porcidn de la plantz del calzado; unos me-
dios manuales para spretar dicho drgano contra el calzado,
y unos medios regulados por el movimiento del soporte pa-
ra e. calzado para luego0 actuar dicho dérgano para aumentar
su presibn en el calzado,

30. Bn una méquina de la clase descrita, la com-
pinacibén con un soporte para el calzado, de un molde pa-
ra aplicar una presidn formadora a la porcidn del enfran-
que de la planta de un calzado en dilcho soporte, compren-
diendo dicho molde una placa de metal flexible y elédstico
dispuesta para prolongarse esenc lalmente sobre la porcidn
entera del enfrangque de la planta del calzado, y un miem-
bro de material eléstico entre dicha placa y el calzado
que tiene un contorno normal gue complementa aproximada-
mente el contorno deseado de la porcidn del enfrangue de
la planta del calzado,

31, In una miquina de la clase descrita, la com-
binecién con un soporte para el calzado, de un molde pa-
ra aplicar una presién formadora a la porcidn del enfran -
que de la planta de un calzado en dicho soporte, coupren-
diendo dicho molde una almohadilla de materizl elédstico
dispuesta para apretar en la porcién del enfrangue de la

planta del calzado y una placa flexible y elédstica sobre
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dicha almohadilla gue tiene a cada uno de sus extremos
opuestos una pluralidad de dedos qgue ceden independien-
temente 1los cuales se prolongan en la direccidén de la lon-
gitud del cglzado,

32, En una médquina de la clase de.crita, la com-
bingcidn con un sovorte para el calzado, de unos medios
para aplicar una presidn formadora a la porcibén del enfran-
que de la planta de un calzado en dicho soporte, compren-
diendo dichos medios una almohadilla de material eléstico
dispuesta para apretar en la porcidn del enfranque de la
planta del calzado, una placa de netal flexibvle y elésti-
Co sobre dicha almohadilla curvada en sentido lateral al
calzado con su cara cdéncava hacia €l calzado, y unos me-
dios para coger dicha placa curvada en una situacidn esen -
cizlmente a la witad entre sus lados opuestos para apretar
le almohadilla en el calzado,

33, ®n una méguinz de la clase descrita, la com-
binacidn con un soporte para el calzado, de un molde flexi-
ble y eléstico para aplicar una presidn formadorz a las
porciones del enfrangue de las plantas de una serie de
calzados de tfauafios diferentec, teniendo la cara de dicho
wolde que coge el calzado un contorno longitudinel que
cowplermerita aproximadamente la curvatura en el sentido de
la longitud de la porcién del enfrangue del calzado mayor
de la serie y un contorno laterzl gue complementa aproxi-
madasiente la curvatura lateral de la porcién del enfrangue
del calzado més peqguefio de la serie,

34, En una mdguina de gl isar, la combinacién con
un soporte para el calzado y un elemento alisador movible
relativamnente para hacer gue el elemento actde de una
manera progresiva a 1o largo de la planta de la parte de-
lantera de un calzado en dicho soporte, de una silla para

coger la porcidén del enfranque de la planta del calzado,
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comprendiendo dicha silla un miembro rigido dispuesto

para prolongarse sobre la planta del calzado y una almohadi-
lla de material eldstico montada de tzl manera en dicho
miembro a fin de permitir que gire sobre un eje que se
prolonga en la direccidn de la altura del calzado,

35, En una maguina de la clase descrita, la com-
binacidn con unos medios para actuar en un calzado, de un
soporte para el calzado que comprende un apoyo para la
punta; un apoyo para el tacén; un miembro en el apoyo para
la punta para sostener el calzado hacia adelante del ex-
tremo del tacdén; medios para ajustar el apoyo para el ta-
¢bén hacia o desde el apoyo para la punta para calzados de
largos diferentes, y unas conexiones para efectuar un ajuste
simultdneo de dicho miembro en la direccidn de la longitud
del calzado en la misma direccidn que el apoyo para el tacén,

36+ En una mdguina de la clase descrita, la com-
binacidn con unos medios para actuar en un calzado, de un
soporte para el czlzado que comprende un miembro para sos-
tener el extremo del tacdn del calzado; una cuna para sos-
tener las porciones de la parte delantera y del empeine
del calzado, siendo ajustable dicho miembro sostenedor
del extremo del tacdn en la direccidn de la longitud del
calzado para calzados de largos diferentes, y unas conexiones
para comunicar a dicha cuna un movimiento de ajuste en la
direccién de la longitud del calzado en la misma direccidn
gue dicho miembro del extremo del tacdn pero de um extensidn
determinada automdticamente menor gue el movimiento de dicho
miembro,

37, Una mdquina para aplicar presidn sobre las

plantas del calzado,
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