
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCION por v e in te  años en España 

que se s o l i c i t a  a fa v o r  de

D* Juan B o re ll Montagut, resid en te  en B arcelona , c /  R iera A lta  8.

p or

«PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA LA FABRI­

CACION DE CARAMELOS MACIZOS Y RELLENOS DE TODAS FORMAS Y DIBUJOSn

aeoeasosa

En la  in d u s tr ia  de c o n fitu r a s , la s  máquinas que se emplean 

hasta la  fecha para moldeo de la  p a s ta , adolecen  d e l gran d e fe c ­

to de que para cada modelo o d ibu jo  de caramelo que se ha de e la ­

b ora r , se p re c is a  una máquina d is t in t a ,  lo  que con stitu y e  una 

gran d i f i c u l t a d  y mayor coste  de la  e la b o ra c ió n  d e l producto*

Además, la s  máquinas conocidas hasta la  fecha no e fectú an  

e l  ca lib rad o  e igualado de la *  v a r i l la s  de pasta automáticamen­

t e ,  s in o  que en e l la s  se e fectú an  a mano d ich as o p e ra c io n e s , lo  

que necesariam ente acarrea la  le n t itu d  de la  p rod u cc ión , no con­

sigu ien d o ob ten er  de la s  maquinas e l  rendim iento de e la b ora c ión  

apetecick) •

A rem ediar e s to s  in con ven ien tes  vienen  lo s  p e r fe cc io n a m ie r - 

to s  o b je to  de la  presente in v en c ión , ya que con una s o la  máquina
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y cambiando únicamente la s  coronas de lo s  moldea d isp u estos  ad~ 

b o c , se fa b r ica n  todas la s  firm as conocidas de caram elos y cuab 

tos  d ib u jos  a r t í s t i c o s  puedan hacerse en m od ela je , tanto relie*» 

nos como m acizos y en d is t in ta s  dim ensiones, s in  p e r ju ic io  de 

poder a p l ic a r ,  además de la s  formas que se reseñan en la  pre­

sente in v e n c ió n , cu a lesqu iera  o tr a s  que se deseen#

También queda remediado e l  in con ven ien te  d e l ca lib ré  

do e igu alado a mano de la  v a r i l la  de p a s ta , toda vez que con 

lo s  p erfeccion am ien tos  que se d escriben  a con tin u ación  se rea­

l iz a n  esta s  op eracion es  automáticamente y e l  obrero que a t ie n ­

da la  máquina no ha de preocuparse mas que de a lim entar esta  

de p a sta .

A t i t u lo  de ejem plo no l im it a t iv o ,  s in o  únicamente 

e x p l ic a t iv o ,  se acompañan v a r io s  d ib u jos  en lo s  cu a le s :

La f i g .  1 -  Es una v is t a ,  de la d o , d e l con junto de 

la  máquina.

la  f i g .  2 -  es una v is ta  desde e l  fre n te  operante d e l 

con junto de la  máquina.

Las f i g s  3 a lo  son co r te s  lo n g itu d in a le s  de lo s  mol­

des cam biables.

Según puede a p re c ia rse  fá cilm en te  por lo s  d ib u jos  re 

fe r id o s  ( f i g .  2) la  máquina va montada sobre un zóca lo  L de 

m ateria ddecuada, e l  cual va f i ja d o  en su base p or  medio de 

t o r n i l l o s  X, adosados a l suelo? sobre la  parte  su p erio r  de d i­

cho zóca lo  va la  p lataform a K, encima de la  cu a l e s tá  f i ja d o  

un m otor D de 1 /2  H .P ., de cu a lq u ie r  c la se  de c o r r ie n te , y 

que podrí a su s t i tu ira e r b ien  p or  un v o la t te  para mover la  má­

quina a b ra zo , o b ien  p or  p o leas para se r  acopladas p or  medio 

de una correa  de transm isión a un embarrado, (no representados!
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e l  soporte  J , la  ca ja  de cambio de marchas C y  un soporte  trans­

portad or Y* El m otor D, l le v a  un piñón m otriz  A que transm ite la  

fu erza  a la  rueda B y p or  medio d e l cambio de marcha ( t r e s  v e lo ­

c id ad es) que s ir v e  para in t e n s i f i c a r  mas o menos la  produ cción  

de c o n fitu r a s , e l  piñón E ( f i g ,  1) transm ite la  fuerza  a la  rueda 

F , ( f i g  2) y p or  con sigu ien te  a l d isco  I »  La rueda G que es movij- 

da p or  la  rueda F, da a su vez movimiento a l d isco  H, de ig u a l 

diám etro que e l  d isco  I* Los d is co s  H. I ,  rec ib en  c a le fa c c ió n  

con junta o independiente d e l m otor D. E stos d is c o s  lle v a n  la s  

coronas cam biables de moldes ( f i g s .  2 ,3 ,4 ,5 ,6 ,7 ,8 ,9 ,  y lo )  para 

e l  moldeado de la  p a s ta . En la  parte  su p er io r  d e l d isco  H y un i­

do a l sop orte  J , hay un juego de charnela para sosten er  e l  c e p i­

l l o  s ' , acoplado para lim p iar  y engrasar lo s  moldes de dicho disf* 

co* E l d isco  in f e r i o r  I ,  a l ig u a l que e l  s u p e r io r , también l le v a  

un c e p i l lo  de lim p ieza  y engrase S, adosado a la  plataform a K. 

Con e l  f i n  de poder desengranar la  rueda G de la  rueda F, y p or  

con sigu ien te  e l  d isco  H d e l d isco  I ,  en la  parte  su p erio r  del

sop orte  J , va f i ja d o  e l  volante R ( f i g .  1) e l  cu a l está  p ro v is to

de un e je  t o r n i l l o  V, unido a l  c o jin e te  Z* E l sop orte  J ( f i g .  2)

en su lado iz q u ie r d o , t ie n e  un s a lie n te  para so s te n e r  e l  mecanis

mo que s irv e  para ig u a la r  la  p a s ta , e l  cu a l a su extremo lle v a  

e l  e je  donde g ira  la  palanca I  ( f i g .  1) junto con la  guia o boca 

de a lim entación  N, la  cu a l f i ja d a  p o r  la s  p a lom illa s  N y per­

mite que se regu le a voluntad de quien maneje la  maquina, la  ma­

y o r  o menor cantidad de pasta n ecesa r ia  en re la c ió n  con la s  d i­

mensiones de lo s  m oldes. Los piñones Ll y L l ' ( f i g .  2) transm iten 

la  fu erza  recog id a  de la  rueda s in  f in  d e l camMo de marcha a 

la s  ruedas M y M*las cu a les  dan fu erza  a lo s  r o d i l l o s  0 y U ( f i g

1) que d ir ig e n  la  pasta  a lo s  m oldes.



75

80

85

90

95

En la  parte  su p er io r  derecha d e l cambio de marchas 

va e l  sop orte  Ch, e l  cual sos tien e  e l  v e n tila d o r  P, que s irve  

para dar l e s t r e  y e n fr ia r  e l  caram elo. Acoplada a l e je  del p i ­

ñón E, va una p o lea  unida p or medio de una correa  s in  f in  Q a 

o t r a  p o lea  ig u a l ,  sosten id a  por e l  soporte  Y ,cuyas tres  p ieza s  

componen e l  juego de tran sp ortad or autom ático que conduce lo s  

caramelos e laborados hasta una mesa o ta b lero  que se co lo ca  a l  

lado de la  m áqiina.

N O T A

En resumen: La patente recaerá  sobre la s  re iv in d ica c io n e  

s ig u ie n te s :

1) p erfecc ion a m ien tos  in tro d u c id o s  en la s  máquinas para 

la  fa b r ic a c ió n  de caramelos m acizos y r e l le n o s ,  de todas formas 

y d ib u jo s , ca ra cte r iza d o s  p or  e l  hecho de que con una s o la  má­

quina y cambiando solamente la s  coronas de lo s  moldes d ispues­

tos ad -h oc , se fa b r ica n  todas la s  formas conocidas de caramelos
I

y cuantos d ib u jos  a r t í s t i c o s  puedan e fe ctu a rse  en m odela je .

2) P erfecc ion am ien tos , según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iza d os  p or  e l  hecho de que con lo s  mismos d is p o s it iv o s  puede 

acop larse  d is t in t o s  medios de funcionam iento de la  máquina, co ­

mo son m otor a cop lad o , volante para m overla a brazo o p o le a s .

3) P erfeccion am ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  2 , ca ra cte ­

r izad os p o r  e l  hecho de que e l  m otor de funcionam iento está  pro 

v is to  de un cambio de marchas, que perm ite regu la r  la  velocid ad  

de lo s  d isco s  para ob ten er mayor o menor p rodu cción  según se 

d esee .

4) P erfeccion am ientos según la s  r e iv in d ica c io n e s  1 y 2, 

ca ra cter iza d os  p or  e l  hecho de que lo s  d is c o s  de moldeo ree iber
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c a le fa c c ió n  conjunta o in d ep en d ien te , d e l m otor de funcionam ien­

to •

5) P erfeccion am ientos según la s  r e iv in d ica c io n e s  an terio -' 

r e s ,  ca ra cter iza d osp p or  e l  hecho de que van acoplados dos juegoíi 

de c e p i l lo s  para lim p iar  y engrasar automáticamente la s  coronas 

de lo s  moldes#

6) P erfeccion am ientos según la s  r e iv in d ica c io n e s  an terio -' 

r e s ,  ca ra cter iza d os  por e l  hecho de l le v a r  un d is p o s it iv o  para 

desengranar la s  ruedas dentadas G, V, y por con s ig u ien te  lo s  

d is c o s  H -  I#

7) P erfeccion am ientos según la s  r e iv in d ica c io n e s  a n te r io ­

r e s ,  ca ra cte r iza d o s  por e l  hecho de l l e v a r  un mecanismo ig u a la ­

dor y ca lib ra d o r  autom ático de la  p a s ta .

8) perfeccion am ien tos  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iza d o s  p or  e l  hecho de l l e v a r  un v e n t ila d o r  para dar b r i l l o  

a l caramelo y e n fr ia r  la  p a sta ,

9) P erfeccion am ientos según la  r e iv in d ic a c ió n  1, ca ra cte ­

r izad os  p or  e l  hecho de que una correa  s in  f i n ,  montada sobre 

dos p o le a s , s irv e  de tran sp ortad or d e l producto elaborado a la  

mesa de d is t r ib u c ió n .

10) Se r e iv in d ic a  p or d i  timo como o b je to  sobre e l  que

ha de reca er  la  patente de in v en ción  que se s o l i c i t a  por v e in te  

años en España, por

11PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA LA FABRI­

CACION DE CARAMELOS MACIZOS Y RELLENOS DE TODAS FORMAS Y DIBUJOS,

Todo lo  cual queda expresado en la  presente memoria que 

consta de cinco h o ja s  e s c r it a s  a máquina p or  una so la  cara y 

d ib u jos  que se acompañan,
Madrid 10 de Enero de 193Q-
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