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LLaMCElA DESCRIPTIVA 

Ps r«a s o l i c i t a r

P A I  al N 1 j  D J I S V jJ S C  ! OS

en

¿  S P A § aA 

por VEINTE añ oe

a nombre da EABüOCK & 77ILCQX LIMITAS), c o n s t i tu id a  en Gran 

Bretaña , y e s ta b le c id a  en Babcoclc H ouee, Farringddn- 

S t r e e t ,  Londres, INGLATERRA, por

" MJ JORAS EN LOS DISPOSITIVOS PARA 
REdEáER LOS BLOQUES DE PARED DE 

HORNO CONTRA LOS TUPOS

J ád ¿tí ¿ó& & ¿ti ¿ti#) ¿ti ¿ti

Este invento se r e f i e r a  a d i s p o s i t i v o s  

por l o s  cuales l  as l o s e t a s  o bloques de pared de h o r ­

no se mantienen en f irme contacto  con tubos murales 

de agua, para mantener un buen contacto  fa v o ra b le  a 

5 l a  mejor conducción ae c a lo r  entre la s  l o s e t a s  y lo e

tubos, permitiendo a la  vez l a  f á c i l  su b s t i tu c ió n  de 

la s  que se rompan o estropeen por otras nuevas. Ni
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invento se comprenderá por l a  d e s c r ip c ió n  r e l a c i o ­

nada con loe  d ibujos  adjuntos,  que representan ditserfá 

sae formas da e je cu c ió n  del invento, indicando;

La f i s u r a  1, una -vista l a t e r a l  de dos 

de l o s  tubos de agua, con la s  l o s e t a s  anejas.

La f i g u r a  2, una s e c c ió n  de l o s  mis­

mos.

La f i g u r a  3, un extremo con tino de lo s

La f i g u r a  4, una secc ión  de una vaxian-

La f i g u r a  5, una v i s t a  l a t e r a l  de l a
20 f  igura 4.

var iante .

La f i g u r a  6, una v i s c a  l a t e r a l  de otra

La f i g u r a  7 ,  una s e c c ió n  de l a  misma. 

Las f ig u ra s  8 y 9, secc ion es  de otras

mod i f i c a c  iones .

La f i g u r a  10, una v i3 ta  l a t e r a l  de otra
■variante.

30

35

r i o r ,  y
La f i g u r a  11, una s e c c ió n  de l a  an te ­

l a s  f i g u r a s  12 a 13, s ecc ion es  de otr** 

variantes  a d ic io n a le s .

eíste invento es especialmente ú t i l  con 

r e l a c i ó n  a paredes ue horno para calderas hechas de 

tubos de agua conectados al sistema de c i r c u l a c i ó n  da 

la. ca ld era ,  y l o s e t a s  de material r e f r a c t a r i o  que c ie ­

r r a  l o s  espacios  entre l o s  tubos, formando así  una pa­

red prácticamen ce hermética .  Las l o s e ta s  se co locan  

contra l o s  tubos r ,  para cerrar  l o s  espacios  interme-
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d i o s .  in  la s  f ig u ra s  1 a 3, la s  l o s e t a s  2 t ienen ca­

ras por el Indo del  horno de l a  pared, parale las  al 

pl«no de l o s  tubos, y con part s redondeadas que se 

adaptan contra  l o s  tubos con una s u p e r f i c i e  de contac­

t o  cons iderab le .  Una parte estrecha 3 de cada l o s e ­

ta  2 a trav iesa  el espac io  intermedio 1 y pasa de l a  

l í n e a  central, de l o s  tubos, con huecos 4 por lo e  l a ­

dos, jun to  a 1 os tubos y aberturas t ransversa les  5 

ju n to  a l o s  extremos de l o s  huecos, de manera que se 

junten por lados opuestos de l a  prolongación 3 .  án 

l o s  huecos 4 se disponen uros pernos 5 con apéndices 

s a l i e n te s  7 junto  a. l o s  extremos, para encajarlos  en 

la s  aberturas 5, dando v u e l ta  en sen t id o  a x i l  a l o s  

pernos 6. jJstos l l e v a n  puntos roscados 8, que a t r a ­

viesan unos agujeros de la s  crucetas 9 apoyadas en 

l o s  tubos, y la s  tuercas 10 permiten su je ta r  la s  l o ­

setas  2 mediante l o s  pernos en contacto  firma con l o s  

tubos,  s i  entrar l o s  apéndices 7 en l o s  huecos 5.

Las lo se ta s  2 pueden r e t i r a r s e  senci l lamente  a f l o j a n ­

do las  tuercas y dando v u e l ta  a l o s  pernos, par a que 

l o s  a léndices  9 salgan de lo s  huecos 5 .  Los bordes 

contiguos de la s  l o s e t a s  se b i s e la n  por el la do  r e ­

t i ra d o  del horno, en 11, y en es te  s i t i o  se c o l o c a  

material  de guarnic ión  term orree istente  1? ,  como a s ­

b e s t o ,  para hacer  herméticas la s  juntusas .  dista mo­

dal idad puede usarse en combinación con todas la s  v a ­

r ia n tes  del invento,  y su d e s c r ip c ió n  no se r e p e t irá  

al hablar  de la s  otras,

jin l a  variante  de la s  f i g u r a s  4 y 5, 

las  l o s e t a s  15 l l e v a n  partes sa l i e n te s  16 que pasan 

por entre l o s  tubos y sobrepasan su l ín e a  c e n t ra l .
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Los lodos  de la s  part ¿s s a l i e n te s  16 l l e g a n  huecos 11, 

configurados de modo que entre el fondo de i os mismos 

y la s  s u p e r f i c i e s  de l o s  tubos queden unos espacios 

cuneiformes, como se ind ica  mas claramente en 1 8 , f i -  

gUB-a 5 .  Los r o d i l l o s  19, con agujeros cuadrados 20, 

Para in troducir  en e l l o s  una l l a v e  de vóstago cuadra­

do,  se co locan  en l o s  huecos 17, y al g ira r  entran en 

la s  partea mas angostas de l o s  espacios apretando la s  

l o s e t a s  15 fuertemente contra  l o s  tubos 1.

I,a var iante  de la s  f ig u ra s  6 y 7 pre ­

senta la s  lo s e ta s  25 provistas  de prolongaciones 20 

con huecos 27 en sus la dos ,  para, de jar  espacios  entre 

las  Partas s a l i e n te s  de la s  l o s e ta s  y lo s  tubos 1,

Unos pares de p ieza»  de s u je c ió n  28 se apoyan por uno 

de sus extremos en l o s  tubos y por el o tro  avanzan ptr 

encima de la s  partes s a l i e n te ?  de la s  l o s e t a s .  Cada 

pieza de su je c ió n  28 l l e v a  un gancho 29 que entra en 

l o s  huecos 27 de la s  l o s e t a s ,  y una parte de as ien to  

30 que descansa contra  l a s  s u p e r f i c i e s  e x te r io re s  de 

l o s  tubos 1, Loe extremos opuestos de la s  piezas de 

s u je c ió n  2é l l e v a n  agujeros roscados por l o s  que se 

pasan t o r n i l l o s  S"1 que tocan l a  s u p e r f i c i e  e x te r io r  

de la s  partes s a l i e n t e s  de la s  l o s e t a s .  Cuando se 

maten l o s  pernos 31, la s  piezas de su je c ió n  28 giran 
en torno a l o s  puntos 30 que sirvan de f i e l ,  movien­

do l o s  ganchos 29 centra l o s  sa l i e n te s  2 5 da la s  l o ­

setas para apretar b ien  estas contra  l o s  tubos 1,

Las piezas de s u je c ió n  28 t ienen molduras 32 que se 

tocan ó impiden que aquellas se desplacer: al i n t r o ­

ducir  l o s  pártaos 31.

100 Cn 1 a variante  d i  l a  f i g u r a  8 ,  las
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l o s e ta s  35 se hacer, en forma ae L, y se empleen por 

Parejas, con un ca lo  3 6 de cada una metido entre lo s  

espacios  intermedios 1. Junto a loe  extremos de l a s - 

prolongaciones 36 se dispone un hueco 37, y en és te  

se inserta, un re so r te  de metal 38 en f i g u r a  de U, pa­

ra  aparúar l o e  extremos. Las lo s e ta s  35 es ta b le ce n -  

c e n ta c to  a, l o  la r g o  del f o r r o ,  como se indica  en 39, 

de modo que cuando e"! r e so r te  38 la s  separa, quedan 

Lien apretadas contra  l o s  tuhos 1, según se expone.

din l a  m od i f i ca c ión  de la  f i g u r a  9, la s  

l o s e t a s  40 t ienen s a l i e n te s  41 prov istos  de huecos 

42 por l o s  la d os ,  Para de ja r  espacios  entre l o s  s a ­

l i e n t e s  41 y l o s  lados ue l o s  tubos 1 ,  Los r e s o r ­

tes da metal 43, con ajtendices 44, se co lo ca n  en su 

s i t i o ,  y éstos  ú lt imos entran en l o s  espacios  que 

dejan l o s  huecos 42; loa  extremos 45 de l o s  r e s o r t e s ,  

en contacto  con l o s  tubos 1, empujan firmementa la s  

lo e e ta s  40 contra l o s  tubos,
¿ n í a  var iante  de la s  f iguras  10 y 11, 

la s  lo se ta s  48 t ienen prolongaciones 49 que pasan por 

entre l o s  tubos. Le l a s  prolongaciones 49 cruzan 

unos apéndices 50, dejando espacios junto  a. sus ex ­

tremos 51, Para poder in troduc ir  fác i lm ente  l o s  gan­

chos de la s  piezas de s u je c c ió n .  También se dejan 

espacios  entre l o s  bordes in fe r io r e s  de l o s  apéndices 

50 y l o s  tubos 1 para acomodar l o s  ganchos de la s  c i ­

tadas piezas 52, prov istas  ademas de ganchos 54 que 

paean por debajo  de l o s  apéndices. 5 0, de suerte  que 

cuando loe  parhos 53 se introducen, la s  lo s e t a s  48 

quedan b ien  apretadas contra  lo s  tubos 1. guando 

se quiero  r e t i r a r  una de !<>s lo s e ta s  48, se a f l o j a n
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l o s  pernos 53 de la s  correspondientes  piezas de s u ­

j e c i ó n  52, y és tas  se corren  un co r to  trecho a l o  

la r g o  de l o s  tubos, para que a1 gancho 54 sobresalga  

del extremo del apéndice 50 a través det espacio  51, 

so ltando  así  l a  l o s e t a .

La m od i f i ca c ión  de l a  f i g u r a  12 mues­

tra  l o s e t a s  55 de forma rectangu lar ,  con partes r e ­

dondeadas en l o s  bordes para adaptarse a loe  tubos 

1 .  A estos se sueldan unos apéndices 5 6, en 57, con 

agujeros roscados en lo s  que pueden meterse t o r n i l l o s  

58; eetOE atraviesan unos agujaros de la s  piezas de 

s u je c ió n  59, que t ienen  s a l i e n te s  por encima del d o r ­

so de la e  lo s e t a s  55. Las piezas de s u je c ió n  59 pue­

den hacerse de material e l á s t i c o ,  para poderse com­

primir y d i la t a r  s in  d e ja r  de mantener la s  lo se ta s  en 

f irme contacto  con lo s  tubos. l o s  extremos de la s  

piezas de su je c ió n  59 pueeen so ldarse  entre s í ,  womo 

se indica  en 50,

*5 0 dn l a  m od i f i ca c ión  de l a  f i g u r a  13,

la s  l o s e t a s  son en c i e r t o  modo semejantes a las  de 

l a  f i g u r a  12, dn esta  m od i f i ca c ión ,  loe  pernos r o s ­

cados 62 se sueldan a 1 os tubos en 53, y atraviesan 

agujeros de la s  piezas de s u je c ió n  65 que corren a l o  

155 l a r g o  y por detrae de la s  l o s e t a s  61. Las tuercas

65 de los  pernos 62 aprietan la s  piezas de su je c ió n  

64 c o n t r a í a s  l o s e t a s  61,

dn l a  m od i f i ca c ión  de l a  f i g u r a  14, se 

insertan pares de l o s e t a s  68 entre l o s  tubos, dstas 

160 l o s e ta s  son a lgo  cuneiformes y l l e v a n  partee redon­

deadas que se adaptan a 1 os tubos. A estos  se s u e l ­

dan pernos roscados 69, en 7 0, que atraviesan unos a -
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gujeros  pract icados  en l a s  piezas de s u je c ió n  72 que 

pasan por detrás de la s  l o s e t a s  68. Una placa de 

apoyo 71 cubre el reverso  ae l a s  l o s e t a s ,  entre la s  

piezas de s u je c ió n  72 y e l l a s ,  y l l e v a  o r i f i c i o s  pa­

ra  dar paso a l o s  pernos 59. cintre la s  tuercas 74 

de l o s  pernos 69 y la s  piezas de su je c ión  72 se c o ­

lo can  arana el as e l á s t i c a s  73.

¿n l a  m od i f i ca c ión  de l a  f i g u r a  15» 

la s  l o s e t a s  75 en f i g u r a  de T se introducen por sus 

cabos entra l o s  tubos 1, a 1 os que se sueldan piezas 

de su je c ió n  7 6 de s e c c ió n  en T, como se ind ica  en 77. 

Los rebordes de la s  piezas de su je c ió n  7 6 cubren el 

r e v e rs o  de la s  l o s e t a s  75» que presenta huecos 78,  y 

entre d icho  reverso  y l o s  rebordes 7 6 se introducen 

tacos 7 9 en forma de cuñas.

•ün l a  m odi f i cac ión  de la. f i g u r a  16, 

las  lo s e ta s  8 3 , de s e c c ió n  transversa l  en T, se s u j e ­

tan entre 1 tubos 1 .  Las piezas de s u je c ió n  84 

se sueldan a. l o s  tubos, como se ind ica  en 85. «¿seas 

piezas l l e v a n  agujeros transversa les  86, en l o s  que 

pueden embutirse cuñas. cintre la s  piezas de s u j e ­

c ión 84, y por debajo  de la s  cuñas 87, se co locan  

placas 88, p r e fe r ib le s  de material e l á s t i c a ,  de modo 

que al in troducir  la s  cuñas, sus bordes,  al tocar  

l o s  de la s  placas 88, empujen é s ta  contra, la s  losa;-» 

tas 83. cintre la s  placas 88 y el r everso  de las  

l o s e t a s  83,  puede in sertarse  material  de empaqueta­

dura 89.
Cabe in trod u c irse  cambios y m o d i f i ca ­

ciones s in  apartarse del e s p í r i t u  del invento. Ha 

de entenderse también que l a  palabra " l o s e t a s ” em-
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plep.da en l a  e s p e c i f i c a c i ó n  y en loe  puntos r a i v i n -  

195 aticatorios  abarca asimismo el concepto  de tacos o

"bloquee, pudiendo hacerse  enteramente de metal, o dp 

una combinación de metal y material r e f r a c t a r i o ,
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Loe puntos d3 invención propia  y nuafl. 

que ee presentan paxa que sean o b je to  de esta  Paten­

te de VdlilTd años, son l o s  s ig u ie n te s :

I o , -  din una pared ue horno tubos de 

agua, l o s e t a s  con una parte introducida  hasta  pasar 

cíe l a  l í n e a  central  de l o s  tubos, y medios que com­

prenden pernos con apéndices unidos a dichos tubos y 

en con ta c to  cor  l a  prolongación ,  para manterner la s  

l o s e t a s  en su s i t i o .
2 ® . -  dn una parea ae horno,  tubos de 

agua, l o s e t a s  con una par ê introáuc ida hasta  pasar 

da l a  l í n e a  centra l  de l o s  tubos, y medios compuestos 

de pernos con apéndices unidos a dichos tubos y en 

contacto  con l a  prolongación,  para mantener la s  l o s e ­

tas en su s i t i o ,  pudiendo desmontar 1 os mediante r o t a ­

c ión  i n f e r i o r  a 18 0°.

3° . -  una pared de horno, tubos de 

agua, l o s e t a s  con una parte intermedia introducida  

ha s ta  parar l a  l í n e a  centra l  de l o s  tubos, y medios 

compuestos de pernos con apéndices que e j e r c e n  tensión 

sobre l a  mencionada, prolongación para, mantener la s  

lo s e t a s  en contacto  con l o s  tubos.

4 ® . -  cin una p*»red de horno, jfubos de 

agua, l o s e t a s  con una parte antro lo s  tubos, hasta  pa­

sar de su l í n e a  c e n tra l ,  y medios e l á s t i c o s  que e j e r ­

cen tens ión  sobre la. mencionada prolongación para man-

-  8 -
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tenar la s  l o s e t a s  en contacto  con l o s  tubos, y que 

constan de ^piezas transversa les  con sus extremos an 

con ta c to  con l o s  tubos.
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5o . -  hn una pared de horno, tubos de 

agua, l o s e ta s  con una parte s ituada  entre l o s  tubos y 

que sobrepasa su l in e a  c e n t r a l ,  huecos en l o s  lados de 

l a  prolongación ,  y conexiones compuestas de pernos con 

apéndices y dispuestos  entre l o s  huecos y 1 os tubos, 

para mantener la s  l o s e t a s  en su s i t i o ,

5o . -  ¿n una pared ae horno, tubos de 

agua, l o s e t a s  con ana parte s ituada  entre l o s  tubos 

y que pasa de su l í n e a  c e n t ra l ,  huecos en l o s  lados 

da l a  prolongación,  y pernos entra l o s  huecos y lo e  

tubos, para mantener en su s i t i o  la s  l o s e t a s .

7o . -  dn una pared de horno, tubos de 

agua, l o s e ta s  con una parte entre lo e  cubos, hasta  pa­

sar su l í n e a  ce n tra l ,  huecos en l o s  lados de l a  prolon 

gación, y ganchos entre loe  huecos y lo s  tubos, para 

mantener la s  lo s e t a s  en su s i t i o .

8o . -  jJn una pared ua horno, lo s e ta s  

con una parte entre loe  tubos, ha sta  mas a l lá  de su 

l i n a s  cen tra l ,  huecos en l o s  lados do l a  prolongación, 

y piezas de su je c ió n  compuestas de pernos prov istos  de 

apéndices pora dichas l o s e t a s ,  y que penetran en l o s  

h ue c o s .

25 C 9o . -  Mejoras en l o s  d i s p o s i t i v o s  para

retener  l o s  bloquee de pared de horno contra lo e  tu­

bos .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la. Memoria 

que anteceda, representado en l o s  d ibu jos  que se acom- 

255 pahan y con lo s  f i n e s  que se hat e s p e c i f i c a d o .

9 -
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c r i t a s  por una s o la  cara.
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