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MEHOAIA DESCEIPIIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por  VEINTE años

a nombre de BABCOCK & 'JUCOS. LIHITED, c o n s t i tu id a  en 

Gran Bretaña y e s ta b le c id a  en Babcock. House Farringdon 

S tr e e t ,  Londres, INGLa TEHHA, por  "MEJOIuá Eli LAS PIN- 

a AS DE SUJECIOlí P«.EA LOS TUBOS DE PAHED DE HOMO"

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

Este invento se r e f i e r e  a una pinza 

por  medio de la  cual pueden su je ta r s e  l o s e t a s  o tacos 

a tubos de una pared de horno, manteniendo l o s  tubos 

separados por  espacios  determinados s in  p e l i g r o  de que 

U se aparten a consecuencia  de cambios de temperatura.

El invento se comprenderá por  la  d e s c r ip c ió n ,  r e l a c i o ­

nada con lo s  d ibu jos  ad juntos ,  en los  cuales  in d ican ;

La ± igura 1, una s e c c ió n  h o r iz o n ta l  de 
una pared de horno; y

La f i g u r a  2, una p la n ta  de una de la s  p in ­
zas. 1
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En lo s  d ib u jo s ,  5 de_signa una f i l a  de 

tubos de agua in s ta la d o s  en la  pared de un horno de 
ca ld e ra ,  de la  cttl forman p a r te .  Estos tubos pueden 
conectarse  al  s istema de c i r c u l a c i ó n  de l a  ca ld era ,  

manteniendo a s í  r e f r ig e r a d a s  las paredes .  Unos tacos

compuestos de un dorso  de metal 6 y un f r e n te  ce mate­
r i a l  r e f r a c t a r i o  7, l levan  partes redondeadas para a ju s ­
tarse  a lo s  tubos,  y se su je tan  a l  lado del  horno de

lo s  tubos 5 por medio de pernos que encajan en los  
a g u j e r o s  roscados 8 de l a  parte  m etá l ica  6 de l o s  t a -

eos»
Las grapas o pingas 9 const i tuyen  los  

elementos que su jetan  l o s  tacos  contra  lo s  tubos ,  y

se hacen de manera que s irvan para mantener l o s  tubos 

ü separados por  un esp a c io  f i j o .  Las pingas 9 l l e ­

van extremos redondeados 10 para a ju s ta rse  a lo s  tubos 

y tener  con e l l o s  una amplia s u p e r f i c i e  de c o n ta c to ,  

y el cuerpo de las  grapas presenta  agujeros  11, a 

través de l o s  cuales  pasan pernos 12 que se encajan 

en lo s  tacos  para mantenerlos firmemente s u je t o s  a 

lo s  tubos .  Pueden in terponerse  arandelas de r esor te  

entre las  cabezas de lo s  pernos 12 y las  pinzas - 9 ,  

s i  se qu iere .  Algunas de la s  pinzas 9 l l eva n  p e s ta ­

ñas 13 en sus entremos, atravesadas por ag u jeros  1*.

Los lados f r o n t e r o s  de las  pestañas se tornean, y las 

pinzas se hacen de la  long itud  exacta  para mantener lo s  

tubos separados por l a  d i s t a n c ia  f i j a  exacta  una vez 

co locadas  aquel las  con el lado torneado de las  p e s ta ­

ñas en c o n ta c to .  Las pinzas pueuen r e fo r z a r s e  con ner­

v ios  lo n g i tu d in a le s  15. Unos pernos roscados l o  a t r a ­

viesan lo s  agujeros  de una pestaña de unapinza y lo s  

de una pestaña de o tra  pinza contigua .  Es evidente

que cuando se apr ietan  las tuercas 17 y lo s  tacos  6 

45 se su jetan  en su s i t i o  por medio de l o s  pernos 12,
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l o s  tubos 5 quedarán firmemente s u je to s  a d i s ta n c ia s  

determinadas.
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Los puntos de invenc ión  p rop ia  y nueva, 

que se presentan para que sean o b je to  de e s ta  Patente 

de VEINTE años, son lo s  s i g u i e n t e s :

1 2 . -  sn una pared de horno,  una h i l e r a  
de tubos,  tacos  en contacto  con lo s  mismos, pinzas para 

s u je t a r  l o s  ta c o s ,  y medios para conectar  las  p i n ­

zas .

2 2 . -  En una pared de horno,  una h i l e r a  
de tubos ,  ta cos  en contacto  con l o s  tubos,  p inzas  pa­

ra s u je t a r  l o s  t a c o s ,  y medios compuestos de pernos y 

tuercas  para conectar  la s  p inzas .

3 2 . -  En una pared de horno,  una h i l e ­

ra de tubos,  tacos  en contacto  con e l l o s  y pinzas pa­

ra s u je t a r  lo s  t a c o s ,  con pestañas ce rca  de sus extremos 

para poder un ir  unas pinzas a o t ra s .

4 2 . -  Una pinza de s u je c i ó n  para tubos

65 de pared de horno,  con extremos redondeados para a ju s ­

tarse  a l o s  tubos ,  y pestañas en sus extremos.

5 2 . -  Una pinza de s u je c i ó n  para tubos 

de pared de horno, con extremos redondeados y ensan­

ches junto a lo s  extremos, en ángulo aproximadamen- 

70 te recto con e l  cuerpo p r in c i p a l  de la  pestaña.

6 2 . -  Una parea de horno con tubos y t a ­

co s ,  y medios para mantener l o s  tubos separados por 

in te r v a l o s  f i j o s .

7 2 . -  Una pared de horno compuesta de 

75 tubos y t a c o s ,  y medios para s u je t a r  l o s  tubos a in ­

t e r v a lo s  f i j o s ,  compuestos de pinzas que rodean p a r -
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cialmente dichos tubos .

8 2 . -  Una pared de hom o compuesta de 

tubos y tacos, y medios pura mantener lo s  tubos a i n t e r -  

80 val os determinados, compuestos de pinzas que rodean par 

cialmento l o s  tubos y mantienen lo s  tacos en contacto  

con e l l o s .

9 2 . -  Una pared de horno compuesta de 

tuoos y t a c o s ,  y medios para mantener lo s  tubos a in~

85 t e rv a lo s  f i j o s ,  compuestos de pinzas que rodean par­

cialmente l o s  tubos y cuya long itud  es igua l  a las d i s ­

tanc ia s  entre las  l ín e a s  ce n tra le s  de dichos tubos .

1 0 2 . -  Una p inza  de s u je c ió n  para tubos 

de pared de horno, con extremos redondeados para u ju s -  

90 tarse  a e l l o s ,  y pestañas en lo s  extremos, y con una

ongitud igual a la s  d i s ta n c ia s  entre las  l ín ea s  centra 

o s .

l i e . -  pinzas de s u je c ió n  para tubos de 

q s u s c e p t ib l e s  de su je ta r s e  con pernos 

l o s  tubos de pared separados por  Í n te r -  

nvenga cuando l o s  extremos de las  p in -

95

le s  de l o s  tub

pared de horno 

para mantener

r a lo s  según co

zas se tocan .

1 2 2 . -  Una pared de horno compuesta de tu 

bos y t a c o s ,  y medios para impedir  que se separen, corn- 

100 puestos de pinzas que l o s  rodean parcialmente por l a ­

dos opuestos de planos perpendicu lares  a l a  pared que 

pasa a t r a r ' e s  del  e je  de l o s  tubos .

1 3 2 . -  Mejoras en la s  pinzas de s u je ­

c ión  para l o s  tubos de pared de hom o .
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Tal y como se ha d e s c r i t o  en la
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Memoria que antecede, represestado es l o s  d ib u jos  que

se acompañan y con los  f i n e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

é
Esta Me noria consta de c in co  h o ja s ,  e s ­

c r i t a s  por una s o la  cara.

Hadiid» 9 efe enero de 1930,

P. Al
Albarfc; ■ JO

Por ifodee
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