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En otra patente trancesa anterior* de esta miF-,nra Compañía 
se han descrito unos productos resinosos nuevos obtenidos por 
la combinación de un polialoohol a litá tico  con una mezcla de 
un ácido o anhldrico polibásico aromático y Ui.ja o varias res i— 
rjas o gomas naturales, por el juego de sus ácidos résinieos*

Da Compañia peticionaria ha buscado, la realización de 
los productos de condensación de estos nuevos productos res i­
nosos con aceite de linaza o cualquier otro aceite seoativo, 
con el tin  de obtener' combinaciones que posean las propiedades 
análogas a las de los barnioes grasos*



¡ESPECIAL MOVIL

•>
Se hB.ii obtenido productos industriales nuevos por caldeo 

en e l autoclave de estas nuevas resinas oon un aceite seca tico , 
aceite de linaza, por ejemplo, sin intervenir ningún solvente» 

En estas condiciones se obtiene una masa homogénea, que 
se presenta tajo forma de una masa liquida, más o meaos visco­
sa»

La masa asi obtenida permite realizar, por disolución en 
diferentes solventes, procedentes de la destilación de hullas, 
alquitranes y petróleos, ootmo por ejemplo benzol, toluol, x i-  
lo l ,  petróleo, -afta , aceite de coaltar y demas, ya solos, ya
mezclados entre s i , unos barnioes, que secan por encima de 
110-120°, que pueden utilizarse en las industriaseeléctricas 
y en los barnices o por mejor decir en los barnizados en estu­
fa o en horno»

Unas películas obtexiidas con estos barnices,' presentan cualida­
des de adherenoia y de flexib ilidad notables/ asi como una 
alta rigidez dieléctrica»' Es de este modo que con e l barniz, 
descrito en el ejemplo 2 ° ., se ha podido realizar un barniz# 
e l cual, cocido a 500°, ha dado una película que presenta una 
rigidez dieléctrica  de 1.500 voltios a la centésima de m ili- 
mátro (término medio de 3 ensayos 

Los barnioes preparados a base de estas nuevas composiciones 
son sensibles a la acción de los secativos, lo que indica que 
el endurecimiento de la pélícula se efectúa/ principalmente, 
por un mecanismo de oxidación*

He aqui algunos ejemplos de preparación de estas nuevas 
composiciones y barnices»

Ejemplo 1°»- En un autoclave agitado, se cargan 450 par­
tes de aceite de linaza y 450 partes de resina preparada según 
el ejemplo TI de la patente antes oitada»

Se calienta durante 15 horas a » 210°,
La presión se eleva a 5 6 6 k ilos»
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Se deja enfriar basta a ♦ 5o«60-° y se compreuba que la 
masa está completamente homogénea» En e l caso contrario, se 
calienta otra vez diñante ooho horas a % 250° y mas tiempo 
afín s i es necesario»

La masa se presenta asi, "bajo una forma viscosa a la tem­
pera ̂ tura ordinaria, de color amarillo verdoso, ligeramente flu© 
resoente»

Este ejemplo no es limitativo en lo que concierne a las 
proporciones de aceite se cativo y de resina, a la naturaleza 
de la resina y del aoeite seoativo, a la auraoién y á las tem­
peraturas del oaldeo, que son naturalmente variables, según 
la residía o la mezcla de resinas empleada y e l producto que 
se desea obtener»

Ejemplo 2 ° ,-  Se dáluyen a 50° oien partes de masa de 
condensación, preparada según las condiciones del ejemplo 1, 
cop 200 partes de nafta, la cual se cuela lentamente»

Se obtiene en estas condiciones un barniz, el cual, f i l ­
trado antes de usarlo,seca en algunos segundos a ♦ 450°, en
tres minutos a 300° en 30-45 minutos a ♦ 200° y en 15-20 
horas a ♦ 110o*

las películas obtenidas con este barniz secado a ♦ 300° 
presentan una rigidez dieléctrica ae 15£0 voltios a la centé­
sima de milímetro»

Ejemplo 3o»- 100 partes de la masa obtenida en las condi­
ciones del ejemplo n°. 1 se diluyen a 60°, por oolaoa de 200 
partes de una mezcla de benz eno (es}, tolueno (63), sileno 

(63), aoeite de ooaltar (10)* £e obtiene de este modo un bar­
niz que seca en condiciones análogas a la del barniz anterior*.

£e puede, naturalmente emplear en lugar de la mezcla arri­
ba descrita, los benzoles industriales,

ijemplo 4 ° .-  100 partes de la nasa obtealoa segfln las oou
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alciones del ejemplo n°. 1 se diluyen a * 60 -  70 en 2Q0 gra­
mos de petróleo "blanco, que se agrega lentamente* be f i l t r a  el 
"barniz antee de su empleo, nn estas condiciones se obtienen 
barnices que secan en condiciones Análogas a las indicadas 

5 para los barnices de los ejemplos y S,
Loe ejemplos 2, 5 y 4 no son limitativos en lo  que con­

cierne a la naturaleza y a las proporciones del solvente em­
pleado y a la naturaleza de la composición resínica empleada*

N O T A

Los puntos de invención propia pero no nueva por ser ya 
10 conocidos en e l extranjero , pero no puestos en practica en 

territorio  español son los siguientes:
I o— Un procedimiento de fabricación de productos de con­

densación nuevos, que consiste en calentar en autoclave los 
productos resinosos conforme a la patente anterior citada, con 

IR un aceite secativo, por ejemplo, aceite de linaza,
£°- La aplicación de este procedimiento a la fabricación 

de barnices a base de loe productos de condensación arriba in­
dicados 4

5o-  Los productos de condensación nuevos obtenidos ccn- 
¿Q forme al presente invento,

4o-  Los barnices obtenidos por disolución de estos pro­
ductos de condensación en solvente® derivados por destilación 
de la bulla, del alquitrán o de los petróleos, ya solos, ya mez 
ciados entre s í ,  como por ejemplo benzol, toluol sileno, petró­
leo , nafta, aceite de coaltar y demás,

5o-  Cualquier otra composición o barniz en la cual entre 
los nuevos productos de condenaación*
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6o-  "Nuevos tam ices con. sus procedimientos para fabri­

carlos" # todo tal y conforme se describe en la presente memo­
r ia ,

L/Bdrid 3 de mero 19í¿9
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