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MEWMORTIA DESCRIPTIVA

de 1a Patente de Introduccion que se S0-
1its a favor de Don. .ariano GALINDO JI-
MiNZZ BOUTROM, residente en Barcelona (Es-
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PAT INTE Dy INTRODUCC L ODN
por "UN FROCA"IMIZNTO FPALA LA FABRICAC ION Di CAMAKAS DE AIRY INDE-
SINCHABLES POR UN SLiiPLe FINCHAZO, PARA NLATICO: D4 RUEDAS DE ViHI=-
CULUS" a favor de ‘on. .arisno GALINDO JIJKNJZ BOUTKOM, residente

en Barcelone (ispafia), calle Rsbasa, ndmeros 63 y 86b,

La fabricacion de céimarss de sire indesinchsblespor un simple
pinchazo pars neumdticos de ruedas de vehfculecs se lleva a ¢sbo ac=
tualmente en america medisnte la proteccién de las misuas por medio
de una capa de gome sin vulcanizar en su interior en forms de medis
luna segin se demuestra en la hoja de la revista "TIRiS" del mes de-
Roviembre, gue se &coumparia y con ello trutan de evitar la sallids
de alre de dichas cdmaras en el caso do producirse un pinchazo,

i8t e procedimiento de fabricacidédn tiene la ventaja con relacién
8 las cdmarns de sire corrientea, que estas con un simple pinchazo
se mroha el aire gue contiene y en cambio las que son objeto de
esta patente, s8i el pinchazo ha sido por el lomo o parte superior
pfor donde esta protegida con una gomn,se obtura sutoudticamente y
evita la salida del sirs.

Y establecliendo el recurrente dicho procedimiento en nuestro
palis es por lo qué al smperc de la vigaite ley de iropledad Induse
trial, solicits se le mmrantice ls explotscidn exclusiva para el
mismo mesiante la ratente de Introduccién a que se refiere la pre-
sente ldemoria descriptiva,.

$1 procedimientc consiste en confoccionar la cdmmra de aire te-

nicndo en su interior uns goma pldstica sclamente sn la parte del
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.cmo en forme de medis luna, e introducida ésta cdmara en el molde,

M se le inyecta la preaién necesaria y se procede a su vulcanizaeidn,
quedando entonces la cdmars de aire vulcanizada exteriormente y
protegida en su interior por la goma pléstica en forma do media lu-

5 na que serd de mayor o menor espesor segdn convenga.

Sin embargo debs antenderse que en cusnto se refiere s la clase
tipo y sistems de estas cdmeras podrd ser varisble por tmatarse de
circunstancias accesarias al procedimiento de gque se habla,

Tambien serd variable cuanto afecte a la calidad y clase de lcs

10 moteriales empleados en la formacién de estas cdummras, sistema de
| vdlvula que en las mismas figuren y en general todo 1o oque no altere

cambie o0 modifique la esenciulidad de la Patente descrita.

N O T A,
Se RTZIVINDICA como objeto de esta Patente :

16 12, La explctacién exclusive de un procedimiento para la fabri-
cacidén de cdmeras de aire indesinchables por un pinchazo, pasre neu-
méticos de ruedas de vehfculos, que esencialmente consiste en fabri-
car las mencionadés cdmaras, con una caps de proteccién de goma
pléstica en ls parte interior, del lcmo, en forms de media luns,

20 2¢, Un procedimiento para la fabriceecién de cédmaras de aire inde-
sinchsbles por un pinchazo, para neumfticos de ruedas de vehiculos.

3 Barcelons 19 de Diciembre de 1929,
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