1.

2e

e

PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
por " UN PROCTUDIMITHTO PARA LA FABRICACION MECANICA DE
CONTRAFUERTTS , PUNTAS DURAS,CAIBRILLONFS Y ER GENERAL
TODA CLASE DE RFFUERZ0S PARA EL CALZADO" a favor de
DON SEBASTIAH VIDAL VIDAL,domiciliado en Barcelona ca-

1le de Mallorca 318-2¢-22, y de nacionalidad espafiola.

MEMORIA TESCRIPTIVA

La patente de intioduccidn a que se refiere la pre-
gente memoria deccriptiva esti destinada a garantizar la
explotacibn exclusiva de un nuevo procediniento para la
fabricacién mecfnica de contrafuertes,puntas duras,cam-
brillones y demis refuerzos emploados en la fabricacifn
de calzado.

Los mencionadog elementos de refuerzo se obtienen en
la actualidad de una manera general;disponiendo porcio~
nes de cuero a las que se a4 a mano la configuracifn con-
veniente y cn el momento en que se€ aplican al salzado
que se confecciona. -

Egta forma de proceder resulta cara,engorrosa y entre-
tenida y para solventar esta dificultad,en el extranjero,
espeeialmente ocn los Estados Unidos;se fabrican las nen-

cionadas piezas de refuerzo configuradas mecanicamente
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en forma ghe al confeccionurse el calzado basta tan solo
verificar su aplicacién,a cuyo efecto aguellos son ya

de las nmedidas y formas que requieran las diferentes cla-
ses y tamafios de calzado en que tengan aplicacién.

Otra de las ventajas que presanta el procedimiento de
que se habla consiste en que permite el empleo de mate-
ri%lea distintos del cuero para la fabricacién de tales
refuerzos,por lo gque aguellos sin perjulcio para su soli-
dez y resistencia resulian a precios mis limitados que
los fabricados actualmente;aparte de la ventaja que en
los mismos se encuentran de una disminucidn en su espe-
sor y preso,que los fevorece en gran manera.

Asi pués;los mencionados elementos de refuerzo podrén
ser fabricados de cuero,simil cuero o cuero artificial,
fieltro endurecido,papel y cartbn endurecido,conglomera—
dos de diversas clases;telas con recubrimientos de cual-
quier composicifn y en fin cuantos otros puedan ser em-
pleados en la fabricacifn mencionnia.

En cuanto a la forma de llevar a cabo el procedimien-
to descrito sexé 1vualmente variable ,empleando a1l efecto
las méguinas y prensas de embutir de tipo y sistema con-
veniente,variando asimismo cuanto pueda considerarse ope-
raclones de preparaciln de los materiales empleados que
dependerfin de la clase de eutos y las de acabado de los

productos ovtenldos, y en general en cuanto no altere,

cambie o modifigue la esencialidad de la patente descri-
ta.
NOTA.~

Be reivindica como objeto de esta patente:
1.~ Procedimiento para la fabricacién mecéfnica de contra-
fuertes,puntas duras,cambrillones y en gencral toda clase

de refuerzos para el calzado,que esencialmente consiste
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en obtencr las mencionadas plezas de refuerzo de uns
plancha de un material adecuado configuradas por em—
butide en méguinas y prensas apropiadas.

2.= EY propio procedimiento en el que las plezas de re—
fuexrzo mencionadas se fabrican en la fomma dicha por em~-
butido;amg;eando para ello hojas de cuero:simil cuero,
fieltro endurecido,papel y cartdn endurecido;conglomerar
dos de dlversas clases;telas con recubrimientos de cual-
quier compogicifn y demfs susceptible de emplear en el
nismo.

3e~ " UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION MF'CANICA DE
COKTRAFUERTES ,PUNTAS DURAS,CAMBRILLONES Y EN GEN"RAL
TODA CLASE DE REFUERZOS PARA EL CALZADO"

Sean cuales fueren las circunstanclas que concurran
con la esencialldad del objJeto de la patente definida
en las anteriores reivindicaciones.

Consta la presente memoria de tres hojas foliadas
escritas por una sola cara.

Barcelona dlez y siete de Diciembre de mil novecien-
tos veintinueve.

P.A.do Don Sebastian Vidal Vidal.
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