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PATüJJTüJ DJá INVENCION

por 20 aios,

a favor da Don Mauricio HeUSCH y Don Arturo WULFIlíGr, da naeio-

nalicisd aspanola y alemana respectivamente, residentes en B a r 

c e 1 o n a , calla de Paris, ns. 84 y Provenza, nfe. 198. -  

por w Perfaccionamientos en los botones para prendas de ves t ir  

y usos análogos " (Clase 48*. Grupo 5fe. del Nomenclátor).

La presente Memoria descriptiva se re fiere  a una potente des­

tinada a garantizar a los recurrentes la  propiedad y e l  derecho 

a la  explotación exclusive en iáspaña y sus dependencias de unos 

perfeccionamientos introducidos en los botones que se u tilizan  

para e l  abrochado o simple adorno de las prendas utilizadas para 

v e s t ir  y también p8ra otros usos análogos.

Consisten en esencia los citados perfeccionamientos en dispo­

ner en e l boton mi amo cuantos elementos ..son necesarios para su 

debida f i ja c ió n  en forma repica, f á c i l  y duradera a la ropa de 

que se trate.

Para dar una idea clara de los perfeccionamientos de referen­

cia se acompáñela los dibujos de la  hoja adjunta en los me tan so­

lo  a t itu lo  de ejemplo se muestran varios casos de ejecución prac­

tica de los  mismos, re presentándose en la F ig . 1, en A y B los
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Ib.

20.

2b.

SO,

3b.

40.

4b.

elementos ( l )  y (2 )  que integren e l  boton propiamente dicho y en 

C los elementos ( s )  y (4 ) ostf bu .fijación ; en la F ig . 2 e l  bo­

tón completo; en le  F ig . 3, ta l como se coloca en la ropa; en la 

F ig. 4, un eleaento ib )  accesorio para su f i ja c ión  mas perfecta; 

en la F ig . b ta l como se f i j a  e l  boton o le ropa con ayuda del 

elemento ib ) ;  en la  F ig. 6, e l  boton f i jado ; en la  F ig . 7, una 

variante en la construcción y f i ja c ió n  ftel boton y en la  F ig. 8 

detalles re la tivos  a loe  elementos (4 ) .

ü¿1 boton ee fabricara de dos piezas ( l )  y í 2) generalmente 

metálicas pero que podren ser también de otra materia que reúna 

las condiciones debidas y apropiadas a ta l uso.

Las altadas piezas ( l )  y ÍH) cuya figure, que sera la del 

boton, podra ser muy variable, y que en e l  dibujo ee ha supuesto 

circular, se obtendrán de una porción de planche del material es­

cogido, de espesor conveniente, debidamente configurada, llevando 

la pieza ( l )  un reborde o pestaña (1 * ) para la reunión por doblado 

de esta uLtima, con la pieza Í2 ) que llevara a su vez, un pequeño 

agujero central o dos agujeros (2 * )  con sus bordes redondeados.

Inversamente e l reborde o pestaña C11 ) podre estar dispuesto 

en la  pieza (2.) en e l in ter io r  de la  cual encajara en eBte osso y 

por su borde la pieza ( l )  (F ig . 1 lineas de puntos). Por otra par­

te e l reborde (1 * ) y los elementos ( l )  y (2 ) podran estar dispues­

tos, en algunoe casos en que se quiera sean los botones desmonta­

bles, en forma que dichos elementos puedan encajar por simple pre­

sión uno dentro del otro a f in  ae asegurar por este sencillo  medio 

la  unión de los  mismos sin necesidad del doblado posterior que se 

ha mencionado al hablar de ia pestaña ( l * ) .

mil elemento (3 ) consiste en una trenza o cordon da una materia 

t e x t i l  apropiada, e l  oual lleva  una pieza c ilindrica  generalmente 

metálica (4 )  afilada en punta, fijada  en cada uno de sus extremos 

por un medio que podra ser muy variable, aunque preferentemente 

se seguirá e l  procedimiento de unión que se deta lla  en lo F ig . 8



y que consiste en aplastar con ú tiles  aproposito e l  cuerpo de la  

pieaa o aguja ( 4 ) en su extremo opuesto a la punta y en una c ierta  

fraocion de su longitud, obteniéndose un ensanchamiento o pala ÍIO) 

de pequeño espesor le  cual se dobla o «repliega sobre si mismas por 

ambos lados hasta formar un cilindro o.itubito (10*) (F ig . 1, C) 

abierto según uno de sus generatrices en e l  que se introduce e l 

cabo del cordon, después de lo  cual se cierra aun mas e l  tubito 

formado hasta e l  dimite requerido pitra aprisionar debidamente e l 

referido cabo ciel cordon y en todo oeso lo  suficiente para que e l  

diámetro de la  fracción aplastada y doblada de la pieza (4 ) no ex­

ceda sensiblemente ael máximo que presente e l resto del cuerpo de 

esta ultim8 (F ig . 1, C).

La f i ja c ió n  del cobo del cordon en La pieza ( 4 ) podra logrero 

se también practicando en la  misma un taladro como en las agujas 

ordinarias o por cualquier otro medio conveniente.

Una vez los elementos descritos debidamente preparados se 

montan cono se indica en la F ig. 2 pasando las agujes Í4 ) por los  

sgdje ros (2* ) de la  pieza ( 2 ) que serán de dimensiones tales que 

65. pasando e l cuerpo de aquellas ligeramente ajustado por los mismos 

quede evitada le  f á c i l  calda de dichas agujas.

Las piezas ( l )  y (2 )  quedan unidas entre s i,  doblando como 

se ha dioho la pestaña í l *  ) que llevara una de e lla s , sobre la  

otra o encajándolas une en otra a presión según la construcción 

70. adoptada* quedando por tanto e l cordon (3 ) alojado en e l hueco 

Í8 ) que forma e l boton o mas propianente las dos piezas citadas 

que lo  constituyen.

Dispuesto en esta forma para f i j a r  o ooser e l  boton de re fe ­

rencia en uno pieza de ropa (9 ) cualquiera, bastara clavar las 

75. agujas (4 )  en e l lugar preciso, atravesando lo  ropa de que se tra­

te, y tirando de le s  mismas (F ig, 3 ) hasta poner tirantes los  dos 

cabos del cordon, terminando ia f i ja o io n  del boton haciendo un 

nudo apretado ^contra la ropa con loe  miemos o bien — en aquellos
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80.
08808 en que le  operación puerto hacerse mas detenidamente o lo

85.

90.

95.

100.

pu.loritu.ci. en la confección ie  lo  prende asi lo  ex ija— pasando en 

sentido opuesto las agujes Í4> y por tanto los cabos del cordon 

por e l in te r io r  de un tubito metálico (6 )  (J?igs. 5 y 6) tirando 

fuertemente de aquellos hosta quedar este ultimo aplicado contra 

la ropa y aplastándolo luego con ayuda de unos pequeños a licates 

u otro instrumento adecuado, para la debida retención de lo s  ca­

bos del citado ccrdon del que se cortaran los extremos sobrantes 

en los  que se encuentran, naturalmente, las agujas que han servi­

do para pasarlo a través de 1c te la .

■ün e l  caso en que se u tilicen  botones con un solo agujero (2*) 

central (F ig . 7) al extremo del cordon alojado en e l hueco (8 ) se 

halla retenido en les  mismos mediante un nudo c*n interposición de 

una pequeña arandela, teniendo lugar ic colooecion de los  citados 

botones clavando la eguj o, única en este ceso, de que cada uno va 

provisto, en e l  lugar deseado y tirando de la  misma por le  parte 

opuesta de la ropa, análogamente e cuanto se ha dicho, se f i j a  e l  

boton haciendo un segundo nudo en e l cordon que se corta luego, in 

terponiendo para mayor garantís en Le sujeción aaa segunda arande­

la  entre la  ropa y e l nudo hecho finalmente.

¿ste sistema de f i ja c ió n  de los botones l le va  aparejado en 

si une mayor duración de aquella por le  mayor resistencia del cor­

dón (3 ) en contraposición a la  de los delgados h iles  corrientemen­

te empleados para e l cosido de los botones ordinarios, conservan­

do no obstante is trenza (3 )  la f lex ib il id a d  de los  citados h ilos  

ventaja que no poseen c iertos  betones de f i ja c ió n  automática com- 

105. pietemante metáleos  que desgarran lo  ropa, abultan por su parte 

interna y una vez oxidados son imposibles de quitsr¿como no sea 

cortándolos con lo  que quedan inservib les para un nuevo uso.

La duración ctel cordon (3 )  queda protejida por otra parte por 

estar debidamente redondeados como ya se ha dicho los  bordes de
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los  agujeros (2*)  ¿el boton a f in  de Impedir que por e l movimiento 

constante de este ultimo seo cortado e l  cordon o trenza de referen' 

oia.

US.

120.

125.

130.

Finalmente en la  pieza superior í l )  cuando se construyo meta­

l ic e  podra disponerse uno segunde piezE que la  recubra de oorozo, 

celuloide a otra materia, f i ja d a  ya sea a presión fresando previa­

mente una ranura circular en ls  pieza en cuestión cuando esta «tea 

de corozo, o bien a, presión y calor duendo sea de oelulcide u otra 

materia plástica, pudiéndose asimismo efectuar Ü3ha unioi por me­

dio da to rn illo s , remaches u otro medio adeouado.

Los perfeccionamientos objeto le esta patente podran aplicar­

se o los  botones fabricados en cualquier tamaño, aunque en los  dibu 

jos adjuntos se hayan representado de tamaño grande oara mayor c la ­

ridad de los mismos.

Todos los  elementos que integran los  botones perfeccionados

descritos se obtendrán por los  medios manuales o mecanicoe usuales

y oonooidos utilizados corrientemente en trabajos u operaciones

analogas, eunque podran ser fabricados también por maquinas eepe —
<

c is les  especialmente dispuestas si asi se cree conveniente, pudien- 

do ser variable tono cuanto se he descrito en le  que no le afecte 

esencialmente.

íí O T A

B j í I V I H D I C  A C I O N i í S

Se reivindica como objeto de ests patente:

1 » ,  -  Ferfeceionsmientos en los  botones para prendas de v e s t ir  y 

135. usos análogos consistentes en disponer dichos botones en forma que 

contengan ouantos elementos son necesarios para su f i ja c ión , a cu­

yo efecto se construyen huecos compuestos de dos piezas generalmen­

te metalices ( l )  y (2 ) unidas mediante un reborde que llevara  in d i-



f  erentemonte una u otra de dichas piezas y que se doblara para la 

1 4 0 . reunión de las mismas o estarau dispuestas en forma que dicha reu­

nión pueda efectuarse simplemente encajándolas a presión.

2e. — Los perfeccionamientos de la  reivindicación anterior en los  

que en e l  hueco ( 8 ) que resulta de la  unión ae las piezas ( l )  y 

( 2 ) se coloca previamente un oordon o transa ( 3 ) e l  cual va pro— 

146» v is to  en sus extremos de dos piezas generalmente metalices a f i la ­

das en punta U )  que salen parcialmente al exter ior  por la  cara 

in fe r io r  del boton gracias a le s  taladros ( 2 * )  practicados en la 

pieza ( 2 ) los  cuales son de dimensiones ta les  que pasando e l cuer­

po da dichas piezas ( 4 )  ligeramente ajustado por los  mismos quede 

150. evitada la  f á c i l  oslas de estas ultimas.

3 0 . -  Los perfeccionamientos de las reivindioaciones anteriores 

en los  que e l boton se f i j a  a la  ropa de que se trate clavando las 

dos piezas (4 ) en e l  lugar deseado, atravesando oon estas la  tela 

y tirahdo del oordon por la  parte in fe r io r  de esta ultima afeotnan- 

156. dose la unión de los  dos cabes del mismo anudándolos o oon e l  auxi­

l i o  de una pieza auxiliar adecuada y cortándose finalmente e l  oor- 

doa sobrante.

4 6. — Los perfeccionamientos de las  reivindioaciones anteriores 

en lo s  que e l boton solo lleva  anute'ladro ( 2* )  por e l que pees la 

160. unioa pieza (4 ) empleada en este ceso, hallándose retenido e l  otro, 

oabo del oordon o trenza en e l in ter io r  del mencionado boton me­

diante un nudo o con e l  auxilio de una peque!» pieza metálica cuaj,, 

quiera debidamente f i jada  a dicho extremo.

&e. ~ Loe perfeccionamientos de leu reivindicaciones anteriores 

165. en los queaala pieza ( l )  se ooloce superpuesta una segundo pieza 

de o orozo, celuloide u otra materia analoga, fijada a la  primera 

por cualquier medio adecuado,

Sean cuales fueron las circunstancias que concurran con la 

eseno ie lided  del objeto de le  patente descrita que recuera sobre:



t? Perf ecoionamientae en loe botonas psrs prendes de v es t ir

y usos análogos

Ctoneta la  presente Memoria descriptiva de 

liadas y mecanografiadas por una sola cara y va 

bujos aclarativos en une hoja.

Barcelona, 19 de

siete paginas f o — 

acompañada de d l-

Ilciembre de 1929.

P. A



'Jss. Mcrar/c/o A/<P¿cscA y /Jr/aro . ///0 J /? .
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