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Los --res. Cola, yerren y Cola, C. en 1. subditos espadóles, 

comereiontos, res identes en Barcelona, d a lle  Valencia n 200, 

s o l ic i ta n  pn .-ente de invención por 20 anos para Beputia y .aa co­

lon ias , por ; » ira KUl'.VO 0 í J? í 'lIV  J f.iRu l ib ad  fOn/v GLA¿K 'OS 

BlOGb wOJJHl .PJI J-fliS-, aPRCfl \.U0o ',  ( Giusc oo)
i ven cardo

El objeto de esta  invención es e i  de proveer un nuevo a impo­

s i t i v o  de f i j a c i ó n  de blocs -.obre toda caano de soporte- apropia­

dos, como tablas, pioncuas y o tros  s im ilares .

I-I disyo. i t i v o ,  objeto ce esta invención, presenta lo, ventaja 

10 de que en. b¿oc puede sor l i j a d o  y cambiado cox. toda fa c i l id a d  de 

una v e y a  nue de anteuaxio están unidos <-o, componentes median­

te un espiro.- met-tiico,

Gomo dicha unión por esp ira*  ha sido patentada snter i  orinen te 

por nosotros no cay ue hacer Hincapié en e l l a ,  sino solo de l a  ' 

15 f i j a c i ó n  de ios ¿oes ya prov istos  de unión esp ira l .

En e l  dibujo adjunto rué forma parte integrante do la  memoria 

se muestra a guisa de ejemplo una fo r ra  do ejecución del d ispos i -  

t ivo . iend o ;

x i g .  * V is ta  en p e r f i x ,  y

í ' i g .  2 V ista  en plante do¿ ob jeto  de l a  px*tonto.



J
Refiriéndonos; detalladamente a los  dibujo^ toa ; - i -  t a b l i l l a  

de madera, piedra, marmol, ce lu lo ide  u otro materia l apropiado;

-2- loe  p ie s  de l  soporte; -3-  piano tía metálica, -4-4 ' ranuras de 

dicha plancha; -5-5 ’ luías ; -5-6 ' t o rn i l l o s  de f i j a c i ó n ;  -7- p ie -  

25 za corred iza  en e l  in t e r io r  de l a  plancha -3 - ;  -?¿ a le tas  de la  

pieza -7-; -8-3 ' lengüetas de la  pieza corred iza  - v - ;  -9 -  ranuras 

para colocación de ú t i l e s  ce e s c r i t o r io  como láp ice s ,  plumas, e tc .

L1 d isp os i t i v o  esta montado en e l  centro de la  plancha soporte 

-1- ¿ en sentido v e r t i c a l .  L: pieza -3- rae sera preferentemente 

30 metálica es Hueramente curvada en su parte centra^ y en toda su 

longitud con e l  f i n  de permit ir  fij. paso por su in t e r io r  de la  p ie ­

za corred ra

La pieza -3- t iene unas entalladuras nue ai. doblarse sobre si 

mismas y naoia e l  in t e r io r  de xa p ieza  -3- forman i z a  lu ías -o-o '  

3o de, la  corredera -7-.  dicha p ieza  -3- eet-í l i ja d a  .¿obre la  tac l i ­

l l a  -1- mediante t o rn i l l o s  u otros medios apropiamos -6 -6 ’ - 

La corredera -7- cota const itu ida t,or una p ieza  de- rae ira. u 

otro mater ia l  apropiado y t iene en cada uno de cu extremos una 

pequeña a le ta  -7 ’ - que s i r ve  para su accionamiento.

40 Ln la  parte centrar de l a  corredera -7- y on l a  d irecc ión  ce 

su desplazamiento se han prov isto  unas ienjuetau -8-8 ' que co­

rresponden a las  ranuras -4T4 ’ practicadas en la  parte curvada de 

la  pieza -3- ,

■funcionamiento ; Para coloca un bloc sobre s i  soporte se 

45 desplaza l a  corredera -V- mediante accionamiento de la s  a le tas

de manera que la s  ranuras -4-4 ’ queden l ib r e s ,  hoto es para que 

no se vea su hueco interceptado por la s  lengüetas ce xa corredera. 

Después se coloca de modo que cada una de las  espiras que forman 

l a  eapiraj. nue une sus componentes coincida con las  ranjras
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6x) correspondiente prov istas  en la  p ieza  -3 - ,  óe desplaza f i n a l ­

mente l a  .corredera mediante l a  a le ta  correspondiente -7 ’ -  ha­

ciéndola aprisionar de .esta  manera por sus lengüetas ia s  espiras 

introducidas en la s  ranuras. -e comprende que e l  bloc queda 

de esta manera soxidamente f i j a d o  en e l  soporte.

56 6e sobrentiende que se puede var iar  libremente e l  tamaño, fo r

oa;£tí i  aposición y a rrec io  asi como ios  mater ia les tí e l  d is p o s i t i v o  

sin apart—r-tje de la  idea dea invento que es tr iba  en l a  f i j a c i ó n  

espec ia l  de blocs y a r t í cu lo  s im ilares  sobre soportes so l idos 

apropiados.

60 n o i ’ A

66

70

La patente de invenai*n, cupro p r i v i l e g i o  se s o l i c i t a  para rispa­

da y sus ooxonius?, deberá recaer en * Un nuevo d is p o s i t i v o  para 

f i j a r  toda c iase de bloca ..obre soportes apropiados * siendo l o  

que se deexara como nuevo y de invención propia xo s iguiente ;

1* * Un nuevo d is p o s i t i v o  para f i j a r  toda clase de blocs so­

bre soportes apropiados caracter izado por e l  hecho de que se 

componga de medios apropiados para su jetar  bxocs o a r t ícu lo s  s i -  

mixaree en soportes mediante sujeción ae las  espiras de una unión 

e sp i ra l  que s i rve  como re l igado  de las portes que componen dicho 

a r t e f a c t o .

2« * Un nuevo d isp os i t i v o  para f i j  <r toda exase de blocs so­

bre soportes apropiados* ta l  como se ha descr i to  y demostr ido en 

ios  dibujos' adjuntos.

nareexona, 24 ae diciembre de 1929
’?üAX n.

F . P .
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