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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de in trod u cc ión  por 10 años, por =  Procedimiento pa­

ra la  fa b r ic a c ió n  de l a d r i l l o s  huecos con esp a cios  huecos cerrados  

por un la d o . =  a fa vor  de la  r . s .  OSTERR. AVAKGESELLí:CEAFT AVM3IITI 

& C®; res iden te  en Wels ( A u s t r ia ) . -
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1 l o s  l a d r i l l o s  huecos eon espacios  huecos pasantes para poder tener  

s u p e r f i c i e s  l le n a s  para e l  mortero en la s  juntas deben desplazarse 

cuando lo s  espacios  huecos se disponen h o r iz o n ta le s ,  l o  que disminu­

ye la  r e s i s t e n c ia  a l a  p re s ió n .  Además e l  desplazamiento debe e fe c  -  

tuarse con lo s  llamados mang-os de c ie r r e  para poder a p l ic a r  e l  mor •»

2 te ro  por completo en la  s u p e r f i c i e  de junta  que contiene  la s  emboca -  

duras de lo s  espacios  huecos. Pero a l  seca r , e l  mortero se despren «- 

de fácilm en te  de la s  embocaduras, con lo  que se provocan comunica «- 

c ion es  entre lo s  espa cios  huecos y la s  c o r r ie n te s  de a ire  que p e r ju ­

d ican  e l  a islam iento  tórm ico de lo s  muros,

ó i o s  l a d r i l l o s  con esp a cios  huecos cerrados pueden desp lazarse  cuando 

se lo s  c o lo c a  v e r t i c a le s  y no poseen lo s  inconvenientes  mencionados# 

Pero su fa b r ic a c ió n  en la  prensa de cordones o fr e ce  d i f i c u l t a d e s »  

cuando se r e a l iz a  como hasta ahora insertando núcleos  m óviles  en la
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b o q u i l la  de d icha prensa. El cordón s a l ie n te  presenta entonces espa 

e io s  hueco3 en algunos puntos y entre e l l o s  una s e cc ió n  tra n sv e rsa l  

más o menos llena* en la  que se c o r ta ,  nos núcleos d i f i c u l t a n  e l  a -  

vanee d e l  cordón» ca lien ta n  la  masa de este  por e l  jrozamient o l o  que 

l l e v a  con s igo  frecu en tes  in terru p c ion es  del t r a b a jo .  La estru ctu ra  

d e l  l a d r i l l o  a pesar del muy buen m ateria l empleado necesariamente, 

es i r r e g  la r  y en e l  secado conduce a form ación de g r ie t a s .  El avan­

ce considerablemente menor d e l  cordón fren te  a l  de la  prensa usual 

que sum inistra l a d r i l l o s  m acizos, l l e v a  consigo  un menor rendimiento 

de t r a b a jo ,  l o  que po'ne en t e l a  de j u i c i o  la  economia de un produc -  

to  en masa de esta  c la s e .

El invento se r e f i e r e  a un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de la  -  

d r i l l o s  con esp a c ios  huecos cerrados por un lado* lo s  cuales  junto 

con todas la s  venta jas de lo s  l a d r i l l o s  huecos cerrados por lodos  

la d o s ,  poseen la  de un menor peso . La fa b r ic a c ió n  de l o s  l a d r i l l o s  

puede e fe c tu a rse  s irv ién d ose  de l a  prensa de cordón y esto  con el 

rendimiento máximo de la s  prensas que producen l a d r i l l o s  m acizos . 

Esencialmente c o n s is te  e l  invento en que la  formación de lo s  espa -  

c io s  huecos se e fe c tú a  separadamente de la  modelación de l o s  l a d r i ­

l l o s ,  practicán d ose  lo s  mismos a l ser suministrados por la  prensa y 

aun blandos y m acizos, por  herramientas p er fora d ora s , fre sa d ora s ,  

cortan tes  o anaiogas que penetran en e l l o s  so lo  parcia lm ente . La pa­

red lim itan te  de lo s  espacios  huecos a s í  creados en lo s  l a d r i l l o s  

proporciona  una s u p e r f i c i e  muy adecuada para la  a p l ic a c ió n  d e l  mor­

tero  .

El separar e l  moldeado de la  obtención  de lo s  espacios  huecos per -  

mite conservar todo e l  rendimiento de la s  prensas o rd in a r ia s ,  s i  

s o lo  se t ie n e  cuidado de que e l  t ra b a jo  de la s  herramientas no e x i ­

ja  más tiempo que e l  de la  producción  constante de lo s  l a d r i l l o s  

m acizos. Para no tener  que aumentar demasiado la  ve loc id ad  de tra  -  

bajo de la s  herramientas, en lu 0ar de un so lo  tratam iento de lo s  

l a d r i l l o s  macizos procedente de la  prensa, puede e fe c tu a rse  un t r a -



10 b a jo  de lo s  mismos por grupos» proveyéndose simultáneamente de espa­

c i o s  huecos c ie r to  número de l a d r i l l o s  cortados  d e l  cordón» A sí e l

tiempo de tra oa jo  correspondiente  a lo s  d iv ersos  l a d r i l l o s  para ob­

ten er  lo s  espacios  huecos, puede red u cirse  fácilm ente  tan to  que d i ­

chos esp a cios  se obtengan con la  misma v e loc id a d  que t ra o a ja  l a  pren-

11 sa.
El consumo de fu erza  para e l  accionamiento de la s  herramientas es 

naturalmente más pequeño que e l  n ecesa r io  para lo s  n ú cleos  d ispues­

to s  en la  b o q u il la  de la  prensa. La es tru ctu ra  de la s  partes  d e l  l a ­

d r i l l o  no tocadas por la s  herramientas» no sufre ninguna a l te r a c ió n »
t

12 Los l a d r i l l o s  pueden emplearse en la s  obras con l o s  e sp a cios  huecos

v e r t i c a le s  de manera que la  d i r e c c ió n  de l a  carga co in c id a  con la

d ir e c c ió n  de la  compresión en e l  cordón» lo  que fa vorece  la  r e s i s  -  

t e n c ia  a l a  p res ión . Los l a d r i l l o s  huecos t ienen  poco peso» pueden 

hacerse de m ateria l o rd in a r io  y son í e  reducido p eso . El nuevo pro­

í s  cedimiento no requiere  transform ar la3  in s ta la c io n e s  ex is te n te s»

sino s o lo  una d is p o s ic ió n  a d ic io n a l .

N O  T A.

D escr ito  su fic ientem en te  e l  presente invento lo  que se d e c la ra  como 

no pra ct ica d o  en Espala, son la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

14 1 . -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de l a d r i l l o s  huecos
huecos , _con l o s  e sp a c io s /c e r ra d o s  por un la d o , ca ra cter iza d o  porque la  f o r  -

mación de lo s  espacios  huecos t ien e  lugar separadamente de la  mode­

la c ió n  de lo s  l a d r i l l o s »  practicán d ose  l o s  mismos espacios  huecos 

en io s  l a d r i l l o s  macixos aún blandos suministrados por la  prensa de

15 cordón, mediante herramientas perforadaras» fresad oras»  corta n tes  

ó analogas, que penetran en l o s  mismos s o lo  parcialm ente»

2. -  Procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de l a d r i l l o s  huecos con

esp a c ios  huecos cerrados por un la d o .  -  ¡a ebún se d escr ibe  y r e i  -  

v in d ica  en esta  memoria d e s c r ip t iv a .
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16 Consta esta descripción de cuatro hojas foliadas y escritas a máquina
/
por una sola de sus caras.

Madrid, á 4 de enero de 1930. -  

Leocadio Lápez y lápez. =
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