4

MEKORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de introduccién por 10 afios, por = Procedimiento pa-
ra la fabricacibn de ladrillos huecos con espacios huecos cerrados
por un lado. = a fevor de la r.s., OSTERR. AVANGESELL:! CHAFT AVANZINI

& C%3 recidente en Wels (Austria).-

Los ladrillos huecos eon espacios huecos pasantes para poder tener
superficies llenas para el mortero en las juntas deben desplazarse
cuando los espacios huecos se disponen horizontales, lo que disminue
ye la resistencia a la presién. Ademds el desplazamiento debe efec =
tuarse con los llamados mangos de cierre rare poder apliear el mor -
tero por completo en la superficie de junta que contiene lss emboca -
duras de los espacios huecos. Pero al secar, el mortero se decpren =
de facilmente de las embocaduras, con lo que se provocan comunica -~
ciones entre los espacios huecos Y las corrientes de aire que perju~
dican el aislamiento térmico de los muros.

Los ladrillos con espacios huecos cerradas pueden desplazarse cuando
Se los coloca verticales y no poseen los inconvenientes mencionados,
Pero su fabricacién en 1a prensa de cordones ofrece dificultades,

cuando se realiza como hasta shora insertando nfcleos méviles en la



bogquilla de dicha prensa, El cordén saliente presenta entonces espa
cios huecos en al.unos puntos y entre ellos una seccidn transversal
més o menos llena, en la que se corta. Losg nicleos dificultan el a =
vance del corddn, calientan la masa de este por el rozamiento lo que
lleva consigo frecuentes interrupciones del trabajo. La estructura
del iadrillo a pesar del muy buen material empleado necesariamente,
es irreg lar y en el secado ccnduce a formacidn de grietas. El avanw
ce considerablemente menor del corddn frente al de la prensa msual
gue suministra ladrillos macizos, lleva consgigo un menor rendimiento
de trabajo, 1o que pone en tela de juicio la economia de un produc =
to en masa de esta clase.

El invento se refiere a un procedimiento para la fabricacidn de la =
drillos con espacios huecos cerrados por un lado, los cuales junto
con todas las veantajas de los ladriilos huecos cerrados por Yodos
lados, poseen la de un menor peso. La fabricacién de los ladrillos
puede efectuarse sirviénaose de la prensa de cordén y esto con el
rendimiento méximo de las prensas que producen ladrillos macizos.
msencialmente consiste el invento en que 1la formacidn de los espa =
cios huecos se efectua separadamente de la modelacién de los ladri-
llos, practicandose los mismos al ser suministrados por la premnsa §y
aun blandos y macizos, por herrsmientes verforadoras, fresadoraes,
cortantes o snaiogas que penetran en eilos solo parcialmente. La pa-
red limitante de los espacios huecos asf creados en los ladrillos
proporciona una superficie muy adecuada para la aplicacién del mor-
tero.

El separar el moldeado de la obtencién de los espacios huecos per -
mite conservar todc el rendimiento de las prensas ordinarias, si
solo se tiene cuidado de que el trabajo de las herramientas no exi-
ja més tiempo que el de 1la produccién constante de los ladrillos
macizos. Para no tener gque aumentar demasiado la velocidad de tra -
bajo de las herramientas, en lu.ar de un solo tratamiento de 1los

ladrillos macizos procedente de la prensa, puede efectuarse un tra-
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bajo de los mismos por grupos, proveyéndose simultaneamente de espa=-

Qﬁos huecos cierto nfmero de ladrillos cortados del cordén. Asf{ el

tiempo de trabajo correspondiente a los diversos lacrillos para 0be=
tener los espacios huecos, puele reducirse facilmente tento gque di-
chbs espacios se obtengan con la misma velocidad que tranaja la pren-
sa,

El consumo de fuerza para el accionamiento de las herramientas es
naturalmente més pequefio que el necesario para los nucleos dispues-
tos en la boquilla de la prensa. La estructura de las partes del la-
drillo no tocadas por las herramientas, no sufre ninguna alteracién,
Los ladrillos pueden emplearse en las obras con los espacios huecos
verticales de manera que la direccién de la carga coincida con la
direceidn de le compresidn en el cordén, lo que favorece la resis -
tencia a la presién. Los ladrillos huecos tienen poco peso» pueden
hecerse de materisl ordinario y son de reducido peso. El nuevo pro-
cedimiento BO requiere transformar las instalaciones existentes,

sino solo una disposicién adicional,

Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara como
no practicado en Espaia, son las siguientes reivindicaciones:

l. -« Un procedimiento para la fabricacidn de ladrillos huecos

. huecos .

con los espacios/cerrados por un lado, caracterizado porque la for -
macién ce 1los espacios huecos tiene lugar separadamente de la modew-
lacidn de los Ladrillos, practicdndose los mismos espacios huecos
en los ladriilos macizos adn blandos suninistrados por la prensa de

cordén, mediante herramientas perforadaras, fresadorass cortantes

6 analogas, que penetran en los mismos solo parcialmente.

2, = Procedimiento para la fabricaciédn de ladrillos huecos con
espacios huecos cerrados por un lado, - e.ln se describe y rei =

vindice en esta memoria descriptiva.
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16 Consta esta descripcidén de cuatro hojas foliadas y escritas a méquina
$ N

por una sola de sus caras,

Madrid, 4 4 de enero de 1930. -

Leocadio Lépez y Lépez. =
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