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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ANOS

a favor de la compafife mercantil espafiols INDUSTEIAS
PLASTICAS ESPAROLAS, S.A., domiciliada en Barcelona,
calle Viladomat, ndimero 174, por 3 |

"UNA TUERCA EMPOTRABLE PARA ARTICULOS DE MATERIAL PIASTICO%.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad hace referencia -segin
gse indica en su enunciado- & una tuereca empotrgble, egpe~
cialmente disefiada para su incorporscién a articulos de ma-
terial pldstico, y mas especialmente todavia, a articulos
de material pléstico premsado. No quiere ello decir, sin
embarge que queden limidedas a la indicada las pouibilif
dades de aplicacién de lamtuerca que noes ocupa, siné qu;,
muy sl contrario, tsles poaibilidados deberén considerarse
como totelmente ilimitadas, resultando interesante la uti-
lizeoién de la misms en une gran profusién de ocaciones y

circunsteancias,
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En la aplicacidn preferente que ha guedado aeﬂaiada,
debe preverse en ls pieza de que se trate y durante la o-
peracién de moldeo de la misma, un orificio de dimensiones
liferamente inferiores a las de la tuerca. Al proceder al
desmoldeo, y cuando la pieza se halla todavia caliente, y
presenta, por tanto, ciertas posibilidades de deformacidn,
se introduce a presién la tuerca en el interier del expre~-
pado orificio, de manera que queds firmemente aprisionade
-merced a nﬁ forma especial~ cuando la ﬁiezu se enfria y
contrae, endurscidndose y sdoptando su configuracién y sue
dimensiones definitivas., Se trata, pues, de un dispositivo
sumsmente préotica y f£dcil de montar, que permite dotar de
tusrcas, emplazadas exactamente en la posicién que conven-
ge en ocada osso, & toda clase de plezas de material plée-
tico, en vistas a llevar & cabo mediante tornillos la fi-
jacién de otras piezas o elementos sobre les mismasy

Por lo dends, la esenciaslidad y principsles caractee

risticas de la tuerca en cuestién, resultarén mas flcilmen- !

te comprensibles & la vista de los dlbujos adjuntos, en
los que ~desde luego, sin caracter limitativo de ninguns
¢lase~ ge ha representado un ejemple concreto de realize~
cién prictios de le misma

En estos dibujos, la figurs 1 es un semicorte diame-

 tral, s esoals muy aumentads, del conjunto de la tueroca, y

1s figurs 2 es un corte transverssl segén IT-II de la fie
gurs 14

Refiriéndonoe, pues, a estos didujess

La tuercs que se trata de registrar se hallas constituf=
da por uns pieza metélica 1 -preferentemente de latén- de
forms general cilfmdriea, dotads de un orificie exial ros-
cado 2, dispuesto para recibir un correspondiente tornille
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3, y dotada de dos 0 mas sberturss longitudinales 4, que
se prolongan desde le bese inferior hesta las proximide=
des de la superior, comunicando al conjunte la deblde e-
lasticided, & fin de que pueda ser introducido . presién
en el correspondiente orificie practicado en la pieza de
materisl pléstico? ,

Ias paredes exteriores de la pieza 1 referida, pre-
senta una serie de nervaduras longitudinales 5 —-preferen~
temente de seccién progresivamente deoreciente desde la
base superior hasta las proximidades de la inferior- des-
tinadas 2 anclarse en las paredes del orificlo en el que
se lleva & cgbo la introduccién en forma forzada, asegu-

rando el blogueo en rotecién de la tuerca. Ia seccién pro-
gresivamente creciente de estas nervaduras ge halls estu~
dieda para facilitar ls penetracién forzada de la tuerca
en el orificie. Y, finalmente, en lae indicadas paredes, -
¥ preferentemente en lag proximidades de la base inferior
de la tuerca, se prevén uno, dos o mas rebordes perféricos
de seccidn en forma de tridngulo rectdngulo, © una o mas
alinesciones periflr:l.ca.s de dientes dotados de la indicada
forme, dispuestos de manera quﬁ no impiden la penetracién
de la tuerca en el orificic practicads en la piega de mate-
rial plfetico, pero al reslizarse el endurecimiento de ésta, |
ge anclan en la masa de pl&etioo, imposibilitando totalmen— »
te el movimiento inversoy!

Ia forma de montaje y colocacién de la tuerea ha que~
dado ya desorita en sus lineas genersles, y no ofrece real-
mente la menor complicmciénd En la piegza de material plde-
tico @ la que se trate de incorporar la tuerca, deberd o
practicatse en la propia operacién de moldeo, un orificie
de dimensiones apropladas para permitir el enchufe en forma
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forzada de la tuerca. Una vez desmoldeada la pieza y mien- |
tras el meterial pléstico todavia no se ha endurecido; se
lleva a oabo laintroduccién forzada de la tuerca en el
orificie. En esta opersoién resulta sconsejable que la
tuerca comporte rosocsdo hasta aproximadamente la mitad
de su longitud el correspondiente tornille, en evitacién
de que la contraceidn experimentsads por el material plde-
tico cusndo se enfria, puedas determinar uns deformacién
de la tuercs, hasta el punto de impedir el posterior ros-
cado del tornille. Le expresada introduccién viene fmeili-
tada por la posibilided de que la tuercs se deforme elfe=
ticamente, merced a la previsién de las sberturas longitu=-
dinales 4, por la seccién decreciente adoptads por las ner-
vaduras 5, y por la forma triengular rectangulsr de los
dientes 6, Ousndo se he completado la introducoién a tope
de la tuerca en el orificie, basta dejar enfriar y consoe

lider ls plesa, pars obteber una unién perfectaments segu~
re. y resistente entre estos dos elementos, puesto gque en
ls contraccién experimentada por el materisl plfstico;
éste cifie y aprisions la tuerca, auegur&ndén el anclaje
de la lim, que queda immovilizade con respecto a despla-
zanientos en sentido axial, merced & la previsién de loe
rebordes o alinesciones de dientes 6, quedando blogueads
en rotacién merced s la previsién de las nervaduras 53

Reste yu nicemente hacer constar de uns manera gensw
ral y express que; como me comprende y es légico, en la
realizacién préctica de la tuerce que ha quedado desorite)y
cabré introducir todss aguellas adiociones y modifiocaciones
de detalle que no afecten i le que constituye la caonc:l.aii-
dsd del registro que se solicitsd |
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pléetico, caracterizada por estar constitufda por una pie-
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SE REIVINDICA$= -
1 - Una tuerca empotrable para srtfculos de materisl |

za metflios de forms genersl cilfmdriea, dotada de un co-
rrespondiente orificio axial roseado, y provista de unas
aberturas lengitudineles que se prolongan desde una base
hasta las prozimidﬁdeg de la opuesta, comunicahdo al ocon=
Junto la posibilided do defcmaru‘ellaticmnte, cuys
Pieza presenta en sus paredes exteriores una serie de new-
veduras longitudinales, y unas alineaciones periféricas de
salientes, que adoptan una secoién sproximadsmente en forw
ms de tridnguleo recténgule; todo de manera que basta intro-
ducir & preesién la tuerca, en un correspondiente orifieio |
practiceds en el artfoulo de meterial pléstico durante el
proceso de moldeo del mismo, para que al llevarse & cabo
la consolidacién del material agquélla quede anclada y blo-
queads con toda firmeza y seguridad en el interier del ex- t
presado orificio? _ |

2 = Uns tuerca empotrable pars articulos de materisl
pléstico, caracterigada porque las nervaduras longitudine-
les referides en la reivindicscién anterior, presentan

seccidn progresivamente decreciente desde una a otra ex-

tremidad de la tuerca, en vistas a facilitar la ponetpm—

cién de la misma en el correspondiente orificie. »
3 - Una tuerca empotrsble para artfculos de material

plésticod

Consta la presente Memo-
ria Desoriptiva de seis hojas
mecanografiadas, escritas por

una solas cars, numeradas del
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1 al 6 y con sus lineas numeradss, &
su vez de cinco en oinco, y de dibu~

jos anexos.

Barcelona, 45 SEP. 4965
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INDUSTRIAS PLASTICAS ESPANOLAS.S.A. vom umca.
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ESCALA VARIABLE.
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