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MODELO DE UTILIDAD
- a favor de:

FTARBWERKE HOECHST ARTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister Lucius &

Briining, de nacionalidad alemans, residente en Frankfurt (M) -
Hoechst (Repiblica Federal Alemana), por:
"RECIPIENTE DE EMBALAJE PARA EL TRANSPORTE DE MERCANCIAS VA~

LTOSAS Y/O FRAGILES".

Memoria descriptiva

Las mercancias frigiles, como por ejemplo los envases de
vidrio, son transportados hoy todavis en cajas de hojalata, de
madera o de cartén. Para proteger contra todo deterioro, por

£ ejemplo la rotura, las mercancies, se forran interiormente las

cajas con papel, cartdn ondulado o lana de madera.
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En estos Wltimos tiempos, se ha empezado a emplear también

plésticos para el embalaje de mercancias frégiles. Es conoecido,
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por ejemplo, el embalaje en recipiéhtes de pléstico qelular
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de poliestireno preformados adaptados al objeto. ““ .
10 Las cajas de madera y de hojalata son pesadas y, durante

el transporte, hay peligro que ocasgionen heridas por as%;llas

css e

0 bordes agudos de la hojalata.

.
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Las cajas de madera, de hojalata o de cartdn tieney, ade-

'K R4

més, que ser protegidas de la lluvia o humedad. Esto se hace

15 almacendndolas convenientemente o, en el caso de oajas.dq.ma-

s ¢

dere, mediante el empleo de papel aceitado y, en el caséjab

cajes de cartdn, mediante impregnacién del cartédn. Si nq:Sé

¢ [}

tomsn estas medidas precaucionales, las cajas de hojelats se

oxidan, las cajas de cartdn se ablandan y, en las cajas de ma

20 dera, el material de relleno se ablanda hasta el punto de qué
ya no protege las mercancias para transvortar.

Los recipientes de pldstico celular de poliestireno ofre-

cen la ventaja de ser ligeros. Sin embargo, como su resisten-
3 cia no es suficiente para un transvorite sin cuidado, dichos em-

25 balajes de plédstico celular de poliestireno son colocados ade—

més, en la mayoria de los casos, en cajas de madera o de car—
tdn. Los recipientes de este material son particularmente sensi-

bles a las roturase.

Ahora bien, se ha comprobado gque los recipientes de emba-

30 laje de material sintético termopldstico, constitufdos por dos

o més cuerpos huecos cerrados que se comnletan formando el em—
balaje y que estdn provistos en su lado interior de depresiones

. para la recepcién de las mercancias, cuya exacta forma tienen,

son miy adecuados para el transvorite de mercancias valiosas
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y/o frigiles y no tienen los inconvenientes indicados janterior-

mente. ' ‘e, .
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La ventaja especial del embalaje segin la invencidm con-
[ ]
[ )
siste en que el recipiente de embalaje, constitufdo por uy ma-
see b

terial unitario, es resistente a los golpes, a prueba de rotu-

Q..‘l

ras y suficientemente rigido, asf{ como resistenté a la hymedad

s0 @

0 & medios agresivos, como por ejemnlo el agua de mar. La uer-

WX E R

cancia embalada queda ademds asentada con tenta seguridad por

el efecto eléstico del aire contenido en 1los cuerpos huedds ce-

. (3

rrados que no vuede producirse rotura o deterioro alguno:q;:
giquiera en caso de un tratamiento descuidado o impruden%e:éél
embalaje. El buen aspecto y el efecto protector del embalaje
no disminuyen tampoco en caso de un reiterédo empleo del mismo.
En su forma m4s sencilla, el r@éipiente de cmbalaje segin
la invencién se compone de una parte de fondo y una parte de
tapa, previstas ambas a modo de cuerpos huecos en si cerrados,
que constituyen el amlojamiento para las mercancias. Una vez lle-
nado y cerrado el embalaje, se puede asegurarlo mediante una
cinta o una atadura de cordel. Tambidn es posible realizar el
cierre mediante solapas o ganchos. Si el embalaje tiene que ser
de aspecto atrayente y se quiere evitar una atadura con cordel,
es ventajoso proveer una de las partes del embalaje, en sus es-
quinas o en otros puntos, de salientes a modo de botén a los
cuales correspondan depresiones de la otra parte, que, al cerrar-
se el recipiente, encajen y unan firmemente por encaje el en-
balaje. |

BEs féeil conseguir un embalaje a prueba de humedad y de
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polvo proveyendo el borde de una parte de una pestaiia.que se
* o o

extienda todo a lo largo del mismo y que, al cerrarse, 6l reci-
° 3

piente, encaje Tirmemente en una ranura que se extiende: todo
a® .0'
L]
a lo largo de la otra pieza. Previendo cénicas las ranurs y la

ae s b

pestafia, se obtiene simulténecmente un firme cierre del embala~

se 0oy

je mediante muescas (entalladuras).

.
[

Para poder manejar con mds facilidad el embalaje acabado,

e scee

pueden moldearse en el mismo, durante su fabricacién; depresio-

nes para su sujecién. Si las mismas se encuentran en el ‘Plano

(] e

de separacibén, faciliten al propio tiempo la apertura del’ re-
cinviente norque ofrecen un punto de apoyo para abrir poé’%é?g
cidén el embalaje venciendo el ofecto eldstico de las muescas.

Para embalajes de regalo puede, sin embargo, ser tambidn
ventajoso moldear ambas partes con un asa saliente, a conse-
cuencia de io cual el embalaje parece una maletita. Este efec-
to puede ser sumentado todavia por una superficie que imite el
cuero. '

El embalaje segin la invencidn es particularmente adecua-
do pare embalaje de perfumes o bebidas alcohblicas, resultando
my atractivo desde el punto de vista comercisl. Si se desea,
pueden embalarse similtdneamente vasos adecuados. Este emba-
laje, sin embargo, es también muy adecuado para embalar una
sola vez, o varias aparatos de vidrio o sensibles instrumen-
tos de mecédnica de precisidn u Spticos, o piezes de precisibn.
En el caso de aparatos e instrumentos, este embalaje‘ofrece la

gran ventaja ulterior de poder ser empleado por el comprador

ocomo caja para guardarlos, protegiendo de manera excelente el
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aparato contra el polvo, la humedad y todo deterioro.;..‘:

*

En general, bastard que el embalaje se componga de dds

partes, pero, en el caso de aparatos de mayores dimensqpq@s 0
. . L ]

de formas complicadas, puede ser ventajoso hacer que el enba-

yet ts

laje esté constitufdo por una parte de fondo y por dos o mds

'EEXES

partes laterales desmontables, por ejemplo varias partes.late~

[ A

reles y una tapa. Preferiblemente, se preverd el embalajé de

qeced

modo que el aparato puede quedar descansando sobre la pq?ta de

« o
tee”

fondo inecluso durante el uso,

ot
o o
.

Para mercancias muy pesadas, es ventajoso llenar losg ...
cuerpos huecos cerrados de un gas comprimido, para reforé&%z
el efecto eldstico neumdtico.

Como material para los recipientes de embalaje segin la
innovacién, son adecuadas las materias sintéticas termopiéé-
ticas resistentes a los golpes, ante todo las poliolefinas,
como por ejemvlo polietileno de densidad media y alta, poli
propileno, copolimeros de etileno y propileno y/o buteno-(1)

o mezclas de dichas poliolefinas. Pero también son adecuados
copolimeros resistentes a los golpes de esgtireno con butadieno
y/o acrilonitrilo, o cloruro de polivinilo resistente a losg
chogques gque contiene o no plastificante, o copolimeros de clo-
ruro de vinilo. Todas estas materiass sintéticas ofreceh ademés
la ventaja de poderse teiiir de manera homogénea en un color
cualquiera, de modo que el color subsiste incluso en caso de
un largo empleo del embalaje.

El procedimiento de obtencién mds favorable para los re-

cipientes de embalaje segin la invencidén estd constituido por
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el conocido procedimiento de extrusibn por soplado. En .¢sip

procedimiento, las distintas partes, previstas a modo db CUE L~

po hueco cerrado, pueden ser obtenidas directemente de la. mi=-
SRR

quina de extrusibn por soplado sin elaboracidén ulterior esen-
“ces se

cial alguna, siendo solamente necesario eliminar el exceso de

.‘Ill

material y soldar la abertura de soplado. En las mdquinas de ti-
po mAs reciente, esto puede verificarse también directamer’te en

.
s aes s

la mé.quina .

s @
L]
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. @
Los cuerpos huecos cerrados pueden también obtenerse ‘en’

ot te

dos partes por el procedimiento de inyeccidn o de embuticiéﬁ:

profunda y ser pegados o soldados a continuacién. ter

Los dibujos adjuntos muestran un recipiente de embalaje
segin la innovacidn para tres botellas de vino, constituido
por dog partes iguales,

La Fig. I muestra una mitad del embalaje en planta supe-
rior,’y

la Fig. II miestra la misma en seccidn

Las Figs. III y IV muestran en alzado y en seccidn la for-
ma especial de las depresiones de sujecidn,

El cuerpo hueco cerrado (1), de polietileno, tiene en su
centro tres depresiones (2) en forma de media botella. En dos
esquinas diagonalmente oéuestas estdn previstos unos salien-
tes (3), a modo de botdn, que pueden ser hechos encajar en las
dos depresiones correspondientes (4), formando muescas, de las
otras esquinas. En dosrlados gpueétos estdn previstas depre-
siones de sujecién (5).

Una vez colooaaas las botellas en una de .las partes, se

oprime firmemente sobre ella la otra, de modo gque los botones
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encajan. A continuacidn, el embalaje puede ser manejado'ein

grandes cuidados. Les botellas estan protegidas oontra_tgdo
golpe por el acolchado neundtico. De tenerse que volvqf;g
abrir el embalaje, no hace falta méds que separar sus mi%ades

".tl

dando un tirdn de las depresiones de sujecidn. .

este?

Esta solicitud corresponde a la presentada en Alemgnia

q"

el 1 de Octubre de 1.964 bajo el mimero F 26 756/81c, se aco-

& .044

ce a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto Je

n“

la Propiedad Industrial y del articulo 49 del Convenio de 1&

Uniént MR

REIVINDICACIONES

T e T S e I S R N S e I S S S I I S R SR S I A T
1). Recipiente de embaléje de materia sintética termopldstica
para el transporic de mercanciass valiosas y/o frégiles, cong-
titufdo por dos o més cuerpos huecos cerradbs que se comnle-
tan fOrmando el embalaje, provisto en su lado interior de
depresiones para la rccepcidn de las mercanciss que hay que
embalar, a cuys forme sc¢ adapten fielmente.
2). Recipiente de embalaje segﬁn la reivindicacién 1), carac-
terizado por una parte de fondo y otra parte de tapa, previstas
ambas & modo de cuerpos huecos cerrados, que constituyen aloja-
mientos que tienen la forma de las mercancias que hay que em~
balar.
3) Reciviente de embalaje segln las reivindicaciones 1) y 2),
caracterizado por salientes a modo de botén de una de las par-
tes, que, al cerrarse el recipiente, encajan a presibn en depre-

siones de la otra pa rte uniendo firmemente el embalaje medlan—



-8 -

116299

170 te entalladuras (muescas), | .«
4). Recipiente de embalaje segln las reivindicaciones.l1) a 3),
caracterizado por poseer una de lag partes, todo a lo g}go

ap ot
£~ . . .
de su borde, una pestafia que, al cerrarse el recipiente,, enca-
ses s .

Ja firmemente en una ranura que se extionde todo a 1lo lapgo

seae?

175 del borde de la otra parte. .
5)e "RECIPIENTE DE EMBALAJE PARA EL TRANSPORTE DE MEROAﬁQ;AS
. saesd
VALIOSAS Y/0 FRAGILESY, ; .e

I

Esta lMemoria consta de ocho hojas foliadas y mecanggia.

fiadas »nor un s8blo lado de sus carase. e

. [
t.; ¥

Medrid, 28 de Septiembre de 47965
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