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D J3 la C lí I A D Ü 3 C K I P T I V A

para un c e r t i f i c a d o  de a d i c ió n  por » Le jo ra s  in troducidas  en 

el o b je to  de la  patente p r in c ip a l  numero 108.860 » ,  a fa v o r  

de Pon Benno BOTiZYECV/SKI, res idente  en Herzberg ( Alemania ) . -
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Jín el u l t e r i o r  per fecc ionamiento  del procedimiento de l a  

patente p r in c ip a l  numero 108.860,  se ha comprobado que s e ^ b -  

t ian e  un rendimiento c u a l i t a t i v o  aún mejor y un producto mas 

duro, cuando se procede según al presente invento,

1 .  l o s  h i l o s  procedentes de la  bobina o de la  t o r t a  de h i la t u ­

ra, que se colocan directamente en una forma de enrollamiento 

adecuado para la  in d u s t r ia l  t e x t i l ,  se hacen pasar antes del 

enrollamiento por un d i s p o s i t i v o  de l impieza ,  que t i e n e  por 

ob je to  retener  las pe lusas ,  p o lv o ,  e t c ,  e l  cual con preferenr-

2. c ia  se compone de un material  p i l o s o .  A continuación se hacen 

pasar lo s  h i l o s  por un d i s p o s i t i v o  raspador (ranura a ju s ta b le  

estrechamente o un o je t e  de a g u ja ) .  ¿11 h i l o  a s í  limpio y p u l i ­

mentado antes de que a lcance  la  bobina de enro l lam iento ,  se



conduce todavía  por un d i s p o s i t i v o  aca i ta dor  (un c i l i n d r o  g i ­

r a t o r i o  en un medio re b la n d e ce d o r ) , que t iene  por ob je to  hacer 

al h i l o  blando y f l e x i b l e  y el ahorrar a los  operar ios  todo 

u l t e r i o r  tratamiento con los  llamados » medios domésticos »

( medio de reblandecimiento ) ,  como es usual hoy generalmente 

en la  in d u str ia  que t ra b a ja  f i b r a s  t e x t i l e s .

Sn el d ibu jo  adjunto pueda verse  la  d i s p o s i c i ó n  de los  

d i s p o s i t i v o s  arr iba  d e s c r i t o s .

SI h i l o  ¥ devanado de la  bobina 2 da h i la t u r a  ( o de %  
t o r t a  ) a t ra v iesa  un d i s p o s i t i v o  t e n so r  J3, después un d i s p o s i ­

t i v o  de l impia R, luego un d i s p o s i t i v o  raspador u o je te  S y 

después un d i s p o s i t i v o  engrasador 0 .  Después que e l  h i l o  ha 

pasado por el d i s p o s i t i v o  engrasador 0, marcha a l  d i s p o s i t i v o  

bobinador adecuado para la  in d u s t r ia l  t e x t i l .

Eien se comprende que la  l im pieza ,  como a r r ib a  se ha d e s c r i ­

t o ,  puede también r e a l i z a r s e  cuando los  h i l o s  procedentes de 

la  bobina o t o r t a  de h i la tu r a ,  en lugar de hacer los  l l e g a r  al 

d i s p o s i t i v o  bobinador adecuado para la  in d u str ia  t e x t i l ,  se 

l l ev a n  a una devanadera. Se ha comprobado que se obt iene un 

rendimiento bastante mas e levado,  en primera ca l id a d ,  cuando 

se t ra b a ja  según el método y en los  d i s p o s i t i v o s  del p r e s a r e  

invento .

E 0 T X

D e scr i to  su f ic ientem ente  el presente invento l o  que se  de­

c la ra  como de novedad e invención propia ,  son las  s ig u ien tes  

r e i v i n d i c a c i o n e s :

1 3 . -  Un procedimiento para la  l impieza mecánica y s e l e c c i ó n  

simultánea de h i l o s  de seda a r t i f i c i a l ,  obtenidos según l a  

patente p r in c ip a l  numero 108860, caracter izad o  porque durante



pcarcmLMOW:
el  t o r c id o  a a ,h i l o s  h i lados  en bobinas o durante e l  rebobina­

do o nuevo devanado de la seda h i lada  en foiría de t o r t a s ,  l o s  

h i l o s  procedentes de la  bobina o de la  t o r t a ,  se hacen pasar 

por un d i s p o s i t i v o  de l impieza y pulimento.

£a#_ un procedimiento según lo  re iv in d ica d o  en el  punto 1, 

caracter izad o  porque los  h i l o s  se t ra ta n  simultáneamente con 

un medio adecuado de reblandecimiento o ap res to .

3 a . -  Un d i s p o s i t i v o  para l l e v a r  a l a  p rá c t i ca  el p roced i ­

miento r e iv in d ica d o  en el punto 1, ca ra cter izad o  por in te r c a ­

la r  d i s p o s i t i v o s  de l impia adecuados, l o s  cuales  se componen 

preferentemente de material  p i l o s o  ( p e l l e j o s ) .  ^

' 4 s . -  Un d i s p o s i t i v o  para l l e v a r  a la  p r á c t i c a  el proced i­

miento re iv in d icad o  en„el punto 1 ;  caracter izad o  por un agu­

je ro  en forma de una ranura dasplazable o de un o j e t e ,  por  e l  

cual se pasan los  h i l o 3  a l  bob ina r los .

5 ^ . -  Le jo ras  in troducidas  en el ob je to  de la  patente pr in ­

c ipa l  número 1 0 8 .8 6 0 . -  Según se d escr ibe  y r e i v i n d i c a  en la  

presente memoria d e s c r ip t iv a  y se i l u s t r a  con lo s  d ibujos  que 

a l a  misma se acompañan.

Consta esta memoria de t r e s  páginas f o l ia d a s  y e s c r i t a s  por 

una so la  cara.

Ladr id ,  de enero de 1930.
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