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" UNA HídNSA I'Ü PeGAR "

V 5

dn l a  f a b r i c a c i ó n  de Calzado pegado, 

era necesar io  mantenerlo medir hora en l a  prensa, 

a pres ión ,  y d e j a r l o  s ac ar  Guiante do? o tres horas 

s in  mocarlo en lo o  e s ta n te s ,  a^tcs de seguir  l e  ma­

n ip u la c ió n ,  iSstar pajeas de desecac ión  hacen su ­

mamente l e n t a  1? manufactura, ox ig °h  grandes e x i s ­

tenc ias  de hormas, y o frecen  también o ír  ce inconve­

n ie n te s ,  que&e han tratado de eliminar secando el
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ca lzad o  a r t i f i c i a l m e n t e  en cámaras caldeadas da 

d e s e c a c i ó ” ; m r n ®n ? 1 1 r.F es c a l i e n t a  también l a  

Tfela, *n n e r j u i c i o  la  la. fibra. Adornos, al pren­

sar s in  almohadilla ,  es tO as, s in balones da g^m» 

l l e n o s  de a ire  o de agua, se ha inmuta '*" a ce le ra r  

l a  deseca c ión  por medio de un aparate de ca ld eo  s i ­

tuado °n un esp a c io  hueco,  ba¿ °  una cu b ie r ta  d*1 

prensa, s in  re. ultado p r á c t i c o .  Para adherir  bPeiv 

una sue la  hace f a l t a  un c o j í n  de pies ion muy e l á s ­

t i c o ,  que se adapte a cuál esnuiera tamañOE y firmas 

ca lzad o .  ül abarato de ca ld eo ,  s i  l a  su c ia  d*»i 

ca lzado  ha de ca len ta rse  Por todas parias uniforme­

mente, ha de nosoer l*>r mismas propiedades,  y ade­

mas, i r ra d ia r  el c a l o r  solamente h a c ía  el ca lzad o ,  

Para no " a i - u - a r  l a  máquina con el c u r i t ig u i «n u  r i e s ­

go por-’ el op»***ario . p*ro el ca ldeo  conoc ido  no 

reúne Lalos raquis  i tos.

Por o'1 presente intento  desaparece”  

d ichos  inconvenientes .  ül ca ld eo  se nroduce por 

e l e c t r i c i d a d ,  y se e fe c tú a  de modo quo el c o j í n  de 

pres ión  conserve suo propiedades de adaptación a 

l a  forma de p iro  del ca lca d o ,  y s o l o  i r r a d i a  ca lo r  

h a c ia  é s t e .

¿2n el d i b u jo  s= r c p i e s e . t a  un ejem­

p lo  de e je cu c ió n  del invento, en combinación con 

una prensa de pegar conforme a l a  °ol í c i t u d  de pa­

ten te  americano número 1.7 09.293, indicando:

La f i g u r a  1 ,  la  e¡ . ructura  de con jun ­

te de l a  máquina -n  -i - rae i -o r . ,  nartc sn c o r te  por 

el- e j e .

La f ig u ra  2, una s e cc ió n  long itud  i ” ol
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de l a  TiarLS delantera de l a  ^ q á i n a  y un c o j í n  de

eros ión ,  a nayor esca la .

La f i g u r a  3, una secc ión  uranrf«^prl 

de1 c o j í n  de ca ldeo .
s. i

45

50

La figura í ,  en esquema, 1 0fc oonduc- 

0ores de caldeo dol e o jm , en proyección p"1 ¡u¿»s« 

La figura 5, 1 ae tree manaras de co­

nectar c'V conductor en ¿1 eo.iín de c& L «o ,

La¿ f ig u r a s  6 y 7 ,  la*  l i n e a »  de con ­

torno de la s  secc ion es  tramevs -̂ balee de 1 -  horma en 

el ta lón  y l a  a r t i c u la c i ó n .

Jn lo e  montantee 4 ,  5 g i r a  al árbo l  1 

( f i g u r a  1 ) en el que se asegura el coporte  del c o j í n  

*d= pres ión  14, que l l e r a  =n su p e r i f e r i a  1 a* zonas 

ds pnce ion. Cada, una de es vas ( f i g u r a  2) consta 

d« un p. c a z o le ta  R que snTuelre 1" ampo1  ̂a de goma 

41 Por a l e j o  y la tera lm ente .  iSst® ampo"1 .. a se r e l l e ­

na r - n t a j  os emente de a i r e ,  agua, '“t e ;  de modo p e r -  

man^noB, Sobre l a  ampo!.1 a 4n ^"sCaiPa. un co.iin

calentador  4 6, y encima, d s ípo .  cemo aisl  ante, un- 

60 tapa, p ro te c to ra  42, de 1 -  cual en-re. una protube­

ranc ia  42 ‘ en una ranura corre»pond Lente, s ituada 

por debajo  del borde 8* de l a  c a z o le ta  8*

jjp. c o j í n  ca ld eo  46 ( f i g u r a  3) s» 

hace de manera que el c a l o r  sa lg a  de el p r i n c i p a l -  

65 mente h a c ia  arriba. . Jáncn? la s  do» ni anchas ^e a-. -

busto  47 se introduce un cordón Ae ca ldeo  delgado 

48, r ¿t or B id o roitro un núcleo  de asbesto  49, y 

ruó le  o per fu^ra  en asbosvo 70. Para p isso r ra r  el 

cardón de es fuerzos  originados ñor 1 -  o re» ion ,  en- 

70 t r e  l a .  ruel tas del  mismo pueden diE.ponwrBO grueso-
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cordones a is la n tes  ?1 , o prot¿g¿^ 3i cordon de c a l ­

deo con un tul o m e tó l i c c  o una espiral  da alambre. 

Lstos esfuerzos  pueden taJribien contenerse o r e d u c i r ­

se co locando el cordo^ de ca ldeo  t r ansver£alm^nte 

en l a  Parte ac lant  ara del  c o j í n  ca len ta dor ,  y a l o  

l a r g o  del e j e  de la  sue la  en l a -"arte nos t e n o r ,  

dest inada a la  a r t i c u la c i ó n  y al ta lón ,  como se ré  

en l a  f i g u r a  4 .  LO? cortas  transTe^Pal as d t- l o  

horma rcp i  'v -n tadop  en la s  f ig u ra s  6 y 7 muestran 

el modo d i f e r e n t e  de adaptarse el o a ^ a ^ o  d  c o j í n  

de ca ldeo  en l s  puntera y «n el empeine; SI c o j í n  

do ca ld co  t iene  el mismo uon.orno e x t e r i o r  que l a  

c a z o l e t a  y l a  ampolla, Pero el cordón t-olo se i n t r o -  

duce ónnlp o*»rte media ú t i l  d.ei c o j í n  ca lentador .  

Alrod^^or y debo j o  so dispdn-en en ó s te  c o j í n  unas 

planchas gruesas de asbeFtO 72 y 73, que impiden t o ­

da d e r iv a c i ó n  del c a lo r  a l a  c a z o le t a  de h i e r r o .

Todo el c o j í n  ca lentador  puede a l o ja r s e  Para su s e ­

guridad en una envoltura de gomo 74, con Objeto de 

o v i t r r  que al. e s t a l l a r  acc identa l  ríen te l a  ampolla 

de agua no tenga el l í q u i d o  acceso  al conductor de 

ca ld eo ,  produciendo c i r c u i t o  c o r t o ,

ü¡n cada c o j í n  de ca ldeo  hay tres  c o r ­

dones - a - ,  - b - ,  - c - ,  el primero y -i ú l t im o  en e s p i ­

ras de r e s i s t e n c i a ,  P ^ a  conectarse  en s e r i e  o en 

Pa'ra'! el o, o b ien  para conectar  una s o la  e sp ira l  a 

f i n  da regular  el c a ld c o .  ¡¿1 acceso <•» e la. t o r r i e n -  

Le ai c o j í n  calentador  t iene  lugar  por medio d<* un 

in terruptor  g radual 66, f i j o  obre l a  caperuza 51, 

en l a  que »e disponen tres  eontactos  por f r o . a d á n  

521 , 522 , 525 . La. caperuza se asegura con t o r n i l l o s
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mantienen permanentemente apretados mediante r e o o r -
1

utis 54 contra loa  a n i l l o s  rozantes g i r a t o r i o s  55 ,
2 35 5 " ,  55 . jásiO£ b3 embuten f i j o s  =.& al cuerpo a i s ­

la n te  5 6, asegurado a s ”  vtz  ror 3 extremidad d e ­

la n t e r a  Pl árbo l  g i r a t o r i o  1 aa l a  máquina, Da l o s  

a n i l l o s  rozantes conducen l o e  t o r n i l l o s  de con tacto  

57 a tra.res d e l  cuerpo a i s la n te ,  y dichos t o r n i l l o s
1

38tan conectados detrás con conductores a is lados  58 

58^, 58^, por m^dio de tu -r c a s .  Los conductores 

a i s la d  ose se j  untan en l a  zona apropiada a l o s  a n i ­

l l o s  dr- d i s t r i b u c i ó n  59^, 59^ , 59^ envueltos por
1 2 3

todas partes en l o s  a n i l l o s  aislad1*'98 60 , 5 0  , 60

y firmemente unidos al á rb o l  1 .  J1 a n i l l o  59 se 

fieppxa u.ol soporta  del  c o j í n  ue prebion 14 por me­

d i o  w.e un d i s c o  a is la n te  5 1 . ^lreueo.or uo l o »  a n i ­

llo*. *.e d i s t r ib u c i ó n  y a is lam iento  se p ra c t ica n ,  s e ­

gún el número u.e zonas us px*esion que comprenda l a  

máquina, tro*  ta lauros  rad i^a iss  62, en l o s  aue e« 

introducen la s  el a r i ja s  64 de l o *  enchufes 63. Los 

a n i l l o s  5 9 , 60 forman conjuntamente un a n i l l o  de

con ta c to .  Lo cada uno v*e l o *  enchufes va un cable  

t r i p l e  65 a 1 os c o j in e s  v»e ualdeo de cada zona de

125 pres ión .
di  in terruptor  5 0 t ie n e  cuatro  po­

s i c i o n e s .  jín l a  p o s i c i ó n  0 está cortada  l a  c o r r i* n  

t e .  jhxí l a  p o s i c ió n  1, l a  c o r r ie n te  pasa por todas 

l a s  piezas con ín a iee  1, y s a le  por la s  partes de 

130 ín d i c e  3. Lar partes ue ín d i c e  2 no alonen c o rr ie n

te . dn el c o j í n  ue ca ldeo  c i r c u l a  l a  c o r r ie n te  

según el cuadro de conexiones X de l a  f i g u r a  5.

-  5 «
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Como ambas reí» ib tor c lab están «n # o r i c ,  e l  ca ld eo  

es reduc ido ,  ü¡n l a  p e n d ó n  2 del in terruptor  

5 0, l a  corrien.%3 pasa por todas la s  partee del í n ­

d i c e  2 y Palé por la s  partes do in d ica  3, puedan 

pin c o r r i e n t e  la s  partes da ín a i c e  1, dn el c o ­

j í n  de ca ld eo  c i r c u l a  l a  c o r r ie n te  según ol cuadro 

de conexionas I I  de l a  f i g u r a  5. domo ahora s o l o  

d e ja  pasar corr icn+ e  una r e s i s t e n c i a ,  l a  c a l e f a c ­

c ió n  alcanza un grado medio, dob le  |uo er  l a  p o ­

s i c i ó n  1, dn l a  p o s i c ió n  3 del  in terruptor  50, 

l a  c o r r ie n te  pasa por la s  parte», de ín d i c e  2 y 

sa le  por todas la s  partes de ín d ica  1 y 3. dti al 

c o j í n  ae ca ldeo  c i r c u l a  en este  caso l a  c o r r i e n t e  

según el esquema I I I  de l a  f i g u r a  5. ABibae r e s i s ­

tenc ias  están an p a ra le lo ,  La c a l e f a c c i ó n  a lca n ­

za su r a l o r  máximo, y ss dob le  que en l a  p o s i c ió n

2.
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S i  ha d« u t i l i z a r  al c o j i n  de 

presión,  c -  conecta  la  c o r r ie n te  fu e r t e  de c a l e f a c ­

c ión  según esquema ITT, para conseguir  un ca ldeo  

ráp ido  y economizar tiempo. Alcanzada l a  tempera­

tura  deseada, se conecta. 1.a c o r r ie n te  media, según 

esquema I I ,  que mantiene el c o j í n  en funciones  de 

manera permanente a l a  temperatura n ecesa r ia .  De 

producirse  pausas en el t ra b a jo ,  se conecta  l e  c o ­

r r i e n t e  cegún esquema I ,  con l o  que c o j í n  de pre­

s ión  se mantiene a l a  temperatura de t ra b a jo ,  cuan- 

u.0 no re u t i l i z a .
don el c o j í n  d° pres ión  s l a  tempe­

ratura  de t ra b a jo ,  y apretando en é l  una p ieza  do 

ca lzado  que haya de negarse, l a  suela  del calzado

_ a
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i. a a.d.-.pu'' exac t «me nt e « l a  formo de 1 « horma. j2¡»-  

Le m0TÍmi«nu0 l o  siguen también 1 « tapa 42, e l  c o ­

j í n  de ca ld eo  4 6 y Ir, til ó a de 1 " ampolla de 

gomo 4i  , ¿i» oO asegura que l a  s ael r del  ca lzado 

se apoye con igu.ol fuerza enrtodoa l o o  puntes de 

i a  horma, s ie .x lc  de e: te modo uniforme por todas

17 0 Partes l a  temperatura de ca ld eo .  La plancha de 

asbesto  -1 7 , no ?» nada di l  otah1 e, pero *»í ^ á a t i c o .

& K 3 M i
v̂|¡;; «U S

[e s p e c ia l  m Z v ií.

17 S"»

1 La f  al *a de d i l p t a b i l  idad s i r  re par« que no sufran 

, lo ,,  cables  de ca ldeo  ninguna trae<1ó " ,  y perdigue 

igual o b je t o  ous el modo er-pedal de c o lo c a r  las  

e sp íra le s  de alambre d« ca ld co  nu° s "1 re-presenta 

en 1 - f  igura 4 .

Por l o  d=mps, l o  máau^na 0 condu-

• cesegún la s  poten-es  mencionadas, 51 ca lzado  se 

c o lo c a  l a  m«no en una zona de pres ión ,  y mejor

180 en l a  m«c a l ta  de l o  máquina. sobre  ó l  se d e p r i ­

mo l igeramente una plancha 9, que g i r a  en torno al 

p i ró te  50, por medio d „ ur pedal y de l a  corredor*  

13, La Plancha 9 en oa orerac iór  con 1 “ Xtrcmo 

u n - r l o r  dentado Jc 1 « Palanca, angular * e r e so r te

185 17, se s u je ta  en su p o s ic ió n .  Cuando e l  ca lzado 

a s ien ta  b ien ,  aranza 1 « máquin« por medio de una 

Pal prca de mano 0 de un Pedal. j51 mando auto ­

matice de l a  máquina hace g i r a r  e"1 á rbo l  1 con lns 

zonas de pres ión  l a  dis -anc ia  equiva lente  a uno de

190•
estas , Durante r o ta c i ó n ,  el r o d i l l o  11 da l a  

corred era  13 cabalga  sobre un d i s c o  d¿ l o r a  7 ,  y 

• l a  plancha oprime a motor el c o j í n  de p r e g ó n ,

D^ zr smo nodo, 1 ?» c a z o le t a  8 so oprime desde aba*- 

j o  con el c o j í n  contra  «#1 ca lzado,  c o rx i -n a o  l a  c o -

7
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rredwr» 1 2 , que postiwne l a  c a z o le ta  8 pormsdio del 

r as o r ; e  43 , coi. e l  r o d i l l o  10 sobr* el u i s o o  de l o ­

ra 6. Les parte»  8, 9 se mantienen »n su p o s i c i ó n  

de pro» ion por medio ¡*e la s  palancas angulares 17, 

17’ , h a s ta  qu* después d® una r o ta c ió n  uel árbo l  \ 

sus «xtremoa in f e r i o r e s  *e separan de lao  c o r r e d e ­

ras 13 13 pormedio de topes f i j o s  35, 35’ para po ­

der r^tdrar el ca lzado  terminado ya  e in trod u c ir  

o tro  nu*TO ,

Aun cuando =1 inrento  se ha d e s c r i t o  

y represwiioa^o en r e la c i ó n  oon una prensa r o ta t iv a ,  

es e r í c e n te  que pueue ú t i l  i z á i s  o también con una 

prensa de pegar construida como cauena móvil o oon-  

e n t o n t e  «n una s o la  zona de pres ión.
„ s +a. s o l i c i t a ,  que corresponde a l a  

prepentauo «1 Alemania, e l  3 uS ju n io  -.e 1929, ha— 

j o  el número W. 82.82C VII/71C, se acoge a l o s  b e ­

n e f i c i o s  del  a r t í c u l o  51 de l a  Ley u.e Propieaau In­

dustrial.

216

220

225

- o -  K 0 T a -00 *

lo® puntar d* ■’ nrencióu  propia y nu®» 

va que se presenta., para que nO«u o b je t o  de es ta  

patente de VálMU años, son l o s  s ig u ien tes  :

I o . -  Una prensa de pegar con c o j in e s  

de pres ión  cons is ten tes  en ampollas de goma l le n a s  

de a i r e ,  agua, e t c .  c a ra c te r iz a d a  por un c o j í n  de 

ca ld eo  (46) e l é c t r i c o ,  d i s t i n t o  de l  c o j í n  de p re -  

s ió  n,
2 ° . -  Una prensa de pegar conforme 

se r e i v i n d i c a  en al punido I o , c a ra c te r iz a d a  por c o ­

l o c a r s e  e l  c o j í n  de ca ldeo  e l é c t r i c o  (46) entre ®1

-  8 -
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c o j í n  de •fre«''<5n ( 4 l )  y l a  tapa p* ot6uto¿-a (%2).
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3® , -  Un-» prensa de pegar conforme 

se r e iv in d i c a  en el nun+ ? 1 0 , c - r  *»ct “ ri^ad - ncr pr'»- 

t ' -gerse  lae  aept"^ les  de ca ldeo  med^-rite ¿ordenes 

r’ac gruesas (7 1 ) ín t^ pua p  tes, o medíante una arma­

dura, Ppra que no ee aplasten o compriman.

4 ° . -  Una prensa de neg-"  conforma 

9» r e iv in d i c a  en «al punto I o , caropt e r i r nd s por 

a i s l a r s e  el c o j í n  de ca ldeo  (46) de la*  paredes l a ­

te ra le s  y del fondo de l a  c a z o le t a  (8) en que se a -  

lo ja  el c o j í n  de pres ión  (4 l)  por medio de capas 

gruesas de asbesto  (72, / 3 ) o ma.t e r ia l  análogo, pa­

ra. e v i ta r  l a  transmisión de c a lo r  a l a  máquina,

5o . -  Una prensa de pegar conforme se 

r e i v i n d i c a  en e l  punto I o , con zonas de pres ión  

d ispuestas  en c i r c u l o ,  ca ra c te r iz a d a  por pasar las  

l i n e a s  de conducción e l é c t r i c a  de la s  zonas do pre ­

s ión  a través de l  árbol  central  de mando ( l ) ,  a un 

coptacto  de f ro tam iento  (55 ,56 )  f i j o  en el mismo, 

y a un in terruptor  (66)  suspaaadtddo del montante ( 4 ) 

por su cara a n te r io r .

6o . -  Una prensa de pegar conforme 

se r e i v i n d i c a  en el punto 5o , c a ra c ter iza d o  por 

conectarse  l o s  conductores e l é c t r i c o s  (65)  de la s  

250 zonas de pres ión ,  por medio de enchufes (63)  y de

una a n i l l a  de enchufe ( 5 5 , 60) que g i r a  con el á r ­

bo l  da mando ( l ) ,  con l o s  conductores (58)  que 

11 eran al in terruptor  f i j o  ( 66 ) ,

7o , -  Una prensa de pegar conforme 

255 se r e iy in d i c a  en el punto 1° , c a ra c te r iz a d a  por

co lo ca rse  l o s  alambres de ca ld eo  (48)  entre capas

-  9 -



no dilatables (47)

2 60
\

8o. « Una prensa de pegar*

Tal y como se ha. descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en el dibujo que 

se acompaña, y con los fines que se han es pee i f  i*  

cado.

ülsta Memoria consta de diez hojas es» 

oritas por una sola cara*

líadrid, 31 do diciembre de 1929. 

P. A.
r ' -'.-x
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