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n le febricaciém e inertalacidn de cables proviestos de
uno o miAs ceneles de acelte bilen definidos, es preferible que
todas las operaciones del tratemiento sisledor sean realizadas
en la fébrica, donde las facilidades som mAyores, y expedir el
ceble con el acelte dentro al sitio donde deba de ser instala-
doy Leto, como es natural, exige que los eutremos del cable
rean cerrados herméticamente perz impedir el escape del zceite
0 la entrada del aire, £ fin de impedir que 1ls expaneidén y con
traccidén del aceite dentro de la funde del cable, debides a c
cambios de la temperaturs exterior, afecten adversamente el ca
ble en Fu conjunto, es conveniente proveer a umo de los extre-
moe del ceble de un depdsito de aceite copn la provisidn nece-
sarie pera compensar los cambios de volumen del acelte dentro

del ceble mismo, L1l juntar wna seccidn de iales cables con

otra u otras secclones adyacentes, prerenta clertas serios
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dificultades debidas principelmente = la presencia de un cuer—

po de acelte relativamente grande dentro de cada seccidn

Le evidente que, a menos que e provean medios especiales, el
acelte se evacuara del cable ten pronto como dste sea abierto,
y 8l galir el acelte, el alre es susceptible de entrar, cuyo
alre tiene que fer expulrado completemente antes de que pueda
ser usado el cable y #damitido acelte nuevo,

i invento tiene por objeto pfoveer un medio o disposicién
pare juntar secclones de cahle llenas de aceite sin sacer el
acelte de las mismas, excepto una cantidad insignificante em
los extremos, en uno de los casos, O admitir aire en ellos,

en el otro, il invento comprende ademds un sistema O procedi =
miento de instalar y empalmar tales secclones de cable,

Para el estudio de lo qué creo fer nuevo y de mi inven-—
cidn, me remito a la descripcidn que se acompaha y a los pun-
togs de las adjuntes reivindicacionee,

tn el dihujo adjunto, que ilustra un ejemplo de mi in-
vento,

La fige 1 er uns vista dlagramdtica de um cable con los
extremos que se han de empalmar en una hoca,

Ta fig, & en wma secclidn lanbitudinél de wn& junta de ca-—-
hle,

La fig. % er una vieta de detalle que muestra uma junta
a medio formar,, y

Ta Pig., 4 es una vista de detalle de un trozo de un cahle

de alta tenridn de un folo conductor,

% indica los conductores de un cable de alta tensidn, los
suales vwn torcidos sobre un medril metdlico hueco arrollado
en esplral 6, Alrededor de los conductores va un cuerpo de
alslamiento adecuado 7, generalmente de papel impregnado en

acelte arrollado en formz apretada, Iuera del papel va una
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funde 3 hecha de plomo 6 de material equivalente, 9 indica una
boce dentro de 1la cual se proloncan los extremos opuestosde
doe secciones de cable, Cada seccibén va lendida en un conduc—
to0 de cualquier construccién dereads y va provista en un ex-—
tremo de un depdéeito adecuado 10 para compensar los camblos

de volumen del aceite dentro de la eeccidén de cable durantie el
treneito y en espera de ser instaladay Los depdeitos desempe-—
fan tambien wma funcidén engel método seguildo al empalmar,
Puede ser lo suficientemente pequefios para ser utilizados fo-
1o temporalmente o pueden ser lo bastante grandes para formmaxr
parte de la instalacién permenente, Una disposicidén convenien—
te para este fin es construirlos de tamato tal que puedan ser
montadoe dentro de le bobina en que el cable es arrollado pa~
ra eu embarque, Los depdsitos deberdn estlar provistos de un
medio que permita la expaneidn y la contraccién del acelte

ein causar dafo a las fundas o dar lugar a la formacidn de
vacior dentro del cable, Un medio aproplad® para este fin

conciste en un tenque herméticamente cerrado 10 dentro del cug

va ua o mde celdas cerradas 1l cuyas paredes son susceptibles
de dilatarse y contraerse respecto una de la otra con los
cenbios de volumen del aceite, Pueden contener un gas a pre-—
sién superior a la de la atmosfera, sl se desea, L1l depbésito
comunica por medio de un tubo con el interior de la funda, y
dentro del tubo, que debe rer, de preferencia, flexible, va
una vd tvula 12 por medio de la cual el paso del aceite hacia
y desde el depdsito puede rer regulado.

in la fi., 2 fe ha ilustrado una seccidén lon.itudinal de
me junta en la que © indica los conductores, 7 el alslamien—
to de papel, 13 y l4 las plezas del conector, que es de cone—
truccidn especial, 15 y 16 eron cintas alsladoras arrolladas

robre el conector y lam pilezas adymcentes del alslamiento de

conductor arrollado en la fdbrica, 17 indica el cuerpo del
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acelte que llena completemenie el nucleo del cable e impregna
el alslamiento de papel.;iArededor del ailslamiento de cinte va
una barrera cilindrica apropiada 13, que, a su vez, Va encerrse
da dentro de una caja de dos plezas 19, los exlremos de cuya
caja van herméticamente unidos a las fundas de cable, como
por medio de juntas soldadar, Las pilezas de la caja van solde~
das como en 204

L1l conector conesiste en dos piezas principeles, 0O miem—

bros un macho 1% y una hembra 14, como se ilustra en lar fig,

10 2 y %, Letudlando primeramente la pleza 1%, va provista de une
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prolongecién tubular 21 que va inserta dentro del cilindro

del cable, Con este fin, una parte del nucleo 6 es extirpada,
0 en algunos cagos puede ger empujada dentro del cable parsa
permitir el espacio necesario, Cooperando con la prolongacidén
para formar un encaje 2%, va la pleza 8%, la cual tiene nume-
rosros agujeritos pera reclbir soldadura para asegurar los con=
dguctores 5 dentro del encaje. lLn el cuerpo principal del co-eo-

nector va una vdlvule consistente en un tapén cénico R5 pro-—

visto de una abertura que coinclde con el cilindredo del
conector, Guando en poslcién como ee ilustra, ofrece un paso
libre para el aceite, Cuando se vuelve hasisa una posicidn 90°
de la anterior, el paro del aceite queda cerrado, La cabeza.de
le vdlivula es modelada adecuadamente para recibir una llave
de tuerca para hacerla girar, La parte del conector a la dere—
cha de la vdlvula tiene la forma de un tubo o manga 26, cuyo
didmetro interior o cilin@rado corresponde con la abertura
de la vdlvula, y el didfnetro externo con el didmetro intermo
del extremo adyacente del conector hembra 14, La manga va
también provigta de la aberiura radial 27 de tamafio suficlente
para asegurar su coincldencia con la abertura radial del segus

do cohe ctor; de modo que cualguler cantidad de aire apresado

entre vdlvulas puede ser expuleado, como se vera mas addlantes
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La pieza del conector hembre l4 es erencialmente de la misma

consrtruccidn que la otra, con la excepcidn de que la pieza tu-
bular de la izquierda 23 es lo bastante grande para recibir el
tubo o fenga 26 del conector macho y va provista tambien de
numerogsos acujeros radiales 292 a trdvée de los cuales puede
fluir la soldadura caliente para hacer una buena junite meca-
nilca y eléctrica, Va también provista de un agujerito radial
que coincide con el agujero o abertura interior 27 para per-—
mitir la evacuacidn del aire apresado y que, en la junta aca=
bada va cerrado por medio de un tapén roscado 70, La vilvula
%l de eests parte del conector es de la misma construccidn que
la vdlvula 25 y puede rer ablerta y cerrada independientemente
de déeta, Una vez montadas como re ve en las fig 2 lar dos ple-
zae del conector estdn en relacién teleecépica .

Suponlendo que se derée unir dos secciones de cable que
se encuentran debidamente instaladas en los conductores, el
procedimiento, refiriendomor a la reccldén de la izquierda pri-
mero, es el sigulente: La vdlvual 12 es cerrada para revelar
a la reccién del cable de la preridén debida al depdeito 10
L1 extremo del cable en la boca es doblado hacia arriba, como
rfe ve en la fig, 1, en cantida ruficiente para formar uns tram
pa de aceite a fin de que el aire nd pueds penetrar del nu-
cleo del cable, Ll extremo de la funda del cable y una parte
del aislemiento es entonces coritado y una pequefa cantidad de
aceite retirada del nucleo & fin de que no entorpezca el £0l-—
dado o el rezumado de la pieza del conector 1%, La pleza del
conector es entoncesgmontade en su citio eobre el extremo del
conductor y soldada, Para expulsar gualquier cantidpd de aire
o0 de gae que haya sido apresrzdo en la parte vuelta hacia arri-
ba del cable, dbrese la vdlvula 12 colocada al otro extremo de
l1a seccidn y el depdsito recheza acelte a través del cable y D

1o evacudg, y cualquier centidad de aire apresado por el extre
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mo del coneotor, despuds de lo cual se cierra la vdlvula 25,
tntonces se coloca la otra pieza del conector en forma eimi-
lar, y una vez que su reccién de cable asociada ha srido debi-
damente liberada del aire apresado abriendo la vdlvula 12 de
su depbsito, la vdlvula del conectador %1 es cerrada,

Despuée de montados y soldados debildamente los conectores
en los extremos del cahle, las plezAs del conector son pues—
tas en alineecidn y las piezas colocadas en forma telescdédpica
0 arenladas, como re ve en la fig, £, despuds de los cual son
goldadas, Lunque estos cables son pesados y relativamente tie—
£0®, son colocados en la hoca de forma tal que el movimiento
necesario en direccidn de ru extremo, de una parte del acopla—~
miento con reepecto a la oira puede hacerse fédcilmente, |

Por la dercripcién anterior se verd cémo el aire apresage
ee expulrado de los dos exiremos de las secclones del cahle y
llenos de aceite, La operacidn sigueinte er expulsar el aire
aprerado de dentro del conector mismo, es decir, de la parte
entre las vdlvulas 25 y %1, Leto se realiza abriendo una u ote
de ertes vdlvulas en proporcidn adecuada, dejando que el acei-
te de una eeccién pare lentagente al espacio, Cualquier can-—
tidad de aceite en dicha abertura serd evacuado a través de
los agujeros radialer colncidentes, Despuéds que el aceite em—
pleza a fluir del agujero, el tapdn %7 es atornillado en su
siltio, Una vez expulsado todo el aire del sisteme y estable-
cida la debida relacifn de las plezae, se abrdn ambhas vdlvulas
25 y %1 , Despude de ertablecido el circuito del aceite, y
que exiete una presidn en el aceite ligeramente superior 4
la de la zfmoefera, debida al dcpésito de aceite, las vdlvules
pueden ser cerradas en su poricidm como por medio de un poco
de roldadura en fu parte sruperior, L1 empalmador procede en-
tonces a practicar la junta en cualquler forma adecuada, (OmoO

ce muertra el aislsmiento arrollado en la fdbrica es retirado
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para formar esfcalones, y desrpuds de caonecltor y el ailslamiento
adyccentes es cubierto con cinte o cintas y cualculer otro
medio protector cue se estime por conveniente, Cusndo re estd
realizando erto, la absorcidn de acelte a través del alrlamiern
to desplaza cualguler cantidsd de aire zpresado en el airla-—
miento mismo, Una vez debidamente terminada la junta, las pile—
zas de la caja ron puestas en su sitio y soldadas una con ot
en el centro y en sus extremos a las fundas del cabhle, lnton.=-
ces se estahlece un vacio dentro de la caje para extirpar
cualquier centided de aire sprescda, tras de lo cual la caja
es llenada de acelte,

tn caro de entorpercimiento en una seccidn o por cualguie
otra razén, las cubilertas de la junta pueden rer retiradas y,
cerrendo las vdlvulas del conecﬁor, puede cortarse o alslar-—
re el aceite de una seccidén de cable del de la otra, Leto per
nite gque pueda vaclerse una seccidn de su acelte, por medio
del vacfd o de otra forma, y sruminisirare nuevo acelte rin
afectar a la otra seccidn, o pueda retirarse una seccidn de
cable y substituirrele otra nueva llena de aceite, y ésto sin
pdrdida de acelte y, 1o que es de 1la mayor importeancia, im—
pildidndore la admisidn de aire a la secclén averiada, Puede
conectarre una seccién vieja a una nueva, sl re derea, sigulen
do el método dercrito,
m .1 procedimiento es el mismo, seccidn por recclén, a me—
dida que el cable er tendido, por rer los tubos de los depo-—
sitos 10 de tal caracter, y estar colocados de tal forma, que
no entorpecen las oper&clones de emplame, Ln algunos casos
es preferible tender todas las recciones de cable y entonces
realizar las opereaciones de empalme,

Los deporitos son del tipo llamado 'de presidn", y rfan ,
de preferencia, colocados bajo tierra, pero puedo aemplear de=
péritor elevados y depender de la gravedad para que fuerce el

sceite a travds del cable, o emplear una combinacién de ambos



slendo indiferente el manenticl de eceite alimentedo mintras
gea capaz de llenar las funciones descritas,
’ ln lugar de depender de que el flujo de ascelite evacue el
'/ /0 ailre que Phede haber £id0 apresado en las plezae del cable
5 durente les operacliones ue widn, puedo utilizar cualquiler o
otro medio apropiado o método, para extraer el aire, como, por
e jemplo, por medio del usro del vaclo de cualquier de las for-

mas bien conocildae,

10 Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que rean objeto de esta Patente de Invencidén, en Lspafia,
ron lor rigulentes:

12 Un cable coneistente en secciones, cada una de las
cualesr tlene un conductor hueco aisrlzdo que es llenado de

15 airlamiento fluldo, un conector pera unir eléctiricamente las
ereccioner, conesirtente en miembros huecos telescédpicos, y
una cublerta o funda impermeable para lasseccidnesy el conec—
tor, en combi.acidén con medios de vdlvula asociados con el co-
nector para cortar el flujo de fluido de unz seccidn prepars~

&0 torio al empalmsdo,

29- Un cable consirtente en secciones, cada una de las
cuales tiene un condudr hueco aislado que es llenado de flui-
do aislador, un conector para unir electricamente las reccio—

nes, conrirtente en miembros huecosr telescdplcos, y en una cu=

au]
ot

bilerte o funda impermeable para las secclones y el conector,
en combinacidn con un medio de mentener una presidn sobre

dicho fluido, en las secclones, y medios de vdAlvula asociados
con el conector, pera cortar el flujo del fluldo de una reem

‘ccidn,

0 39— Un cable consisbtente en secclones, cade una de las
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cualer tiene un conductor hueco zislado que es llenadode

f£1luido airlador, un conector dividido pera unir eldctricamete
las secclones, una cubierte. o funda impermeable persa lar sec—
cloner y el conector, y medios de vdlvula asociados con la par
te del canector de cada seccidén para cortar el flujo del fluk
do de la misme,
4° Un ceble consimstente en secclones, cada una de lar
cuales tiene un conductor hueco aislado que es llenado de fluil
do airlaedor, y tambidn un conector hueco para unir eléctrice—
mente las recclones a través del cual el fluido puede fluir
normal y libremente, una cubierts o funda impermeable para
lae secciones y conectores, y un tepén-védlvula que atraviesra
cada conector, pera cortar el flujo del fluido de su reccibn
aroclada,
59~ Un cable consistente en conductores huecos aislados
que se llenan de fluido aislador y =on encerrados en cubler— ’
tar o fundas impermesbles, en combinacién con un conector
hueco de dos plezas pera unir eléctricamente lags seccionef,
cada unae de cuyas plezas es provista de un enceaje pera recl-
hir un extremo de conductor, un miembro en uns pleza que en-—
caja en la otra pleza del emcaje, una vdlvula para regular
el flujo del fluido hacia y de le seccidén a que esr conectada
y una caja para el conector que es roldada & lar Tundaf.
69~ Lomo artfculo de febricacién, un coneclor para ce-—
bles llenos de fluido consistente endos plezar principales
cada una de las cuales tdene wma parte tubular adaptade para
entrar en el cilindrado de un céble hueco y ser asegurado 2
&1, una sregunda perte hueca dispuesta perasecentrar en forma
telercopica en umk. parte del otro conector, y uma vdlvula por
medio de la cusl el peso a travéds del conector pueda rer abiler

to y cerrado,

mo~ Gomo artfculo de fabricacidn, 'm conector para ce~
N ovespos
bler llenos de acelte, consirtente en un par de/ huecor, cada
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uno de los cuasles tiene mme perte tubuler adaptada para entra
en el cilindrado de un cable hueco, una gegunda parte concér
trica con la primera, para formar con ella un encaje para
Yecibir un extremo de cable, una prolangacién tubular que

ence ja en forma telescdplica con wna prolon.acién del otro
cuerpo, en cuyas prolonaclones hay agujeros coincidentes, wma
vdlvula en cada wno de los cuerpos pera regular el flujo ddl
fluido a travéds de ellos, y un medio de cerrar dichos aguje-
ros,

39~ L1 siftema 6 método de empelmar seccilones de cable
llenas de fluldo aisladorqque consiste en curvar los extre—
mos de las seccilones hacia arriba pare formar trampas de flui~-
do, Jjuntar las piezas de un conector hueco a lor extremos ad—
yacentes de conductor, suwninistrar fluldo & presldn para eve-
cuar cusleuier cantidad de aire apresada por las Diezar del
canector, cortar el flujo del fluldo de las plezas del conec—
tor, unir las plezasr del conector y esteblecer un paro libre
de una reccidén a otra,

90— 11 sistema de unir secciones de acelle de un cable
cuyos extremor estdn cerrados hermdticamente, que coneiete en
conecter un depéeito a presién controlado por una vdlvula a
un extremo de osds reccién, curvar hacia arriba lor extremos
opuestor de las secciones pera formar trampas de aceite, co-
nectar una pieza de conector huesco a cadae wno de los extremos
opuertos mencionados, admitir fluido procedente de los de pb-
s itor pera expulrar cualquler cantidad de aire fuera de lar
plezas de lar secclioner y del conector, cerrar lof pesofs a
travéds de lars plezas del conector pere detemer el flujo de
aceite de ellas, unir las plezas del conector, expulsar el
aire aprerado fuera de® cuerpo del comector, y establecer

un peso libre para el acelte de una reccidn a la otra,
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30°= "ip joras en cablee llenos de aceite con sus médios
pera unirlos", todo tal y conforme se describe en ls presem-
te memoria y & titulo de ejemplo me representie en el adjunte
dibujo.
worr, 31 DIC. 1929
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