
H* 2/509. Dk. 45.212. * 1 6 2 6 f CLASE 62%

311

MEMORIA. DESCRIPTIVA

para  s o l i c i t a r  Patente de Invención en España

por

"M ejoras en cab les llen o s  de ace ite  con sus me 

dios para  u n ir lo s "

a nombre" de

Sociedad Ib é r ic a  de Construcciones E lé c tr ic a s  

dom iciliada  en 

M A D R I D

En la fabricación e instalación de cables provistos de 

uno o más canales de aceite bien definidos, es preferib le  que 

todas las operaciones del tratamiento aislador sean realizadas 

en la fábrica, donde las facilidades pora nayores, y expedir e l  

cable con e l  aceite dentro a l s i t io  donde deba de ser instala­

do, Esto, como es natural, exige que los entremos del cable 

sean cerrados bermáticamente para impedir e l  escape del aceite 

o la entrada del a ire . A f in  de impedir que la expansión y con 

tracción del aceite  dentro de la  funda del cable, debidas a c 

cambios de la  temperatura exterior, afecten adversamente e l  ca 

b le  en su conjunto, es conveniente proveer a uno de los extre­

mos del cable de un depósito de aceite  cop la provisión nece­

saria para compensar los cambios de volumen del aceite dentro 

del cable mismo. El juntar ■una sección de tales cables con

otra u Otras secciones adyacentes, presenta ciertas serias
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dificu ltades debidas principalmente a la presencia de un cuer­

po de aceite relativamente grande dentro de cada sección * 

le  evidente que, a menos que se provean medios especiales, e l 

ace ite  se evacuara del cable tan pronto como éste sea abierto, 

y a l s a lir  e l  ace ite , e l a ire es susceptible de entrar, cuyo 

a ire  tiene que ser expulsado completamente antes de que pueda 

ser usado e l  cable y üulmitido aceite nuevo, 

bü invento tiene por objeto proveer un medio o disposición 

para juntar secciones de cable llenas de aceite sin sacar e l 

ace ite  de las mismas, excepto una- cantidad insignificante en 

los extremos, en -uno de los casos, o admitir a ire en e llo s , 

en e l otro. Mi invento comprende además un sistema o procedí "t 

miento de insta lar y empalmar tales secciones de cable.

Para e l estudio de lo  que creo ser nuevo y de mi inven­

ción, me remito a la  descripción que se acompaña y a los pun­

tos de las adjuntas reivindicaciones,

Ln e l dibujo adjunto, que ilu stra  un ejemplo de mi in­

vento,

La f i g ,  1 es una. v ista  diagramática de un cable con los 

extremos que se ban de empalmar en una boca.

La f i g ,  2 es. -una sección longitudinal de una junta de ca­

b le .

La f i g ,  3 es una v is ta  de detalle que muestra una junta 

a medio formar., y

La f i g .  4 es una v is ta  de deta lle  de un trozo de un cable

^e a lt a  tensión  de un so lo  conductor,

3 in d ica  lo s  conductores de un cab le  de a lt a  tensión , los  

«u a le s  ven to rc idos  sobre un m adril m etálico tueco a r ro lla d o  

en e s p ir a l  6, A lrededor de los conductores va un cuerpo de 

3GX> a is lam iento  ade'cnado 7, generalmente de papel impregnado en 

ace ite  a r ro lla d o  en forma ap retada , Fuera d e l papel va una f
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runda a h.ech.a de plomo ó de material equivalente* 9 indica una 

"boca dentro de la cual se prolongan loe extremo? o pues toe de 

do? seccione? de cable, cada sección va tendida en un conduc­

to de cualquier construcción deseada y va provista en un ex­

tremo de un depósito adecuado 10 para compensar los cambios 

¿jq volümen del aceite dentro de la sección de cable durante e l 

transito y en es peía de ser instalada, Los depósitos desempe­

ñan también una función en^el método seguido a l empalmar. 

Puede ser lo  suficientemente pequeños para ser utilizados ¡So­

lo  temporalmente o pueden ser lo  bastante grandes para formar 

parte de la instalación permanente* Una disposición convenien­

te para este f in  es construirlos de tamaño ta l que puedan ser 

montados dentro de la bobina en que e l cable es arrollado pa­

ra su embarque* Los depósitos deberán estar provistos de un 

medio que permita la expansión y la contracción del aceite 

sin causar daño a las fundas o dar lugar a la  formación de 

vacio? dentro del cable. Un medio apropiad^ para este f in  

consiste en un tanque herméticamente cerrado 10 dentro del cue$l

va una o más celdas cerradas 11 cuyas paredes son susceptibles 

de d ilatarse y contraerse respecto una de la otra con los 

cambios de volumen del ace ite . Pueden contener un gas a pre­

sión superior a la  de la atmosfera,’ s i se desea, h l depósito 

comunica por medio de un tubo con e l  in ter io r  de la funda, y 

dentró del tubo, que debe ser, de preferencia, f le x ib le , va 

vuaa válvula 12 por medio de la cual e l paso del aceite hacia 

y desde e l depósito puede ser regulado,

Ln la f i g .  2 se ha ilustrado una sección longitudinal de 

una junta en la que 5 indica los conductores, 7 e l aislamien­

to de papel, 15 y 14 las piezas del caneetor, que es de cons­

trucción especial, IB y 16 son cintas aisladoras arrolladas 

sobi« e l  conector y las piezas adyacentes del aislamiento de

conductor arrollado en la fábrica. 17 indica e l cuerpo del



4 3 28f

w*

í  i

aceite que llena completamente e l  núcleo del cata© e impregna 

e l  aislamiento de papel .Alrededor del aislamiento de cinta va 

una barrera c ilin d rica  apropiada 13, que, a su vez, va encerra­

da dentro de una caja de dos piezas 19, los extremos de cuya 

5 caja van herméticamente unidos a las fundas de cable, como

por medio de juntas soldadas* Las piezas de la caja van solda­

das como en 20*

L1 conector consiste en dos piezas principales, o miem­

bros un macho 1? y una hembra 14, como se ilustra en las f i g .  

10 2 y 5, Estudiando primeramente la pieza 1?, va provista de tina 

prolongación tubular 21 que va inserta dentro del cilindro 

del cable. Con este f in ,  tina parte del núcleo 6 es extirpada, 

o en algunos casos puede ser empujada dentro del cable para 

perm itir e l  espacio necesario* cooperando con la  prolongación 

15 para formar un encaje 22, va la pieza 8?, la cual tiene nume­

rosos agujeritos para rec ib ir  soldadura para asegurar los con­

ductores 5 dentro del encaje. Ln e l  cuerpo principal del co-eo- 

nector va una válvula consistente en un tapón cónioo 25 pro­

v isto  de una abertura que coincide con e l cilindrado del 

20 conec.tor. cuando en posición como se ilu s tra , ofrece un paso 

lib re  para e l  a ce ite , cuando se vuelve hasta una posición 90° 

de la anterior, e l  paso del aceite queda cerrado. La cabezaw.de 

la válvula es modelada adecuadamente para rec ib ir  una llave 

25 de tuerca para hacerla g ira r . La parte del conector a la dere­

cha de la válvula tiene la forma de un tubo o manga 26, cuyo 

diámetro in ter io r  o ciliruürado corresponde con la abertura 

de la válvu la, y e l  diámetro externo con e l  diámetro interno 

del extremo adyacente del conector hembra 14. La manga va 

50 también provista de la  abertura radial 27 de tamaño suficiente 

para asegurar su coincidencia con la abertura rad ia l del segu» 

do cohector; de modo que cualquier cantidad de aire apresado

entre válvulas puede ser expulsado, como se vera mas adélantel
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La pieza del conector Hembra 14 es esencialmente de la misma 

construcción que la  otra, con la excepción de que la pieza tu­

bular de la izquierda 2d es lo bastante grande para rec ib ir  e l 

tubo o ifianga 26 del conectar macho y va provista también de 

numerosos agujeros radiales 29 a trávés de los cuales puede 

f lu ir  la soldadura caliente para hacer una buena junta mecá­

nica y e léc trica * Va también provista de un agujerito radial 

que coincide con e l agujero o abertura in ter io r  27 para per­

m itir la evacuación del aire apresado y que, en la junta aca­

bada va cerrado por medio de un tapón roscado 70. La válvula 

51 de esta parte del conector es de la misma construcción que 

la  válvula 25 y puede ser abierta y cerrada independientemente 

de ésta. Una vez montadas como se ve en las f ig  2 las dos pie­

zas del conector están en relación telescópica .

Suponiendo que se desée unir dos secciones de cable que 

se encuentran debidamente instaladas en los conductores, e l 

procedimiento, refiriéndonos a la sección de la Izquierda p ri­

mero, es e l siguiente; La válvual 12 es cerrada para revelar 

a la sección del cable de la presión debida a l depósito 10 *

L1 extremo del cable en la boca es doblado Hacia arriba, como 

se ve en la f i g ,  1, en cantida suficiente para formar una tram­

pa de aceite a f in  de que e l  a ire  n6 pueda penetrar del nú­

cleo del cable. L1 extremo de la funda del cable y una parte 

del aislamiento es entonces cortado y una pequeña cantidad de 

aceite retirada del núcleo a fin  de que no entorpezca e l so l­

dado o e l  rezumado de la pieza del conector 15. La pieza del 

conector es entoncespmontada en su s it io  sobre e l  extremo del 

conductor y soldada. Para expulsar cualquier cantidad de aire 

o de gas que Haya sido apresado en la parte vuelta Hacia a rr i­

ba del cable, ábrese la válvula 12 colocada a l otro extremo de 

la  sección y e l  depósito recHa.za aceite a través del cacle y Sb 

lo  evacuá, y cualquier cantidad de a ire apresado por e l  extre-
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mo del coneotor, después de lo cual se cierra la válvula 25, 

Lntoncea pe coloca la otra pieza del conector en. fonos, simi— 

la r , y una vez que pu sección de cable apodada Ha Pido debi- 

& dámete liberada del a ire aprepado abriendo la válvula 12 de

5 su depósito, la válvula del conectador 51 es cerrada.

Después de montados y soldados debidamente lo s  conectores 

en lo s  extremos de l c ab le , la s  p iezas d e l conector son pues­

tas  en a lin eac ió n  y la s  p iezas colocadas en forma te lescóp ica  

o asentadas, como pe ve en la  f i g .  2 , después de lo s  cual san 

10 so ldadas . Aunque estos cab le s  son pesados y relativam ente t ie ­

so s , pon colocados en la  boca de forma t a l  que e l  movimiento 

n ecesario  en d irecc ión  de su extremo, de una parte d e l acopla­

miento con respecto  a l a  o tra  puede Hacerse fác ilm en te .

Por la  descripción anterior se verá cómo e l  a ire apresado 

15 es expulsado de los dos extremos de las secciones del cable y 

llenos de ace ite . La operación sigueinte es expulsar e l  a ire 

apresado de dentro del conector mismo, es decir, de la parte 

entre las válvulas 25 y 51. Lsto se rea liza  abriendo una u ota 

de estas válvulas en proporción adecuada, dejando que e l  acei- 

20 te de una sección pase lentamente a l espacio* Cualquier can­

tidad de aceite en dicHa abertura será evacuado a través de 

los agujeros radiales coincidentes. Después que e l aceite em­

pieza a f lu ir  del agujero, e l  tapón 27 es atornillado en su 

s i t io ,  una vez expulsado todo e l  aire del sistema y estabie- 

25 cida la  debida relación de las piezas, se abran ambas válvulas 

25 y 51 , Después de establecido e l  c ircu ito  del ace ite , y 

que existe una presión en e l  aceite ligeramente superior á 

la  de la  straosfera, debida a l depósito de ace ite , las válvulas 

pueden ser cerradas en su posición, como por medio de un poco 

50 de soldadura en su parte superior* L1 empalmador procede en­

tonces a practicar la junta en cualquier forma adecuada, como 

se muestra e l  aislamiento arrollado en la fábrica es retirado

ESPECIAL MOVIL
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para formar escalone?, y después de canector y e l aislamiento 

adyacentes es cubierto con cinta o cintas y cualquier otro 

medio protector que se estime por conveniente. Cuando se está 

realizando esto, la absorción de aceite a través del a islam ie» 

to  desplaza cualquier cantidad de aire apresado en e l  a is la ­

miento mismo. Una vez debidamente terminada la junta, las pie­

zas de la caja son puestas en su s it io  y soldadas una con otea 

en e l  centro y en sus extremos a las fundas del cable.* Lnton-— 

ces se establece un vacío dentro de la caja para extirpar 

cualquier cantidad de a ire  apresada, tras de lo cual la caja 

es llenada de aceite .

Un caso de entorperciraiento en una sección o por cualqui^ 

otra razón, las cubiertas de la junta pueden ser retiradas y, 

cerrando las válvulas del conector, puede cortarse o a is la r­

se e l  aceite de una sección de cable del de la otra. Lato per­

mite que pueda vaciarse una sección de su aceite, por medio 

del vacfó o de otra forma, y suministrase nuevo aceite sin 

afectar a la  otra sección, o pueda retirarse una sección de 

cable y substituírsele otra nueva llena de aceite , y ésto sin 

pérdida de aceite y, lo  que es de la mayor importancia, im­

pidiéndose la admisión de a ire a la sección averiada. Puede 

conectarse una sección v ie ja  a -una nueva, s i se desea, siguien 

do e l método descrito.

m 11 procedimiento es e l  mismo, sección por sección, a me­

dida que e l  cable es tendido, por ser los tubos de los depó­

s itos  10 de ta l carácter, y estar colocados de ta l forma, que 

no entorpecen las operaciones de emplame. In algunos casos 

es preferib le tender todas las secciones de cable y entonces 

rea liza r las operaciones de empalme.

Los depósitos son del tipo llamado "de presión", y son , 

de preferencia, colocados bajo tie rra , pero puedo emplear de­

pósitos elevados y depender de la gravedad para que fuerce e l 

aceite a través del cable, o emplear una combinación de ambos
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siendo indiferente e l  manan ti? 1 de aceite alimentado raintras 

sea capaz de llenar las funciones descritas,

luí lugar de depender de que e l  f lu jo  de aceite evacúe e l 

a ire  que P:\eda Haber sido apresado en las piezas del cable 

durante las operaciones ae unión, puedo u t iliz a r  cualquier o 

otro medio apropiado o método, para extraer e l  a ire , como, por 

ejemplo, por medio del uso del vacio de cualquier de las fo r ­

mas bien conocidas.

TT

10 Los puntos de invención propia y nueva que se presentan

para que sean objeto de esta Patente de Invención, en Lspaña, 

son los siguientes:

Ia Un. cable consistente en secciones, cada una de las 

cuales tiene un conductor Hueco aislado que es llenado de 

15 aislamiento flu ido , un conector para unir eléctricamente las 

secciones, consistente en miembros Huecos telescópicos, y 

una cubierta o funda impermeable para lassecciónesy e l coneo- 

to r, en combi. ación con medios de válvula asociados con e l  co­

nector para cortar e l f lu jo  de flu ido  de una sección prepara- 

20 to rio  a l empalmado,

2o— Un cable consistente en secciones, cada una de las 

cuales tiene un conductor Hueco aislado que es llenado de f lu i­

do aislador, un conector para unir eléctricamente las seccio­

nes, consistente en miembros Huecos telescópicos, y en una cu- 

25 b ierta  o funda impermeable para las secciones y e l  conector, 

en combinación con un medio de mantener una presión sobre 

dicHo flu id o , en las secciones, y medios de válvula asociados 

con e l  conector, pera cortar e l  f lu jo  del flu ido de una se«|» 

cción.

50 !?°- Un cab le  consistente  en secciones, cada una de la s
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cualep tiene un conductor Trueco a i Piado que ep llenadode 

flu ido  aislador, un conector dividido para unir eléc tr ie  arañe te 

lap secciones, una cubierta o funda impermeable para lap sec- 

cionep y e l  conector, y raediop de válvula apociadop con la  par 

te  del conector de cada sección para cortar e l  f lu jo  del f lu i ­

do de la  mi Pina ,

4o Un cable canPiPtente en secciones, cada una de lap 

cuales tiene un conductor Trueco aislado que ep llenado de fluLi 

do aislador, y también un conector Trueco para unir e léc tr ica ­

mente las seccione® a través del cual e l  flu ido puede f lu ir  

normal y libremente, una cubierta o funda impermeable para 

las secciones y conectores, y un tapón-válvula que atraviesa 

cada conector, para cortar e l  f lu jo  del flu ido de su sección 

asociada,

5o-  Un cable coneiptente en conductores Truecos aiPladoP 

que se llenan de flu ido aislador y pon encerrados en cubier­

tas o fundas impermeables, en combinación con un conector 

Trueco de dos piezas para unir eléctricamente las secciones, 

cada una de cuyas piezas es provista de un encaje para re c i­

b ir  un extremo de conductor, un miembro en una pieza que en­

caja en la otra pieza del encaje, una válvula para regular 

e l  f lu jo  del flu ido hacia y de la sección a que ep conectada 

y una caja para e l  conector que ep soldada a las fundas *

6o-  como artícu lo de fabricación, un conector para ca­

b les llenos de flu ido  consistente en£os piezas principales 

cada una de las cuales tiene una parte tubular adaptada para 

entrar en e l  cilindrado de un cable hueco y ser asegurado a 

é l ,  una segunda parte hueca dispuesta par as-entrar en forma 

telescópica en ur» parte del otro conector, y una válvula por 

medio de la cual e l  papo a través del conector pueda ser abier­

to y cerrado,
7 ®_ gomo articu lo  de fabricación, un conector para ca—oueypos

bles llenos de ace ite , consistente en un par d©Yhü»cOB, cada
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uno de los cuales tiene une. parte tubular adaptada para entra 

en e l  cilindrado de un cable hueco, una segunda parte concén­

tr ica  con la  primera, para formar con e lla  un encaje para 

T ec ib ir  un extremo de cable, una prolongación tubular que 

encaja en forma telescópica con una prolongación del otro 

cuerpo, en cuyas prolongaciones hay agujeros coincidentes, una 

válvula en cada uno de los cuerpos para regular e l  f lu jo  dél 

flu ido a través de e llo s , y un medio de cerrar dichos aguje­

ros,

3o-  L1 sistema ó raétodó de empalmar secciones de cable 

llenas de flu ido  aislador que consiste en curvar los extre­

mos de las secciones hacia arriba para formar trampas de f lu i­

do, juntar las p ie 2as de un conector hueco a los extremos ad­

yacentes de conductor, suministrar flu ido a presión para eva­

cuar cualquier cantidad de aire apresada por las piezas del 

conector, cortar e l f lu jo  del flu ido de las piezas del conec­

ta r, unir las piezas del conector y establecer un paso lib re

de una sección a otra.,

9o-  L1 sistema de unir secciones de aceite de un cable 

cuyos extremos están cerrados herméticamente, que consiste en 

conector un depósito a presión controlado por 'una válvula a 

un extremo de oada. sección, curvar hacia arriba los extremos 

opuestos de las secciones para formar trampas de ace ite , co­

nectar una pieza de conector huec_o a cada uno de los extremos 

opuestos mencionados, admitir flu ido  procedente de los depó­

s itos  para expulsar cualquier cantidad de a ire fuera de las 

piezas de las secciones y del conector, cerrar los pasos a 

través de las piezas del conector para detener e l f lu jo  de 

aceite de e lla s , unir las piezas del conector, expulsar e l  

a ire  apresado fuera de9t cuerpo del conector, y establecer 

un paso lib re  para e l aceite de una sección a la otra.
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l0 °— "Lie joras en cables lleno b de aceite con p u b  mOdios 

para unir loe", todo ta l y conforme se describe en la presea- 

te memoria y a titu lo de ejemplo se representa en e l adjunto 

dibujo*

MADTOD, 31 DIC. 1929
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