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Memoria descriptiva gque se acompafia & la solicitud de Paten—
te de inveneidén por VEINTE afios a favor ¢ Bdrnhard Knwup
f e r , Ingeniero, residente en Bochum (Alemania}, por "UNA VALVU-
LA DE ASTENTO OBLICUO", presentada en el Ministerio de Economia
Nacional,

En las vAlvulas conocidas de asiento oblicuo, como se utili-
san por ejemplo para cerrar el paso de liquidos, vapores o gases
en una tuberia fecta, por la posicidn oblicua de la vdlvula
respecto a esta tuberia, hay necesidad de dar forma de arco por
lo menos a una de las dos tudbuladuras de empalme de la vélwvula si
se quiere obtener una seeccién transversal ciroular del cuerpo de
la vAkvule también dirigida oblicusmente. Ademas de la construc—
cién complicada debide a esto, se puede también observar el incon—
veniente de estas védlvulas de asiento oblicuo; consistente en que
las mismas no permiten al medio un paso rectilineo.

Si se prescinde de esta conformacién arqueada de la twmbuladu-
ra de empalme y se utiliza una caja cortada simplemente en direc-
cién oblicua con paso eliptico, entonces, si no se quiere utilizar
también un cuerpo eliptico de cierre, se obtiene un platillo de
védlvula de dismetro desmesuradamente grande, pues dicho dametro
debe, naguralmente, corregponder por 1o menos al diametro miximo
de la elipse y de aqui se dekiyea naturalmente también la necesidad

de hacer e dimensiones correspondientemente mayores la caja de
la vélvula.
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Estos inconvenientes se evitan for la vdlvula de asiento
oblicuo segin el invento gracias a gue la tuduladurs de empalme
por el lado del asiento de la vélvula se transforma hacia este a-
siento en una seccidén elfiptica y en esta secc#én se corta por el
Plamo del asiento de la vdlvula en una secoién circular. De esta
forma o1 difmetro del circulo de junta se reduce al tamafio minimo

posible. En conformidad con esto, frente a la caja de vdlvula coxmc
cida, ocortada oblicuamente y con paso eliptico, siendo igual el
ancho de la junta, se hace mayor la presién especifica de compre-
8idn del platillo de la vdlwula, en la vflvula segin el invento,
Yy, por tanto, mas favorable, mientras gue por otro lado la presidn
del medio transportado sodbre el platillo de la vélvula es menor,
¥, por tanto, también mas favorable por efeotc del menor didmetro.

Paras muchos oasos ‘no deberf recomendar una forma de ejecu-

0ién de la vlwvulia, en la que la construccién elfptica de su ocaja
se realice de tal suerte en el punto del asiento oblicuo que la
secoién de paso sea igual a la secoidén interior redonda de la brie
da de empalme, aungue esta igualdad de las seccionss no es una cons
di0ién indispensadle del invento, y las indicadas ventajas se ob—
tienen en grado correspondiente aun cuando, por ejemplo, la sec-—
oién elfptica se escoja mas peguefia gue la de la tuberia qus se
ha de empalmar,

Otra forma de ejecuciénoonsiste en qus la seceién elfptica
s8¢ escoja de manera gque el eje mayor de la elipse sea igual al
didmetro de la tubuladura de empalme, de manera que también la
secoidn elfptice sea menor que la seocién redonda de la brida de er
empalme al tubo. Naturalmente que también puede escogerse otra
seocién elfptica, pero es oconveniente tener cuidado de gue la vena
central de ligquido ocorra aproximadsmente en linea recta.

En el didujo adjunto se ilustra la forma de ejecucidén del
invento, en la que la conformacién elfptioa de la caja de la vél-
vula en el punto del esiento oblicuo es igual a la seccidén inte—
rior redonda de la brida de empflme.

La figura 1, repruorita una seccién vertioal de la caja de
la vflvula,
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La figura 2, una seccién por la 1linea A - B de la figura 1.

La figura 3 represecnta una vista de frente de la parte infe-
fior de la ocaja, vista en la direccién C-D.

La tubuladura de empalme a que en la brida b posee una sec—
cién transversal circular, se transforma hacia el centro de la vil-
vula en una secoién ¢ elfptica de igual cabida, la cusl se corta por
el plano 4 del asiento 4 ' de la védlvula en un circulo e . Para ob-
tener la secoidén elfiptioca en la forma de ejecucién ilustrada del
Snvento, solo la mitad superior a ' de la tubu—ladura a se abate
exoepcionalmente hacia el centro de la vdlvula en el grado corres—
pondiente, sin que se curve la mitad inferior a 2 del tubo. Esta
circunstancia en la disposicién vertical ilustrada de la valvula
0 de su husillo b es de importancia a causa de gque debe evitarse
la formacién de espacios muertos y garantisar siempre mn vaciado

completo del tubo,

Se reivindica ocomo nuevo y de propia invencidn:
l2,- Una vdlvula de asiento obliouo, caracteri#ada porque
la tubuladura de empalme del lado del asiento de la védlvula se
transforma hacia el asiento de esta en una seccidn eliptica (¢) y
en esta seccién (c) se corta en una seccidén circular (e) por el pla-
no del asiento de la valvula,
22,- Una vélvula de asiento oblicuo, segdin Mo reivindicado
en el punto 1, caracterizada porque la conformacién el{ptica de la
caja de la vdlvula se efectua de tal suerte en el punto de asiento
oblicuo gque la seccion de paso (¢) es igual a la seccién interior
redonds de la brida de empalme (db).
32,- Una vdlwvula de asiento oblicuo, segin lo reivindicado
en el punto 1, caracterisada porque el eje mayor de la elipse se
escoge igual al didmetro del tubo.
42,- Una vdlwula de asiento oblicuo, segin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizada porque la transformecién de la seccién re—

donda de la caja de la vélvula en una secoién eliptica se efectua
de manera que la vena central de liquido corra aproximadamente en
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