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Mt URLIA DESCRIPTIVA
gue S& aCowpaid
a la solicitud de
uca PATENTE DiE INYRODUCCION, por cinco ano0os en mspaha
a favor
del Seiior Hippolyte, Domirique René GALLLARD, residente
en 180 Rue de Boutillerie, AlIkNS, (somme) ¥Francia.
por
"PROCEDIMIENTO PAR.: LA rABRICACIOLD ¥ UNA NULVA PLACA ES~
ﬁALTADA".

El esmalte sobre hoJalatas es segurauente el gque
mejor resiste a las intemperies y el gque couserva durante
el wayor tiewpo posible sus tintas frescas y liuwpias, pero
su gran fragi.idaa, su poca resisive.cia a los choyues no
permite gue s e ewpleen las hojalatles eswaltadas mas gue
en los sitios vigilados o protegidos, tales cowo por ejem—
plo, el interior de las estacionzes uc I'errocarriles, we-—

tropoiitanoc, etc.

- . ‘ N . - - ’ . N .
Ademas de este empleo liwitado los rotudios exn bojalla-

ta eswaltada deben colocarse a uwa cltura suiliciente para
evitar lo was gues ea sosible los cuogues por accideonie 0

por mals intencidrn. Pol ejewplo el eswalie uno gudria apli-
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carse sobre uua sefial de rerrocarril o un antepecho de
ventara o0 uz rétulc de seual de carretera, etc. evc.

ETfectivamerte las serales de ferrocarril se abren
bruscamente de wanera yue €l esmalte se destruirfa LUy ré-
pidawente y la ceiial quedaria izutilizable.

Los salicntes gue reciben conticuawe.te las pisadas
de los pasageros no podriar tawpoco resistir.

En cuanto al ewpieo ae la hojalata eswmaliada en la
confeccidr de u. rdtulo de sehal de carretera, queda ab-
solutawente excluido, puesto gque estos rétulos, abandonauos

sobre las carreteras estiu Wuy expuestos al bandalismo y

sirven como se ha podiwo couwprobar con irecuencia, de bland
COo a los rapaces y hasta & Llos cazadores gue vuelver de ca+
za con el morral vacic y que coa el despecho tiran su Ui-
tiwo cartucho sobre un cartel seual gus s e eacuentre a su
alcance.

Bn este caso las placas eswaltadas quedan irremedig-—
bleuente d estrozadas e irreparablewecste inutilizables.
La gran fragilidad de las places y rdétulos em nojalata es—
maltada emp.eados actualuente, Lrocede del gran espesor de
la capa que recubre la hojalats de e s.alte Yy que esta cons-
tituida por varias capas superuvuecs tas corresponuisndo cada
una a uno de los diilerentes colores que ilevan 1los rdtulos
de wanera que e¢ste revestiwieni.o de esw.alte ticue un espe-
sor tauato wayor cuanto mas elevado es el nuwerc de 1os co-
lores que se ewplean, y que la wayoria de e stos rdtulos tie
ne contrarizmente a lo que deberia £€r, uun espesor de e swalte
sSuperior ai espesor de la wiswa hojalata.

3

. . 7 EY . . -
La presecte invencio. tiene por objeto, a titulo d
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bproducto iamuustrial zuevo, us grocedimiento para ita iaprica-
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cion de una nueva placa de nojalata eswaltada, caracteri-

zado esencialwente por el hecho de gue ia superuvicie esumalita-

da estd dividida de tal wanera que yeruita en el caso de
choque viociento y golpes de martillo, balas de revolver,

golpes de piédras gruesas, etc., limitar la exte.sion de

la rotura del eswalte a uca supseriicie de unos wilimetros |cua

drados igual al wméximo de la supersicie de una de las divi-
siones de la tapa de esmalte reduciendo de esta wanera
los estragos causados por los chogues.

Bn los dibujos gue s e acowpanzn a la presente Memo-
ria Descriptiva:

la figura 1 es una vista en perspectiva gue muesiryg
una parte solamente de una placa de hojalata esmaltada.

la figura 2 a 4, son vistas explicativas del proce-
dimiento;.

la ligura 5 es una vista en perspectiva de ura ma-
quina para dividir la capa de esuwalte;

la figura 6 es un detalle;

la figura 7, es un corte longitudinal de una variag-
te de placa eswaltada, con superricies dividida.

As{ cowo queda representadz en la iigura 1, d el
dibujo adjunto, la placa eswaltada, objeto de la presecte
invencidn, s e caracteriza eseucialuerte por el hecho de
que el rétulo er hojalata 1, va recubierto de uza sola ¥
delgada capa de eswalte 2, y que este revestimiento esta
®ividido por toaos los wedios apropliados en un gran nume—
rode elementos adyacentes pero inaepewdientes, para per-
mitir en el caso ¢e cho ues violentos la liwitacidw de la
rotura ael eswalte a la superiicie total, o a una parte
solameate de la superricie de uno de los erementos yue

v

constituyen el revestimiento eswaltado.
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Br el ejewplo ilustrado estos eleiwentos adoptan
la forma de cuairados de uros milimetros de lado, se obtig-
nen por un trepado cruzado eun d18p031cién cowveniente que
ge erectua mecaunicauiente Como SE€ eXplicaré nas adelacte o
también a la wano en la capa de espamlte ante de la co-
chura.

- . 7 A . P . . .
Para la decgracion por mediod e dibujos sujetos a

cualesquiera ornaumertaciones o inscrigciones de color di-

ferente del color del fordo, el esmalte gue cocstituye es-
te fondo se aplica sobre toda la sugeriicie del rétulo,
trepéndose desvués de la wmanera ilustrada, por ejemplo en
la figura 1, o dividido de cualquiera otra wanera.

Sobre la superficie de este moao diviuida del es-
maltes e aplica como gueda representado en la rigura 2,
un patrén 3, en el cual la ornawertacidn o la inscripcién
va cortads y se quitan en el esmalte & e 1'cndo a traves de
los cortes del patrén, las porciones que d eben recibir co+
lores diferentes.

Luegos e procede a la cochura y de esta wmanera se 0bsi
tiene el rdtulo gue se muestra eun la iigura 3 y que tiene
un 1ocrdo esmaltade con superficies dividdas en la cual el
emplazamiento de la decoracién 0 de la inscrigcion gueda
formado por reserva.

Sobre las partes desnudas de la hojalata se aplica
esmalte 0 esmaltes de color diigesnted el color del fonrdo,

teniendo cuidado de guitar las rebabas por medio de un

patrén que recubre exactameante la diecoracidn o la inscrip4
cidn prpcediéhdose luego a un nue¥o ali_cawiesto de una
fecunda y dltima cochkura, figura 4.

Se comprende gue el procedimiento que se describe

anterioemente perwmite evitar la superposicién de los es-
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maltes y de obtener rétulos gque 1o estan siewpre, cualguie-

ra gques ea €4 nimero de los colores empleadus, recubiertos
de una sola placa de esualte de espesor reducido de 2410
a 3/10 de m/m por ejewplo y que estos rétulos ofrecen por
consiguiecte debido & este hecho una solidez mucho maycr
que los rétulos de hojalata eswaltada actualmente conoci-

dos.

Esta solidez aumeirta igualmente gomo gqueda explicas

do.anteriormerte por el s eccionauiento de ls superficie es
maltado, seccionauicato que adewds ofrece la posibilidad
de obtener efsctos art{sticos anélogos a los ae los mosail-
cos perwitienuo ademis el euwplec ue los rdtulos objeto de
la invencidr como revestimieatc de cualesguiera superficie
murales de paredes de wagoues, de muros de cuarto de baiio
como frisos, decoraciones de pisos, rétulos ae estableci-
miertc, etce.

Se comprende por otra parte tambien que a pesar ael
espesor excesivawente reducido de la cap- de eswalte que
el procedimiento de ia invencidn permita emplear ul nuWergy
cuaiquiera ie colores para los motivos decorativos y las
inscripciones singue el numero ae las cochuras pase ue wos

La divisidrde ls superficie eswaliads puede realizal
se ventajosaue:ute mecénimaehte por wedio del aparato gue
se representa en las figuras 5 y 6. Este aparato lleva
un bastidor 4, sobre el cuai van wontados rodillos hori-
zontales 5 y roiillos verticalies 6, entre Los cuales va
dispuesta uua barra trausversal 7, la cual provista sobre
toda su longitud de puntas 8, gue ulcha traviesa lieva
penetran en la capa de esmalte due recubre los rdtulos.

Desplazando estas ultiwas sobre los rodillos & y wanst

. S - i " P
teniériose uno 4e suc bordes er cortacto con 1os rodillos

L]
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6, se advierte gue las puntas 8, trazan en la capa ue &sS-
walte surcos paralelos al lado del rdtulo guiado por los
rodillos ¢, y guedando luego al platillo wantenidy de pla-
no sobre los ppodillos 5, ura vuelta de 80 grados para ha-
cerlo,pasar de nuevo bajo las puntas B, estas Ultimas tra-
zardn surcos en uua direccida pberpendicular a i0s de los
precederntewente trazados, de uacers gue el esmalte gue re-
cubre el rdtulo quedars dividido por uma cuadricuta regulal
tal como queda representado en ias riguras 1 a 4.

Las puntas 8 estdn pre.erentesente dispuecstas de
manera gque puedan .uastenerse elasticawente en countacto con
la hojalata y que puedan ceder iacilmente eu los puntos a
dorde esta Bhojalata tlenex asperezas.

Ex la forwa de - jecucidun representada, la vravie-
sa 7 queda para este Jin estabiecida bajo la rorma de una
caja en el interior de la cual va alojaia ura recawara de
aire 10 que se apoya sobre la cabeza de las purtas 8, con-
verientewente guiadas por el,soporte ll y gue atraviesa
ura hecdidura o agujero eun la caja 7.

La divisidn de la superiicie de esuwalte podria
realizarse por punteado depositando gota & gota el esialte
sobre la placa.

Dicna divisidr poarfa tawbien obtecerse por medio
de ua tabique puesto gque la nojalata presente tal cowmo
puede advertirse en la figura 7, gervadmras 12, eun dos ai-
recciones perpendiculares, y el esumwalite dispuesto sobre
toda la superiicie de la hojaiatm y raiucd & .acera gque se
gquite el exceso de esuwalte igulandoc de esta wadera el épi—
ce de las pervaduras con el plano de wmwestimiento en eswald

te.
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Las disposicipues descritas aunteriormessnte se dan CO-
mo gqueda bien entendido a titulo ae egewplo, pudiendo wo-
diricarse las iorwas, wmaterias y diwmewnsio..es de las partes
constructivas del aparato para alinear sin salir des espi-
ritu que rige .a presente inveacidr.

El rétulo para alinear podria por ejewplo estar wau-
tenidc fijo sobre el bastidor wmientras que la atraviesa
gque lleva las puntas po&r{a ir wontaua de tal wanera gue
pudiera desplazarse sobre aicuo rdtulo.

B O T4

En resumer la patente recaera sobre las revindiga-
giones siguieuntes:

1% ,_Procediuiento para la iabricacida de uua aueva
placa esmaliaua, gue coasiste:

a), Ya sea er quitar el eswaite que recubra la ho-
Jjalata por uc trepado apropiado eiectuado er la capa ae
eswalte antes ae la cochura;

b), U ec depositar eswalte a gotas sobre la hoja-
lata;

¢),0 bien en aoniicar el eswalie sobre uwna hojalsta
cor unervadauras y rascar el ecsuwalte de tal wanera que las

nervaduras se ewparejer con el esuaite.

- s . R . ’
2% .-Procedimiento para ia obtewciou de rotulos es-
maltados de superficie dividida por wotivoes de crnaweunta-—
. 7 . . . ) . <A , . . :
cion o imscripciocavs de color diierentea el color del icu-
do gue consiste en gue se& extiende el es.alite sobre toua

by 3 4 N A ey - ¥ YN A - ’-'-‘7‘

la superticie dei rotulo para iorwar el Jondo itrepandose
luege este revestiwienvo y yuitar.do despues de la aplica-

. 7 . < o . . .
cior de un patron, las partes que debar esiar coastitui-

das en colores diferertes, procedieunco luey,c & la cocaura
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del rétulo y aplicardo despues sobre las partes puestas
al ‘descubierto el eswalte o los eswaltes de color, guitan-
do las rebabas, trepando de nuevo y souwetiendo a una segun
da y ultima cochura.

3% .-Procediuieuto, segun revinuicacidn 1%, caracte-
rizado por el hecho de que la capa de esualte estd dividi-
da sobre toda la superficie de la placa.

4% ,_Procedimiento, segun reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque se utiliza uxna wiquina para tre-
par que lléva esencialme.:te un soporte destinade a recibir
los rétulos recubiertos de esmalte y a permitir su despla-
zamiento y su trepado y una traviesa prpvista de puntas
destiradas a peunetrar en la capa de eswalte para trepar
esta Ultima durante el desplazamiento de los rdtulos bajo
las dichas puntas, las cuales van montadas eldsticamente
para que puedan ceder en los purtcos donde los rétulos ewn
hojalata ofrecen asperezas o deformaciones estando dichas
puntas preferentemeunte wantenidas en coantacto con la hoja-
lata de los rotulos por medio de una cawara de aire ence-
rrada en el interior de la traviesa gue lleva las dicaas
purtas y contra la cual estas puntas towan apoyo por su
cabeza.

5- e=Por dltimo se reivindica, como objeto sobre el
que ha de recaer la Pafente de Iptroduccidn gue se solicio
ta, por
"PROCEDILIENTO PAFA T4 PABRICAU_IUN ws UNA NUsVA PLACA ES-
MALTADA"

deo countformwe gqueda descrito en la preinserta lemwo-

. - . . ’, .
ria que consta Ge ocho hojas escritas a maguina por uuna sSg-
'

la cara y dibujos que se acouwpanad.. i iy
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