MEMORIA DESCRIPTIVA QUE SE ACOMPANA
a la A

Solicitud de una patente de segunda adigidn a la patente

prineipal numero 85.070 concedida 7

a i
DON FORTUNATO FIRNANDEZ OVIBDO veciné de Santa Crugz de Te=
nerife (Banarias) e

4

por
PERFECCIONAMIENTOS EN £L OBJETO BE LA INDICADA PATENTE.

J

La presente solicitud se fefiere a perfecclonamientos
en el objeto de 1la patenta pyincipa l numero 85.070 obteni-
da por el mismo soliclitante & mas particularmente en los dis-
positivos de enhornar y deghornar descritos en 1la citada pa=-
tente y primera edicidn nuyiero 89.898.,

En las primeras memot las citadas se descrikben disposi-
tivos para enhornar y deshornar cuyo fu:cionamiento exijia
el concurso del obrero,én la proximidad de 1z cdmera de coc-
cién, y se obligaba arlas bande jas portadorus del pan a re-
correr circuitos que Xas enfriaban ¥ golpeaban produciendose
con ello un gasto y yn deterioro evitables. Otro defecto de
las patentes obtenidhs anteriormente era 1a posibilidad de un
prematuro desgaste de los sinfines interiores de la cdmara,
como consecuencia del roce con las barras sustentadoras de 1l
sopertes. Tedos estos inconvenientes se corrigen con el pre-
sente certificadoy

El nuevo dizbosit1VO para enhornar y deshornar permite
se verifiquer estas operaciones sin salir las bande jas de un
plano horizunta) evitandose gue los obreros trabajen a la
rroximidad del horno. Por lo qQue respecta aios otrog incon-
venlentes queddgn tambien corregldos coiu este certificado,co=-
mo se verd mas/adelante.

Los dispgsitivos y modificaciones que se reivindican en
esta patente fpon aplicables a cua lquiera de los circuitos an-
teriormente patentados v tambien a toda otra ¢lase de hornos
de bandejas Jocoméviles.

En esta/memoria nos referiremos solamente a su aplica-
cibén a un hofrno ds dos pisos.

Para wme
tos objeto
presentan 1L

La|figura l.- Representa una pieza mecdnica de in-
vencidén propia que de d nomina "Do-
bleexcentrica por ser uua excentrica
con dos centros, uno fijo ¥ otro mo-

vil, resmcto dc elly misma.

gura 2.- Es esta dobleexcentrica en disposicidn

activa montada s cbre sBlabones de ca-

dena "Brampton'.

La figura 3.« Demuestra la disposicidn neutral o pa=-
slva que es susceptible de adoptar la
la dobleexcentr ica.

La figura 4.- Representa otra forma Y corte suscep~
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tible de adoptar la dobleexcentrica.

La figura 5.~ Explica el juego de um dobleexcentri-
ca en las operaciones dc deshornado y ~5be
caiga de pan en las bandejas. ‘

La figura 6.- Demruestra el foncionamiernto de wuna doe-
bleexcen rica en lo2 operacidn d¢ enhor-
nar.

La figura 7.~ Aclara la sujecidn de los soportes de -0 =
1les barde jas en ¢l momento de scrles re=-
tirsdas o nucvamente instaladas las ban-
dojas. e

La figura 8.- Representa un trozo dc tela sin fin que
movida por las dobleexcentricas gé des= g5
hornar coloeca el pan crudo sob lus ban-
dejas.

La tigura 9.- Revela las caracteristicas de las ba-
rras y soportes sustentadofes de las
bandejas.

Lo flgura 10.«Es un corte d un horng de dos pidos
2l que se le ha adaptddo ¢l nuevo dise-
positivo de enhornay’ y deshornar y las
modificaciones de f£sta @adicién.

La figura ll.-Indica el sencillé montaJe de los prin- .75-

. cipales element del dispositivo de
enhornar v 4 shpornar,

L figura 12.- N8 un corte ansversal del horno re=
presentado ey la figura 10.

DOBLEEXCENTRICAS .~ Consisten of una plancha u hoja metali- -80-
ca de mas o mcnos grueso 7y foyma variable provista de dos
orificios, uno rczdondo para Fjuste de un pasador de cadena
y otro rasgado en arco resne/cto del anterior para corrednra
del otro pasador de un e¢slgbén de cadena,

Para las sucesivas explicaciones llamremos "mufién" el =85=
borde concentrico al primgr orificio, "roce" nl borde salien-
te provisto de ruleta y Jpezédn" al que no la lieva, Obser-
vando la fipgura doe, s= ponr end facllmente quc sl el esla¢
bén dond« va wontada iafdobleexcentrica marcha de derechaa
a izquierds la doble ejcentrica permanecerd en la disposi= =00«
cién que aparece on Ly figura mientras el roce resbale so-
bre el carril K, y enfesta disposiciédn vencerd la resisten=
cis T trasludandola ¢gn la direccidn antes citada. Ahora bien,
si el carril s3 tern como ocurre e¢n la figura 3 la doble=-
excentrica ccsa dc gcclonar sobre ? por serle factible adop--95-
tar la nueva dispedékidn que aparece en la figura, ya queo el
pasador que antss ¢staba en el punto 0+ ha pasado al punto
02. Claro estd, q si despues de adoptada osta posicidn pa-
siva la dobleexcentrica vuelve a enccentrar a su paso un nue-
vo carrlil (como oburre en la figura 5 con el carril XKv) la <1l00-
citada pieza vuelve o ponerse en disposicidn activa y capaz
por lo tanto de gencer otra resistencia.

Como se viicon ol suxillio de una dobleexcentrica pue-

de cambilarse un/meovimlento rectilineo constante en movimien-
to rectilineo termitente, toda vez que el elemento accle= «105-
nador (la doblgexcentrica) actua o no segun el diagrama de
los carriles.

Dentro d flas caractoristicas generales sefialadas pa=
ra las doblecicentricas la forma y dimensiones de¢ sus tres
elementos serf’las mas adecuada para cl objeto que con ellas-110-
se persigm. Ifectivamente, para deshornar se adopta la for-
ma de la figyra 1 por ser conveniente quesm pezdén sea de
gran longlitud para queademas de se:vir para empujar las bane-
dejas tenga la suficlente altura para intruducirse entre
las mallas dé-1a cinta sin f£in Z (vease 1la tela sin fin en ~1ll5=
la figura 8 y la introduccién del pezén de la dobleexcentrie
ca D6 en la figura 5). In cambilo para deshornar es convenien-
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te que el Rezénﬁsea mas pequefio a fin de que (coma puede
verse en El de la figura 6) pueda paszar por ébajo de la
tela sin fin Z sin tocarila. =120=
- Podrian hacerse las dobleexcentricas como se indica
en la figura 4 con lo que se obtendria mayor fortaleza y
duracidn, pero de momento no adoptamos esta estructura por
s=r incompatible con &l dispositivo}de smbrague y desembra-
gue que despues de describira’ : =125~
Antes de pasar adelante advertimos que uosiste inva-
risble todo'lo descrito y explicado en las anteriores me-
morisas no, repitiendo las explicaciones ya expresadas y
sf haciéndb lo solamente de la parte que esta patente mo-
difica. I «130=
’ NUEVO APARATO P/iRA ENHORNaAR Y DESHORNAR
Consta do dos partes perlectamente dguales ¥ homb-
logas separadas entre si mds o menos segdn la longitud de
las bandsljas. En cada una 4~ estes partss o cuerpos hay
un juego de dos pifiones para cadena de pasadores con una -135=~
dobleexcéntrica para deshornar y otro jucgo tawbien de
dos pifionés para dobleexcéntrica de enhornar. Estos dos
juegos asf como los carriles estdn resgusrdados del exte=
rior por una caja o cubierta metflica gue se utiliza ade-
mds para el montaje de cojinetes, carrilecs, etc.,.Esta cu- =l4o0-
bierta tambien sirve para apoyo ¥ sustentacidén de las ban-
dejas dcsde que son sceparadis de sus soportes haste que
vuelven a ser emplazadas en ellos. Lstas advertencias es=
tdn representadas en 1o figura 11, en los cortes transver-
sales de las figuras 6 y 6 y en la longitudinal y transver- =145«
sal del aparato en cueatidn en la figura 10 y B2. E1l apara-
Lo completo consta de los siguientes dispositivos: para
Deshornar, para Enhornar, para Carga y Dcscarga, para Eme
brague y DesembPague y para Sujéccidn d: soportes. Cada uno
de estos dilspositivos consta de dos partes exactamente 1lgua-~1l50-
les colocadas cada una en uno de los cuerpos de que consta
el aparato total y como los efectos d3 cada una de estas
partes son iguales y simultédnees solamente explicaremos el
funclionamiento de lo instalado er uno de los cuerpos.-

DISPOSITIVO D~ D"SHORNAR. (Véase figura 5 y rela- -155=-

cifies® con la parte similar ds la figuri 10). Se compone

cate dispositivo de dos pifiones Pd y Pd* que mueven una

cadena de pasadores en uno 43 cuyos eskabones v4{ montada

una dobleexeéntrica de deshornar D, de un carril movible

Km ¥ los fljos Ke y Kw. Colocado el carril Xm en la posi- ~160-
cidn de embrague(o sea como est@ en la figura 11) no hay

duda que al llegar la doble excéntrica a la posicidn D de

la figura 5 se pondré en disposicibn activa y empujard la

bandcja D d- 4@ recha a izquierda(o sea de d:ntro a fuera

e

de la cdgara de coccidn figura 10) hasta llegar a la po= -165= -

sicién D® en que por terminarv el carril Ke la D tomard

las posiiciones B3, D4, etec., hasta llegar a ponerse en

disposicidén neutra y por lo tanto incapdz de seguir empue-

jando a la bandeja B que awedard inmévil aungue siga el

movimiento de traslacién de la dobleexcéntrica. «170=
Mientras la bandeja v4 pasando por debajo de la tela

sin ffn Z los panes colocados sobre e¢lla habrédn ido res-

balando hasta caer por entre los dos cuerpos que forman el

aparato a un cesto o tela sin ffn que se cologue debajoe.
DISPOSITIVO DE ENHORNAR, (Véase la figura 6 y rela- «175=

cidéne¥e con la parte simlilar én la figura 10 y 11l). Se

compone tambien de dos pifiones Pe y Pel, d= una dobleexcén-

trica para enhornar E y de un solo carril Ki.
E1l funcionamiento de este dispotivico estd{ eclaro en

1n figura 6 pues suponlendo que B es la bandeja que en 1la -180-

figura 5 quedd parada como consecuencia de haber terminado

el carril Ke, no hay duda que tan pronto la dobleexméntri-

ca E ocupe la posicién El 1la citada band ja serd impelida
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en la direccidn de izquierda a derecha ( o sea de fuera a
dentro de la cdmara de coccidn figura 10) hasta termlnar
de rozar en el carril Ki cuya longitud debe ser tal que
deje neutra a E preclsamente el momento d: quedar perfec-
tamente emplzada en el soporte que antes la conducia.

Ws claro que el aparato deberd estar regulado de¢ for-
ma que E comienze a actuar segun El en el mismo momento
en que D (figura 5) estf en D® y por tanto comlenza a ac-
cionar sobre Z vacidndola sobre D con lo que el pan condu-
cfa queda colocado en la bandeja. De esta forma se hace
la carga automdtica del pan crudo previamente colocado en
la cinta sin fin.

La longitud del carril Kw debe estar relacionada con
el ancho de¢ las bandejas para evitar que el pdn de la cin=-
ta Z siga cayencd despues de terminado el paso de la ban-d.
de ja por debajo del roddllo Re Tambien dcbe quedar sentado
que si llamamos X al tiempo necesario para que cualquier
dobleexcéntrica del aparato dé una rotacién completa, T al
tiempo necesario para la rotacidn completa de un soporte
en la cdmara y N al ndmero ce soportes, se tendrd que ve-
rificar que X=T/N.

DISPOSITIVO PALLA CARGA Y DESCARGA. Consiste este sencilla-
mente en la tola sin fin de que ya hemos hablado y estd
representada en la figura 8 y Je cual por estar montada
como se indica ean la figuar 10 sobre dos rodillos y ser
accilonada como ya dijimos por las dobleexcéntrices de des-
hornar sirve para vaciar el pdn sobre las bamde jas en el
momento en que estas empliezan su marcha hacfa el interior
de la cpemara. E1 rodillo més prdxiro sl horno(figura 10)
sirve de tope a los paneg que conducen las bandejas cuane
do salen de la cémara y los hace caer como ya hemos dicho
en un cesto o tela sin fin.-

La longitud de estas telas sin £fn serpa maTor o menor
dzpendiendo Unicamente de¢ la distancia que media entre el
“horno y la cfmara de formentacidén caso de que no se desee
alimentar el horno en la mismahabitacidn en que estd inse
talado.

DISPOSIILIVO PaR, SUJKCCION DE SOPORTES Consta Unica-
me~te ds un sin fin H representado en 1a Tfigura 7 y 1l que
tiene por mis ién tecibir centre sus cstrfas los salientes
N (figura 7) que llevan los wmportes en su fondo con lo que
se evita que al serles qultada o colocadas ds nuevo las
bandejas dichos soportes oscilen o El sin £fn H estard{ ins-
talado de forma que sus estrias prendan a N momentos antes
de actura la dobleexcéntrica de deshornar y deberd tener
una longitud y una veloc idaddre totacidn tal que mantenga
horizontal ia parte plana del soporte durante su marcha y
miontras le es colocada de nuevo la bandeja. Terminudo es-
ta opecracién el sin fin debe dsjar libre al soporte.

DISPOSITIVO DE EMBRAGUW Y DESEMBRAGUE Como puede
apreciarse por la inspeccidn de la flgura Il conslste so=-
lamente en los carriles Km que por ser de quilta y pon-.con
respecto & la 1lfnea de roce de las dobleexcéntricas de des=
hornar pueddn hacer que estas actien o né sobre las bande=-
jas extrayéndolas o dejdndolas intactas en los soportes
que las conducen. Con este dispositlivo se puede consegulr
que en los hornos de bande jas locom8viles puedan dar dos
o mds vueltas en la cdmara de coccidn si asi se desea ¥y
ser exztrafdas en el momento oporituno sin regirse a tiem=
po determinado de antemano.

Para que en el caso de posicidn de desembrague la cin-
ta sin fin tampoco funcione deberd estar ligada la palan-
ca de embrague con otra que eleve al rodillo R hasta evi=
tar que sea accionado por las dobleexééntricas de deshor-

% nar.
"OTRAS MODIFICACIONES.,- La prdctica en el ampleo de nuestro

sistema de locomocidn de doble cadenaspor medio de sinfines
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tal como se explicaba en las memorias de nuestras pa-
tentes anteriores ha venido a demostrar efectivamente
el funciomamicento del s istema no solo a temperaturas
ordinarizs sino a las de 3002 y superiores simd por
lo tantodtil para su splicacién en hornos dec panader fa «255=
Ahora bien, tartdndose ya de construir hornos, no pra
demostraciones expérimentales sino para su aplicacidn
indus trial y competencia comercial, se hace preciso
que ademds de sepuridades de funcicnamiento, tengan
todas y cada una 4 las partes del todo las caracte- =260 =
risticas de ffcil instalacidn y reposicidn y gran du-
racidn v economia,

Los estudios, cdlculics y dibujos que estas con-
diciones exigen nc son ni pusden ser el objeto de es-
ta memoria que Unicamente ha de limitarse a esbozar «265a
las ideas en forma esquemdtica y bajo esta forma nos
lir.itsmos a indicar suscintamente como més importane
tes los siguilentes perfeccionamientos:

Las barras sobre que actdan los sinfienes intee-
riores de la cdmara deberdn estar adeclgazadas por sus «270=
ertresmos a fin de cue se les pueda instalap un case-
quillo o menguito M figura 9, batante holguero para
poderse leeklenar con plombagina qie le servird de lu-
brificante.~ Zstos manguitos quedardn a mod de rule-
tas an los extremos de lu barras y para impedir su sa- =27 5=
lide y la pérdida del grafito llevardn anexo un casqui-
llo C sujeto a la barra a tucrca o por medio de un pa-
sador de aletas P,

Con este perfeciionamiento al empujar los sinfi-
nes a las barras hacen rodar a los maunguitos Y el des~- <280~
gaste se reduce considerablemente al porquc el del sin-
£In casi se anula, sobre todo si se elije para el mane
guito un material m4l blando que el d 1 sinffn.-

. Asl miswo se evita el desgutes de las barras en

su resbalamiento sobre los carriles interiores de la -285«
cdmara, inctrponienmlo entre aque llos y estos las rule-
tas que se expresan en las citads figuras 9, 10 y 12,
VLNTAJAS QUK SE OBTIENEN CON EST0S DILOSITIVOS Y MO-
ST 1 S e = Al hablar de las ventajas de estos
dlispositivos y modificaciones hemos de hacer constar =290~
que dado el gr:n Impulso que en estos Ultimos afios se
ha dado al perfecclonamiento de lLiornos mecdnics para
panaderfa, nuestra compraracién ha de ser no con re-
ferencia a los hornos corrientes de plaza fija & gi-
ratoris sino a los Wltimos modeslos de autohornos lan- «295e
zados al comercio por la industria extranjera exluyen-
do la naclonal por no hsberse iniciado hasta 1la fecha
en el sentido que se indica.-

Refiréndonos a hornos de dos piscs sefialamos el
enpleo de sinfines para loc anoc idn d- soportes en 1la =300 =
cdmara de coccidn como més venta josa que la locomocidn
por ruedas dentadas empleadas en el extranjero por las
siguientes razones, -

12,-8e amula el inconveniente de alargomlentoc de
las cadenas portadoras de los soportes. =305

22,=-8¢e eonomizan los co jinetes tenzadores que pa=
ra las reudas locas son precisos en los hornos extrane
Jeros de referencia.

S¢.-luestro cuatro sinfines con sus suatro Juegos
de dos pifiones sustituyen a un minimo de seis ruedas -310=
para cadenas y a todo su complicado montaje a base de
transmisiones 1laterales por medio de mfs o menos jue=
gos de ruedas y pifiones segin los constructores.

42,-Los sencillos elementos do mando y transmi-
sidn d= feurza de nuestros hornos, est4n instalados -315=
en un solo frente pudiendo ser vigilados y atendidos
perfectamente sunque ostén colocados en serie de g




=Pagina G-

dos hornos. Los hornos de rueda no pueden montarse juntos
ni aun siquiera dos,porque exigen vigilancia los cojinotesn
laterales, )
62,~Todo mwestro sistems se instala sencillumente en una
cdmara dc forma de paralepipedo rectangulo perfostamante
visltable, nientras q:c los hornos por raedas oXigen ademans
en su Interior un mueizo d: dificil construcciédn y gran oos-
to. : : 325
62,4Como puede verse en la figurs 10 y 12, a muestros hope
no3 le os facilrente aplicable ¢i nuevo sistema de calefac—
cidn por tubos de vapor o la calefacciédn electrica.
Por lo (ue respecta a nuestro dispositivo para enhore
nar y d shornar es preciso advertir que por conseguirse con «350e
81 objetivos superioroes a los obros sistomas conocidos no ca-
be la commaracién, y si unicumente resoiisr estos objetivos.
kntre ellos citaremos los siguicntess
12,~ Posibilidad do utillzar indis tintamente el ham o
para cocclones en tiempos doteminades o en ticupos indetere 355 =
ninados, estundo sicrmpre las bandejns en locomocién contima,
2%,~ Posibilidad 4 enhornzdos y deshornados rdpides
para coccines lentas ¥ a ojo pudiendo dar al pan varias vuel-
tas en la ecdma a & coccldn si asi se quiere.
Uy~ Cosibllidad de sor cargado desd gran distancia 360
e incluso de local distinto el de su instaiscidn Y por obree
ros completauionte d sprovistos deo toda vreparacidn o tecni-
clsuwo, pues su trabajo s¢ reduce a coloenr pan crudo'en la
tela sin fin vacia que periodicarente vu pasando por d lane
te dc 4é1. =366
Lstas caracteristicas, 1 evid ncia d su frnelonamione
to ¥y ruy principslmente la simplicidad d su construccidn que
s¢ reduce al montaje de cuatro cad-nas "Brampton" en unas ca-
Jas provistas de unos carriles,creemos serdn suficientes pa-
ra Justificer 1la bondad del sistema y sus vontajas scbreotros «37¢e
gdstemas mas cowmpliczdos pero d menos rendimiento.

FPor ultimo sefialamos como una caracteristica importante
d<1 conjunto do nuestro horno, la sencilles de construeeidn
por no toner ninguna pleza cauplicada y poderse hacer todas,
excepto los sinfines y bielas de la doblocadena con materige =376
les ocorrientes on ¢l mercado sin gran axigencin de nano de
obra, advirticndose que aur los sinfines ¥ bielas pueden,si
se qulere,snplearse fundidos con Lo quz su nreclo de coste se
reduce cusl 1 de¢ la matoria prima.
FUNC ISNANINNTO D, CONJUNTOQ.~ Dasnues de las explic-ciones que .380-
anteceden es tacil do compronder el funclonamionto @€eneral por
la simple inspeccién do In fiyura 10, 11 vy 12,

In efecte, coro s sabido, pa’ s patoentes snteriores
la locornecidn & 1los soportes con suu vundejas, que se wen en
la figure 10, se verifica sin dificuited al vonar en marcha w385
el aperato. Asi pues, danos por cierto e ia Landeja 2,por
e Jemple, oascrd a ocupar la posicidén de la 1 al cabo de un
clerto tiempo, despues la 3, luego la 4 ¥ usl sucesivaemente,

<1 ocupar cuglguier bandeja la posicidn 1 1o dobleexe
centrica d¢ deshornar qus se distingue en la figuralo empu-~ w300 =
Jard a la bandeja hacia el amtorlor mieniras las citadas do=-
blesxcontricas rocen en los carrilos Km Y Kl. intes de que se
tearmine eata traslacidn 1a bande ja habrd pasado por debajo dol
rocdillo delantero d= la tola sin {in Y los pames cocidos hae-
brdn caldo sobre el cesto. Al terminar de rozar las citadas o395
dobleexcentricas cn los carriles X1 se quedarafi neutras dejane
do parada la b indeja unos instantes, los suficientes para e
las dobleexcentricas d» deshornar tropliocen con el earril Ky
haclendolas ponerse en dispoesicidn activa no pudienio empu jap
a la bande ja porgue se la nan dejado atras durante su marcha «400-
inactive, peri si a 1la cinta sin fin. n el mlano mormento en
que cstas dobleexcentricas de 4 sharnar comionzan a mover a
la einta sin fin, las dobloexcentricas de enhornar llegan a
los carriles Xi y empujon hacia dentro d 1 horno a la vende ja )
que estaba parada. Suced entonces que la bandcja sale de do= =405«
bajo de la tela sin fin ¥ que esta tela sin fin gira a la mis-
ma ve locidad,consecuentemonte ol pan crudo colocado previarmone

«320w
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"te sobre 12 tola sin fin vendrd a caer o instalarse en la

»

bande ja. Como yz hemos dlchon, en el misuwo momento que &
bande ja deja de pasar nor dsbajo del rodillo d luntero de ~410-
la tela sin fin, esta queds parada. Como la banieia ya care=
gada do pan sigue su mar-ha, llogara’un ingtante on quo que=-
dard instaladn en sl soporte gue antes ia conducia, ya quo
gste habrd cquedado en disnozalcidn de recibirla gracias al
dispositivo 43 sujecidn de soporitws antes descrit . Ocurrido .415-
esto termina cl carril ¥l y quedan neutras las dobleexcentrie
cas do enhornar.
Con lo diecno guedu gxplicado el funcionaniento para el
caso de coecidn continua, pues como s6 ha visto las bandojas
que salen con pan cocido eatran de nuevo con pan crudoe. 420 e
Claro estd que dotzndo al aparato de un disvositivo ade-
cuado para el cambilo de velocidsad, consesuirenos qus el pan
eatd en le cémara un tiempo dsterminado. Si por sl comtrario
deseamos que el pan ogtd en la cdmara un tiempo indeterminado
vorque asi convenga por rezones de temperatura, calided de ha- 425w
rinas, dimensiones de las pilerns u oilras razones, o1l este caso
nod mos hacer la llonada o enhornado inicial c¢omo haaos dicho
¥ una vez carpgadns las veinte handsjss tirarisnos de las aga-
rrderas S, figure L1, con lo curl hariaros ol desembrague, es
decir, que por retirarse log corriies Xm do li ilnca de roce A6-430-
los dobleexcentricas de deshornar las bandejus no saidrdn al
estoriar, sino que, por ejewplo ia 1 pasardA intacta a la po-
sicidn que en la flgura 10 tiene la 20, despues u la de la 19
v asi sucesivamonte las bandejas somirion dendo vueltas en la
cdmara de coceldn hasta gue empujando los manjos 5 lugs dble= w435e
oxcontricas 4 dashornar hurian saldr lus bandejas duscargane=
dose dol pan cocido.
Para ests clase do coccldn no es natural que ¢n la tela
sin fin se coloque mus van quo el necesarlo para una hornade,
cago contrario, habria ds levantarae al rodillo deluntero de l4Qw-
la tela sin £fin para quitarie a esta su movimiento.
Mo hacemos niaua aclarvacldn respecto o 1l e¢alefuccidn
vor tulLos a vapor por s~r univ rsalmente ¢ onoc ida.,

REIVINDICACTONTS.
Se reivindice como nueve y d- invencidn propia lo giguien-. 445w
te '
l2,= Lo digsposicisn de dos zadenss sin £in nrovistas de
una pleza metalicsa piana, montada on uno 4@ los eslabones do
las cadonas de forma que mne de los nasadores le sirva de eje
y ol otro de tope en los extrenos de un canal o ruesca A= 450
co coa destino a la extraccidn do buandejas de la cdmara de
coceldn en los hornos de bande jas locondviles.
22,- Ln disposicidn de dos cad nas sin fin provistas tame=
bien Ae otras plezas como las anteriores destinadas a la in-
troduccidn do a3 Hwdejas en la cdrara @ coccidn do 1los Cie =455-
tados hornos.
32,= La disposicidn de carriles fijos para el accionanmien-
to o neutraiidad 4. las citadas piczas segun conven/g.
42,- La digposicifn &: una tela ain fin sobie los ante-
riones dispositives destinada a colocar plezas d2 pan gobre 4 G0
las bande fjas vy vacliarlas 0 1 ya cocldo, sienis acclonada in-
termritentenmante por el dispositivo d 4 shornar.
BQ,~ La digposicidn de un sinfin colocado dabaio de los
sopoirtes para lispedls su movlislonto oscllatorlo en los momen—
tos de sorles quitadas o e¢mplazadas las bandojas. 465
82,~ La disposicddn de un carril movible anexo a cada una
de las dos partes en que 3¢ divide ¢l disnositivo de d-shornar
destinado a impedir que las bande jas salgen de la cdmara de
coccidn no obstante la combinacidn do la marcha general dol a=-
parato. ~470w
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72,« La disposicién de nansultos y rulotas on los oxe-
rtromos 4 las boarras sustontadoras do soportes pora bandoe
jos.

82,« im aplicacidn dc¢ todos estos dispositivos y rodie
ficaclones para la construcciédn do hormos de punaderia y T e
pastelorla. ’

Santa Cruz de¢ Tenerife doco de Aicleibrs de mil novo-
clontos veintimieave. 7O
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