
MEMORIA DESCRIPTIVA QUE SE ACOMPAÑA 
a la

S o lic itu d  de una patente de segunda adi^tón a la  patente 
p r in c ip a l numero 85.070 concedida

a
DON FORTUNATO FERNANDEZ OVIEDO vecip ó  de Santa Cruz de Te­
n e r ife  (Banarias)
_  P°r  /
PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO JÍE LA INDICADA PATENTE.

La presente s o lic itu d  s e , /e f i e r e  a perfeccionam ientos 
en e l  o b je to  de la patenta p r in c ip a l numero 85.07o ob te n i- 
da por e l  misino s o lic ita n te y y  mas particularm ente en los  d i s ­
p o s it iv o s  de enhornar y do^hornar d e scr ito s  en la c itada  pa­
tente y primera ad ic ión  npfoero 89.898.

 ̂ En las primeras memqí*ias citadas se describen  d is p o s i­
tivos  para enhornar y deéhornar cuyo funcionam iento e x l i ia  
e l  concurso d e l obrero én  la proximidad de la cámara de c o c ­
c ió n , y se obligaba a las bandejas portadoras d e l pan a r e ­
correr  c ir cu ito s  que las en friaban  y golpeaban produciéndose 
con e l lo  un gasto y un d eter io ro  e v ita b le s . Otro d e fe cto  de 
las patentes obtenidés anteriorm ente era la p o s ib ilid a d  de un 
prematuro desgaste de los s in fin e s  in te r io re s  de la cámara, 
como consecuencia del roce  con las barras sustentadoras de les 
sop ortes , iodos es^os inconvenientes se corrigen  con e l  n re - 
sente c e r t i f i c a d o /  M

E}«^ Uevo p o s i t i v o  para enhornar y deshornar permite 
se verifiquen  es^as operaciones s in  s a l i r  las bandejas de un 
plano h o r izo n ta l evitándose que los obreros trabajen a la 
proximidad del horno. Por lo  que respecta  a los  o tros  Incon­
venientes quedan también corregidos con este  c e r t i f ic a d o  .c o ­
mo se verá m as/adelante.

Los d isp o s it iv o s  y m odificaciones que se re iv in d ica n  en 
esta patente fion a p lica b les  a cualquiera de lo s  c ir o u ito s  an- 
teriorm ente patentados y también a toda otra  c la se  de hornos 
de bandejas locom óviles .

En esta/memoria nos referirem os solamente a su a p lic a ­
c ión  a un horno de des p is o s . p

Para rmjyor c la r id ad  se representan los perfeccionam ien­
tos ob je to  de esta a d ic ión  en los  d ibu jos adjuntos cue r e -  n-re>P3Ant-.Qv> i a s ig u ie n te . 1 ^

fig u ra  1 . — Representa una p ieza  mecánica de in ­
vención propia que de d nomina '*Do- 
b ie e x ce n tr ica ” por ser una excén trica  
con dos ce n tro s , uno f i j o  y o tro  mó­
v i l ,  respe c to  de e l l a misma.

La figura 2 . -  Es esta doble excén trica  en d is p o s ic ió n  
activa  montada s obre ablabones de ca ­
dena Brampton” .

La fig u ra  3 . -  Demuestra la d is p o s ic ió n  neutral o pa­
siva  que es su scep tib le  de adoptar la  
la dobleexcentr ica .

La figu ra  4 . -  Representa otra  forma

presentan 1  ̂
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t ib le  de adoptar la d ob leexcen trica »
La figura  5 . -  E xplica e l  juego de una d o b le e x ce n tr i­

ca en }.as operaciones do doshornado y 
caiga do pan en las bandejas.

La figura  6 . -  Demuestra e l  foncionam iento de una do­
blo oxeen r ic a  en la operación  do enhor­
nar.

La figura  7 . -  Aclara la  su je c ión  de los  soportes de
las bandejas en e l  momento de s e r le s  re ­
tiradas o nuevamente instaladas las ban­
d e ja s . /

La figura  8 . -  Representa un tro zo  do t e la  s in  f in  que
movida por la s  d ob leexcen tricas dé d e s - -65 
hornar coloca  e l  pan crudo sotupe las ban­
dejas . y /

La figura 9 . -  Revela las ca r a c te r ís t ic a s  de las ba­
rras y soportes sustentadores do las 
bandejas. /  -7 0 -

La figu ra  1 0 .-Es un corte d un hornp de dos pidos
a l que se le  ha adaptado e l nuevo d i s ­
p o s it iv o  de enhornay  y  deshornar y las 
m odificaciones de dsta A d ic ión .

La figu ra  1 1 .-In d ica  e l  s e n c i l lo  montaje do los p r in - - 75-  
c ip a les  e lem en té  d o l d is p o s it iv o  de 
enhornar y d sl_

:*ansversai del hom o r e ­
figura 10.

La figura  12 -  Es un co rte  
presentado ej

DOBLEEXCENTRICAS. -  Consisten
7

-8
-8 0 -una plancha u hoja m etá li­

ca de mas o menos grueso y foj^ma v a r ia b le  p rov ista  de dos 
o r i f i c i o s  , uno redondo para aqjuste de un pasador de cadena 
y otro  rasgado en arco r e s p e t o  d e l an terior  para corredora 
del otoo  pasador de un eslacón  de cadena.

Para las sucesivas ex p lica c ion es  llamaremos "muñón" e l  -0 5 - 
borde con cén trico  a l prim /r o r i f i c i o ,  "roce" a l  bordo sa lie n ­
te  p rov is to  de ru le ta  y TOezón" a l que no la l le v a . Obser­
vando la figu ra  das, se ycomr end fácilm ente que s i  e l  e s ia f  
bón donde va montada la /d o b le e x cé n tr ica  marcha de derechaa 
a izqu ierda la  doblo ex cén trica  permanecerá en la  d is p o s i -  -9 0 - 
c ión  que aparece en ±af figura  mientras e l  roce  resbale so ­
bre e l  c a r r i l  K, y en /esta  d isp o s ic ió n  vencerá la  r e s is te n ­
c ia  T trasladándola Uh la d ire cc ió n  antes c ita d a . Ahora b ien , 
s i  e l  c a r r i l  33 termina como ocurre en la  fig u ra  3 la d o b le - 
excen trica  cesa de accionar sobre T por serle  fa c t ib le  adop— 95- 
tar la nueva dispe& ción que aparece en la fig u ra , ya que e l  
pasador que antes ¿ataba en e l punto 01 ha pasado a l  punta 
02. Claro e s tá , qop s i  des pies de adoptada esta p o s ic ió n  pa­
siva la doble excea t r ic a  vuelve a encontrar a su  paso un nue­
vo c a r r i l  (como ocurre en la  figu ra  5 con e l  c a r r i l  Kv$ la  -100 - 
citada  p ieza  vuelve a ponerse en d isp o s ic ió n  a ctiv a  y capaz 
por lo  tanto de vencer otra  r e s is te n c ia .

Como se ve /con  e l a u x ilio  de una d ob leexcen trica  pue­
do cambiarse un/movimiento r e c t i l ín e o  constante en movimien­
to r e c t i l ín e o  ip term iten te , toda vez que e l  elemento a c c ie -  -105 - 
nador (la  d ob leex cen trica ) actúa o no según e l  diagrama de 
lo s  c a r r i le s .  /

Dentro d / las c a r a c te r ís t ic a s  generales señaladas pa­
ra las d ob leexcen trica s  la forma y dimensiones de sus tres  
elementos s e rá 'la s  mas adecuada para e l  o b je to  que con e l l a s - 110-  
se p ers ig a . FA’ectlvam onte, para deshornar se adopta la f o r ­
ma do la fig u ra  1 por ser conveniente quesa pezón sea de 
gran longitud  para queademas de s e iv ir  para empujar las ban­
dejas tenga la  s u fic ie n te  altura para in truducirse  entre 
las mallas de—la  c in ta  sin  f in  Z (vease la te la  s in  f i n  en -115 - 
la  figu ra  8 y la in trodu cción  d o l pezón de la d o b le e x ce n tr i­
ca D6 en la figura  5 ) .  En cambio para deshornar es convenien-
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te que e l  pezón.'sea mas pequeño a f in  de que (coma puede 
verse en Ê - de la figu ra  S) pueda pasar por éba jo  de la 
te la  sin  f in  Z sin  to ca r la .

Podrian hacerse las dob leexcentricas como se in d ica  
en la  fig u ra  4 con lo  que se obtendría mayor fo r ta le z a  y 
duración , pero de momento no adoptamos esta  estructura  por 
ser incom patible con el d ispO sitivoJde embrague y desembra­
gue que después de d e s c r ib ir á '

Antes de pasar adelante advertimos que u o s is te  inva­
r ia b le  t o d o 'lo  d e s cr ito  y explicado en las an teriores  me­
moria as no, rep itien d o  las exp lica cion es  ya expresadas y 
s í  haciéndblo solamente de la  parte que esta patente mo­
d i f i c a .  i

NUEVO APARATO PARA ENHORNAR Y DESHORNAR 
’ Consta de "dos partes perfectamente iguales y homó- 

logas separadas entre s í  más o menos segán la  longitud  de 
las bandoljas. En cada una d-! estas partes o cuerpos hay 
un juego de dos piñones para cadena de pasadores con una 
d ob leexcén trica  para deahornar y otro  juego también de 
dos piñones para dob leexcón trica  de enhornar. Estos dos 
juegos a s í como lo s  c a r r ile s  están resguardados d e l  ex te ­
r io r  por una caja o cubierta m etálica que se u t i l i z a  ade­
más para e l  montaje de c o j in e te s , c a r r i le s ,  e t c . , .E s t a  cu­
b ie rta  también sirve  para apoyo y sustentación  de las ban­
dejas desde que son separadas de sus soportes hasta que 
vuelven a ser  emplazadas en e l l o s .  Estas advertencias e s ­
tán representadas en la figura  11, en lo s  cortes  transver­
sales de las figu ras 5 y 6 y en la lon g itu d in a l y transver­
sa l d e l aparato en cuestión  en La figura  lo  y S62. E l apara­
to completo consta de los s igu ien tes  d is p o s it iv o s : para 
Deshornar, para Enhornar, para Carga y Descarga, para Em­
brague y desembrague y para S u jección  d í S oportes• Cada uno 
de e s tos  d is p o s it iv o s  consta de dos partes exactamente igua 
les  colocadas cada una en uno de los cuerpos de que consta 
e l  aparato t o ta l  y como lo s  e fe c to s  d^ cada una de estas 
partes Son iguales y simultáneas solamente explicaremos e l  
funcionamiento de lo  in sta lad o  er uno de lo s  cu erp os .-

DISPOSITIVO D" DESHORNAR. (Vóase fig u ra  5 y r e la -  
c lóese  con la  parte s im ilar de la  fig u ra  1 0 ). Se compone 
este  d is p o s it iv o  de dos piñones Pd y Pd-1, que mueven una 
cadena de pasadores en uno de cuyos eslabones vá montada 
una d ob leexcón trica  de deshornar D, de un c a r r i l  movible 
Km y los f i j o s  Ke y Kw. Colocado e l  c a r r i l  Km en la  p o s i ­
c ión  de embrague(o sea como est£ en la  figu ra  11) no hay 
duda que al lle g a r  la doble excóntrica  a la p o s ic ió n  D de 
la fig u ra  5 se pondrá en d isp o s ic ió n  a ctiv a  y empujará la  
bandeja D d d recha a izqu ierd a (o  sea de d m tro a fuera 
de la  cámara de co cc ió n  figu ra  lo) hasta lle g a r  a la  po­
s ic ió n  en que por terminarv e l  c a r r i l  Ke la  D tomará 
las p os ic ion es  0 *3, j)4# e t c . ,  hasta lle g a r  a ponerse en 
d isp o s ic ió n  neutra y por lo  tanto incapáz de seguir empu­
jando a la  bandeja B que qiedará inm óvil aunque s iga  e l 
movimiento de tra s la c ió n  de la  dob leexcóntrica#

Mientras la  bandeja vá pasando por debajo de la te la  
s in  f in  Z los panes colocados sobre e l la  habrán ido r e s ­
balando hasta caer por entre los dos cuerpos que fom an e l  
aparato a un cesto  o t e la  sin  f in  que se coloque debajo#

DISPOSITIVO DE ENHORNAR, (Vóase la figu ra  6 y r e la ­
ciónese con la  parte s im ilar én la  figu ra  10 y 1 1 ). Se 
compone también de dos piñones Pe y P e í, de una dobleexcén­
t r ica  para enhornar E y de un so lo  c a r r i l  K i.

El funcionamiento de e s te  d is p o t iv ic o  está  c la ro  en 
la figura  6 pues suponiendo que B es la  bandeja que en la 
f ig u r a -5 quedó parada como consecuencia de haber terminado 
e l  c a r r i l  Ke, no hay duda que tan pronto la  d o b le e sa é n tr i- 
ca E ocupe la  p o s ic ió n  E l la  c itada  band ja será im pelida
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en la  d ire c c ió n  de izqu ierda a derecha ( o sea de fuera a 
dentro de la  cámara de co cc ió n  fig u ra  10) hasta terminar 
de rozar en e l  c a r r i l  Ki cuya longitud  dehe ser t a l  que 
d eje  neutra a E precisam ente e l  momento de quedar p e r fe c ­
tamente emplzada'en e l  soporte  que antes la conducía.

Es c la ro  que e l  aparato deberá estar regulado de f o r ­
ma que E comienzo a actuar según E  ̂ en e l  mismo momento 

^ en que D (fig u ra  5) está  en D“ y por tanto comienza a a c -  
' cionar sobre Z vaciándola sobre D con lo  que e l  pan condu­

c ía  queda colocado en la  bandeja. De esta forma se hace 
la  carga automática d e l pan crudo previamente colocado en 
la  c in ta  s in  f i n .

La longitud d e l c a r r i l  Kw debe estar relacion ada  con 
e l  ancho de las bandejas para ev ita r  que e l pán de la  c in ­
ta Z siga  cayencb después de terminado e l  paso de la  ban-d 
deja  por debajo d e l r o d i l lo  R. También dobe quedar sentado 
que s i  llamamos X a l tiempo n ecesario  pirra que cualqu ier 
d ob leex cón trica  d e l aparato dé una ro ta ción  completa, T a l  
tiempo n ecesario  para la ro ta c ión  completa de un soporte 
en la  cámara y ¥. a l número de sop ortes , se tendrá que v e ­
r i f i c a r  que X=T/N.
PISPOS1TÍV0 PARA CARGA Y DESCARGA. Consiste este  s e n c i l la ­
mente en la te la  s in  f in  de que ya hemos hablado y está 
representada en la figu ra  8 y le cual por e s ta r  montada 
como se in d ica  en la figu ar 10 sobre dos r o d i l lo s  y ser 
accionada como ya d ijim os por las dobleexcóntric& s de d e s - 
hornar 3irve  para vaciar e l pán sobre las bamdejp.3 en e l  
momento en que estas empiezan su marcha hacía e l  in te r io r  
de la  cpamara. El r o d i l l o  má3 próximo a l h orn o(figu ra  10) 
s irv e  de tope a los  panes que conducen las bandejas cuan­
do sa len  de la  cámara y los hace caer como ya hemos dicho 
en un cesto  o te la  sin  f í n . -

La lon g itud  de estas te la s  s in  f in  serpa mayor o menor 
dependiendo únicamente do la  d ista n cia  que media entre e l  
horno y la  cámara de ferm entación caso de que no se desee 
alim entar e l  horno en la  misraanabitación en que está in s ­
ta la d o .

DISPOSITIVO PARa SUJECCIOi! DE SO PORTE 8 Consta ú n ica ­
mente de un sin  f ín  H representado en la  fig u ra  7 y 11 que 
tien e por m isión r e c ib ir  entre 3us estr ía s  los sa lien tes  
2t (fig u ra  7 ) que llevan  los soportes en su fondo con lo  que 
se e v ita  que a l  serles  quitada o colocadas de nuevo las 
bandejas d ichos soportes o s c i le n  • El s in  f ín  H estará  in s ­
talado de forma que sus es tr ía s  prendan a N momentos antes 
de actura la  dob leexcón trica  de deshornar y deberá tener 
una longitud  y una velocidaddre ro ta c ió n  t a l  que mantenga 
h or izon ta l la  parte plana d e l  soporte durante su marcha y 
mientras le  es colocada de nuevo la  bandeja. Terminado e s ­
ta operación  e l  sin  f ín  debo dejar l ib r e  a l sop orte .

DISPOSITIVO DE EMBRAGUE Y DESEMBRAGUE Como puede 
ap recia rse  por la  in sp ección  de la figura  l l  con s iste  so ­
lamente en los  c a r r ile s  Km que por ser de qu ita  y pon-con 
resp ecto  a la lín ea  de roce de las d ob leexcén tricas de des­
hornar pueadn hacer que esta s  actúen o nó sobre las bande­
jas extrayéndolas o dejándolas in tactas en lo s  soportes 
que las conducen. Con este  d is p o s it iv o  se puede conseguir 
que en los hornos de bandejas locom óviles puedan dar dos 
o más vueltas en la  cámara de co cc ión  s i  a s í se desea y 
ser extraídas en e l  momento oportuno s in  reg irse  a tiem ­
po determinado de antemano. 

i ¡ \ Para que en e l caso de p o s ic ió n  de desembrague la  c in -
/ / \ ta sin  f ín  tampoco funcione deberá estar ligada la  pa lan -
¡\ ¡ ca de embrague con otra  que e leve  a l r o d i l l o  R hasta e v i -
/ ; / \ tar que sea accionado por las d ob leexóón tricas de desh or-

/  i ■'< \ v nar.
: OTRAS MODIFICaCIONES, -  La p rá ctica  en e l  empleo de nuestro

(! í sistema Se locom oción de doble cadenaspor medio de s in fin es
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t a l  como se explicaba en las memorias de nuestras pa­
tentes an teriores ha venido a demostrar efectivam ente 
e l fhnciomamiento d e l sistema no s o lo  a temperaturas 
ord in arias sin o a las de 3002 y superiores s ie u h  por 
lo  ta n to ú t il para su a p lica c ión  en hornos do panadería 
Ahora b ie n , tartándose ya de con stru ir  hornos, no para 
dem ostraciones experim entales sino para su a p lica c ió n  
in d u str ia l y competencia com ercia l, se hace p rec iso  
que además de seguridades de funcicnam iento, tengan 
todas y cada una d ; las partes d e l  todo las ca ra cte ­
r ís t i c a s  de f á c i l  in s ta la c ió n  y re p o s ic ió n  y gran du­
ra c ión  y economía.

Los e s tu d io s , cá lcu los  y d ibu jos que estas con­
d ic ion es  exigen no son n i pueden ser e l  o b je to  de e s ­
ta memoria que únicamente ha de lim itarse  a esbozar 
las ideas en forma esquemática y ba jo  esta  forma nos 
limitamos a in d icar  sus cintamente como más importan­
tes los s igu ien tes perfeccionam ientos:

Las barras sobre que actúan los  s in fien es  in te ­
r io res  de la  cámara deberán estar adelgazadas por sus 
extresmos a f in  de que se le s  pueda in sta lad  un ca s - 
q u il lo  o manguito M figu ra  9, bátante holguero para 
poderse .L&eñlenar con plombagina que le serv irá  de lu ­
b r i f i c a n t e . -  Estos manguitos quedarán a modo de r u le ­
tas en los  extremos de la barras y para impedir su sa­
lid a  y la pórdida d e l g r a fito  llevarán  anexo un caequ i­
l l o  C su je to  a la barra a tuerca o por medio de un pa­
sador de a le ta s  P.

Con este perfeciionam iento a l  empujar los  s i n f i ­
nes a las barras hacen rodar a los manguitos y e l  des­
gaste se reduce considerablem ente a l porque e l  d e l  s in ­
f ín  c a s i se anula, sobre todo s i  se e l i j e  para e l  
gü ito  un m aterial mál blando que e l  ‘

Asi mismo se ev ita  e l  desgates 
su resbalam iento sobre los c a r r ile s  
cámara, inetrponiendo entre aquellos

_ man-
d 1 s in f ín . -  
de la s  barras en 
in te r io re s  de la  
y estos  las ru le ­

tas que se expresan en las citadas figuras 9 , 10 y 12. 
VhMTA.TAS QUE SE OBTIENEN CON ESTOS DISPOSITIVOS Y M0- 
!DIFicaCIones. -  Al hablar de las' ventajas de estos 
a 13p o s it iv o s  y m odificaciones hemos de hacer constar 
que dado e i  gran impulso que en estos ú ltim os años se

para
r e -
g i -

lan.

ha dado a l perfeccionam iento de hornos mecániccs 
panadería, nuestra compraración ha de ser no con 
fe r a ic ia  a lo s  hornos co rr ien tes  de plaza f i j a  ó 
ra to r ia  sino a los últimos modelos de autohornos 
zados a l  comercio por la industria extran jera  exluyen­
do la n a cion a l por no haberse in ic ia d o  hasta la  fecha 
en e l  sentido que se in d ic a .-

Refirúndonos a hornos de dos pises señalamos e l  
empleo de s in fin e s  p,ara loe anoc ión de soportes en la  
cámara de cocc ión  como más ventajosa que la locom oción 
por ruedas dentadas empleadas en e l  extran jero por las 
s igu ien tes ra z o n e s .-

la .-S e  anula e l  inconveniente de alargam iento de 
las cadenas portadoras de lo s  sop ortes .

22. -Se eonomizan los  c o jin e te s  tenzadores que pa­
ra las reudas locas son p rec isos  en los hornos extran­
jeros de r e fe r e n c ia .

3 2 .-Nuestro cuatro s in fin es  con sus uuatro juegos 
de dos piñones sustituyen a un mínimo de se is  ruedas 
para cadenas y a todo su complicado móntale a base de 
transm isiones la te ra le s  por medio de más'o menos jue­
gos de ruedas y piñones según los  con stru ctores .

. , 4 2 .-Los s e n c i l l ° s  elementos de mando y transm i-
? 6 nu?s t r ° s instalados'"n un s o lo  fren te  pudiendo ser v ig ila d o s  y atendidos 

perfectamente aunque están colocados en serie  de a
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doa hornos* Los hornos do rueda no pueden montarse juntos 
ni aun siquiera dos,porque exigen vigilancia los cojinetes 
laterales*

5fi*-Todo nuestro sistema se instala sencillamente en una 
cámara do forma de paralopipedo rectángulo perfectamente 
v isita b le , mientras que los hornos por ruedas exigen ademas 
en su interior un macizo d; d i f íc i l  construcción y gran cos­
to .

6e*fComo puede verse en la figura 10 y 12, a nuestras hor­
nos le os fácilmente aplicable el nuevo sistema de calefac­
ción por tubos de vapor o la calefacción eléctrica.

Por lo cue respecta a nuestro dispositivo para enhor­
nar y d ahornar es preciso advertir que por conseguirse con 
el objetivos íruperioros a los otros sis tomas conocidos no ca­
be la comparación, y s í  únicamente reseñar estos objetivos.
Entre ellos citaremos ios siguientes»

1 » . -  Posibilidad de u tilizar indistintamente el homo 
para cocciones en tiempos determinados o en tiempos indeter­
minad ce, estando siempre las bandejas en locomoción continua.

22*- Posibilidad d enhornados y deshornados rápidos 
para cocciones lentas y a ojo pudisndo dar al pan varias vuel­
tas en_la cóma a d cocción si asi se quiere.

5e*~ Posibilidad do sor cargado desd gran distancia 
e incluso de local distinto al de su instalación y por obres- 
ros complétala-ai te d spr ovistos de toda preparación o tecni­
cismo, pues su trabajo so reduce a colocar pan crudo en la 
tela sin  fin  vacia que periódicamente va pasando por d 1 an­
te de <51.

Estas carácteristicas, ln evid ncia d su f-ncicnamien- 
fco y Muy principa linón te la simplicidad d su construcción qu© 
se reduce a l montaje de cuatro cadenas "Brampton” en unas ca­
jas provistas de unos carriles,creemos serán suficientes pa­
ra ju stificar la bondad del sistema y sus ventajas 3 obrootros - 370.  
sistemas mas complicados poro d menos rendimiento*

Por ultimo señalamos como una carácter is tic  a importante 
d 'l  conjunto do nuestro horno, la sencillo» de construcción 
pea* no tener ninguna pieza complicada y poderse hacer todas, 
excepto I03 3 infines y bielas de la doble cadena con materia- - 375—
les 00rrientes en e l morcado sin gran exigencia de mano de 
obra, advirtiéndose que aun los sinfines y bielas pueden,si 
s© quiere,emplearse fundidos con lo que su precio de coste so 
reduce casi al do la materia prima*
TOClPNrtMr.NTO D-, CONJUNTO.- Después de las explicaciones que -38o- 
anteceden 03 fá c il de comprender e l  fuñe lo na mió nt o deneral por 
la simple inspección do la figura 10, 11 y 12 .

En efecto, como 03 sabido, pea.* las patentes anteriores 
la locomoción d> los soportes con sus bandeja», que so ven en 
la figura lo , so verifica sin dificultad a l poner en marcha 
e l aparato. Asi pues, damos por cierto ouo la bandeja 2 ,por 
ejemplo* pasará a ocupar la posloión de la 1 al cabo de un 
cierto tiempo, después la 3 , luego la 4 y asi sucesivamente*

a l ocupar cualquier bandeja la posición 1 la dobleex- 
centrica de de ahornar que se distingue en la figúralo «apu- 
jará a la bandeja hacia e l  Axterior mientras las citadas do — 
bleaxcontrlcas rocen en los carriles Km y Kl. Antes de que se 

?sí a traslación la bandeja habrá pasado por debalo dol 
rodillo  delantero de la tola sin fin  y los panes cocidos ha­
brán caido sobre el cesto* Al terminar de rozar las citadas «30* 
dobleexcentricas en los carriles Kl se quedarañ neutras dejsn- 
do parada la b indo ja unos instantes, los suficientes para que 
las dobleexcen tricas d? dGshomar tropiocen con e l carril Kv 
haciéndolas ponerse en dispoeición activa no pudiertío empujar 
a la bandeja porque so la han dejado atras durante su marcha 
inact iva, peri s i  a la cinta sin fin* En el miaño momento en 
que estas dobleexcentricas de d ahornar comienzan a mover a 
xa cinta sin  fin , las doblo excent ideas de enhornar 11 eran a 
íü f Ki,y ®PUjan hacia dentro d 1 horno a la bandeja
hílft S í ada; 3^ Qd ontonces la bandeja sale de de- -4 05 -

í ° 111 8111 fin  y Que esta tela sin  fin  gira a la mis­
ma velocidad,consecuentemente e l  pan crudo colocado previamen-
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te sobre la to la  3 in  f i n  vendrá a caer o in sta la rse  en la 
bandeja. Cono ya henos d ich o , en e l  mis rao momento que la 
bandeja d e ja  de pasar por debajo del r o d i l l o  d tonbero de -4 1 0 - 
la te la  s in  f i n ,  esta queda parada. Como la  bando ja  ya ca r ­
gada do pan sigue su marcha, lleg a ra 'u n  tos tan te  on que que­
dará in sta lada  en e l  soporte que antes la conducía , ya qao 
este  habrá quedado en d is p o s ic ió n  de r e c ib ir la  gracias a l 
d is p o s it iv o  do s u je c ió n  de soportes antes d e s c r i t o . Ocurrido -415 - 
esto  termina e l  c a r r i l  Ki y quedan neutras las d o b le e x ce n tr i- 
cas do orihoi^nar.

Con lo  d ich o  queda exp licado e l  fuñeionaniento para e l  
caso de cocc ión  continua, pues como so ha v is t o  las bando jas 
que sa len  con pan co c id o  entran do nuevo con pan crudo. -4 20 -

Ctoro e s tá  que dotando a l aparato de un d is p o s it iv o  ade­
cuado ñora e l  cambio de v e lo c id a d , conseguiremos que e l  pan 
está en le. cámara un tiempo determinado. 5 i  por e l  con tra rio  
deseamos que e l  pan está  en la  cámara un tiempo Indeterminado 
porque asi convenga por razones de temperatura, ca lidad  de ha- -4 2 5 - 
r in a s , dimensiones do las p iezas u otras razones, on este caso 
pod mos hacer la llenada o enhornado in i c ia l  pomo hornos dicho 
y una vez cargadas las vein te bandajes tiraríam os do la 3 aga­
rraderas s ,  figure. 11, con lo  cual haríamos o i  dosombraguo , es 
d e c ir ,  que por r e t ira rs e  los  c a r r i le s  Kra do la  lin oa  de roce d e .450-  
las dob ieexcen tricas  de deahornar las bandojus no saldrán a l 
e s t o r ia r ,  sino que, por- ejem plo la  1 pasará in ta cta  a la po­
s ic ió n  que en la  fig u ra  10 tiene la 20, después a la  de la  19 
y a s i sucesivamente las bandejas segu irían  dando vueltas en la  
cámara de co cc ión  hasta que empujando los monjas 3 las d o b le -  -4 3 5 - 
oxcon tricas  d doahornar hurlan s a l i r  los  bandejas descargán­
dose d e l pan c o c id o .

Para esta c la se  de cocc ión  no es natural que en la to la  
s in  f in  se coloque mus pan que e l  n ecesario  para una hornada, 
caso c e n t r a r 'o ,  habría de levantarse e l  r o d i l lo  delantero de -4 4 0 - 
la te la  s in  f i n  para q u ita r le  a esta su movimiento.

lio hacemos ningú n a c la ra c ión  resp ecto  a la  ca le fa c c ió n  
oor tuboo a vapor por ser univ realmente con ocid a .

1
RF, ivxw n ICilC tq k t -,3 .__

Se re iv in d ica  como nuevo y d-* invención  prooia  lo  si gu ien- .-445.. 
t e :

La d isp o s ic ió n  do dos cadenas s in  f in  p rov istas de 
una pieza m etálica plana, montada on uno d los eslabones de 
la s  cadenas de forma que uno de los pasadores le  s irva  de e je  
y e l  otro de tope en los extremos do un canal o muesca en a r -  -4 50 - 
00 con destino a la  ex tra cc ión  do bandejas de la cámara de 
co cc ió n  en los  hornos de bandejas locom óviles .

22 , -  ^a d is p o s ic ió n  de dos cad ñas s in  f in  prov istas  tam­
bién do otras piezas como las an teriores  destinadas a la  in ­
troducción  do las bandejas on la cámara d co cc ió n  do los  c i -  -4 55 - 
tados h om o3 .

3 9 . -  ha d is p o s ic ió n  de c a r r i le s  f i j o s  para e l  accionam ien­
to  o neutralidad do la 3 citadas p lozas 3Cgun convenga.

4 2. -  na d is p o s ic ió n  d ; una to la  sin  f in  sobre los a n te - 
riones d isp o s it iv o s  destinada a co loca r  piezas de pan sobre -460 - 
las bandejas y va cia r  tos d 1 ya c o c id o , s ie ndo accionada in ­
termitentemente por e i  d isp o s it iv o  d d ahornar.

52* - ha d isp o s ic ió n  de un s in f in  co locado debajo de los  
soportD3 para impedir su movimio nt.o o s c i la t o r io  en los  momen­
tos  de sor les quitadas o emplazadas tos bandejas. -4 6 5 -

d 2. -  La d isp o s ic ió n  de un c a r r i l  movible anexo a cada una 
de la s  dos partes en que se d iv id o  e l  d is p o s it iv o  de d ahornar 
destinado a impedir que las bandejas salgan de la  cámara de 
co cc ión  no obstante la combinación do la marcha general d e l a -  
parato . -4 70 -
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72 . -  úa disposición do íianriuitaa y rulotas on ios ex- 
croRios do las barras sustentadoras do soportes para bando 
ja s .

8 fl*« Ira aplicación do todos estos dispositivos y r.odi 
flcaclonos para la construcción do hornos do panadería y 
pastelería.

Santa Cruz do Tenerife doco do diciembre do rail novo- 
clentos veintinueve.

-4 75 -

-4 7 8 -
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