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l: e n  c r i A D 3 S C K I Í T I V A

para una patente de invención , por vein te  años, por =  Procedimiento 

y d is p o s i t iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de seda a r t i f i c i a l  en forma de to r  

tas de h i la tu r a .  =  a favor  de Don 3enno BORáYkiOWáKI» res id en te  en 

Herzberg (Alemania)* de nacionalidad  alemana. -

1 En l a  p r á c t ic a  d e l  procedim iento para la  e la borac ión  u l t e r i o r  de la 

seda a r t i f i c i a l  obtenida en forma de to r ta s  de h i la tu ra  por e l  proce  

dimiento de h ilado  en cen tr ífu g a s  se ha comprobado que lo s  h i l o s  de

 ̂ dicna seda, h i la d o s ,  e x is te n te s  en forma de t o r t a  y eventualmente en­

n o b le c id o s ,  pueden e laborarse  directamente desde la  t o r t a ,  e s to  es»

2 s in  ningún rebobinado, en t e j id o s  de todas c la s e s ,  s in  que l a  t o r ta ,  

completamente desecada y eventualmente ennoblecida  se tenga que po -  

ner por bobinado en la  forma de devanado £¡asta ahora usual en la  in -  

d u str ia  t e x t i l ,  de suerte que se suprimen c a s i  todos lo s  d esp erd ic io s  

y d e te r io r o s  d e l h i l o .

3 Cono se ha d e s c r i t o  ya en otras  patentes a n te r io r e s ,  e l  h i lo  de seda 

a r t i f i c i a l  ex is ten te  en la  torta »  se lava , s i  es n ecesa r io  se blan -  

que* se t iñe*  ennoblece y seca insertando un c a s q u i l lo  perforado o s i  

mirar ( o e l  ¿lanado manguito perforado ) .
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La to r ta  a s í  desecada se e n r o l la  después en la s  botin as  n ecesa r ia s

4 en \.a in d u str ia  t e x t i l  o se devana en forma de madejas,

Sin embargo, según e l  presente in v en to ,  es también p o s ib le  ahorrar 

e l  bobinado de la  t o r ta  en ca rre te s  o en forma de madeja, e s to  e s ,  

es p o s ib le  l l e v a r  la  t o r ta  directamente a un t e la r  o maquina de 

punto, para in corp ora r  e l  h i l o  a l  t e j i d o .

5 Sin embargo, para hacer e s to  p o s ib le  se requiere  o qu itar  de la  

t o r t a  e l  c a s q u i l lo  o s im ila r  p e r fo ra d o , e in tr o d u c ir  en sp lugar 

o tro  segundo c a s q u i l lo  mas la rg o ,  e s to  e s ,  que sobresa lga  por e l  

borde su p erior  e in te r io r  de la  t o r t a ,  o hay que d e ja r  d icho  ca s ­

q u i l l o  p er forad o  en la t o r t a  e in tr o d u c ir  e l  c a s q u i l lo  mas la rg o  o

6 s im i la r ,  Oon p r e fe r e n c ia  este  c a s q u i l lo  se compondrá de un metal

f l e x i b l e ,  por ejem plo a c e r o ,  para que e l  h i l o  se as ien te  firmemente
«

sobre e l  c a s q u i l lo  hasta e l  desbobinado completo d e l  mismo. Para 

la  in tro d u cc ió n  de un c a s q u i l lo  de esta  lon g itu d  se forma c a s i  una 

bobina c i l i n d r i c a  cruzada, desde la  cual se puede t e j e r  directam en-

7 te  e l  h i l o  en la  forma con oc id a .

S ste  « c a s q u i l lo  de in s e r c ió n ’* mas la rg o  s a l ie n te  por ambos extremos 

t ie n e  también por o b je to  e l  p ro teg er  de d e te r io r o s  por ejemplo en 

e l  secado y en e l  transporte  la  t o r ta  ya lavada y ennoblecida a l  

e la b o ra r la  u lte r io rm e n te .

8 S I  c a s q u i l lo  o manguito p er fora d o  d e s c r i t o  en la  patente a n te r io r ,  

que s o lo  s irv e  para lavar  y ennoblecer la  t o r t a  hasta e l  presente 

s o lo  p ose ia  la a ltu ra  d e l bote  o de la  t o r t a  de h i la t u r a .  A l sacar 

esta  t o r ta  lavada y eventualmente ennoblecida  para, enchufarla  en una 

v a r i l l a  o s im ila r  con e l  í i n  de con d u cir la  a través  de un canal s e -

9 cador, ha ocurrido  que la  v a r i l l a  d e ter iora b a  lo s  dos bordes de la  

t o r t a ,  cosa  que ocu rria  principalm ente cuando lo s  h i lo s  marginales 

de la  t o r t a  se a f lo ja b a n  a l  la v a r la  o después a l  s e ca r la  y caian 

sobre e l  borde d e l  manguito.

Mediante la  in s e rc ió n  de l c a s q u i l lo  mas la rg o  antes mencionado se



3

10 av ita  e s to  por completo y la barra sobre la  que se encaja  la  t o r ta  

pa^L sa ca r la ,  n o tto ca  por completo los  bordes de la  t o r t a ,  pues e s ­

tos quedan p ro te g id o s  por lo s  extremos s a l ie n te s  de l c a s q u i l l o .

En e l  d ib u jo  adjunto presenta la  f i g .  1 una t o r ta  A con e l  manguito 

por ejemplo e l á s t i c o  B» perforad o  e x is te n te  en la  misma. Una parte 

11 de la  t o r ta  se ha suprimido d e l  d ibu jo  para presentar e l  manguito 

perforad o  B.

La f i g .  2 presenta la  misiha to r ta  A con manguito p erforad o  B, en 

la  cual s in  embargo se in se r ta  e l  « c a s q u i l lo  de inserción** e l á s t i c o  

c s a l ie n te  por lo s  dos lados de la  t o r t a .  De esta  f ig u ra  se despren- 

12 de que la  t o r ta  con los  dos c a s q u i l lo s  representa c a s i  -una bobina 

cruzada c i l i n d r i c a .

Para e laborar  o tra n sporta r  u lter iorm en te  esta  t o r t a  se emplea como 

se desprende de la  f i g .  3 una ba se , por ejemplo un ta b le r o  de madera 

D, en e l  que e x is te  un re co r te  redondo E de diáámetro a lgo  mayor

13 que e l  d e l  c a s q u i l lo  de in s e r c ió n  e x is te n te  en la t o r t a .  El diáme­

t r o  de la  t a b l i t a  es a lgo  mayor que e l  diámetro de la t o r t a ,  como 

se desprende de la  f i g .  3 .

Para d e se n ro lla r  mejor e l  h i l o  de la  t o r ta  se pega sobre la  t a b l i ­

l l a  una base blanda F, por ejem plo de f i e l t r o  o de p e l l e j o  o se la

14 c la v a , para que cuando se interrumpa e l  bobinado del h i l o ,  este  no 

pueda f i j a r s e  b a jo  e l  canto in fe r io r  de la  t o r ta  y a l  segu ir  desen­

ro l la n d o  se enganche y se rasgue.

Para impedir se d e te r io re  e l  h i l o  a l  s a l i r  de la  to r ta  de h i la tu ra  

en e l  borde su p erior  d e l  c a s q u i l lo  de in s e r c ió n  C, se a p l ic a  sobre

15 este  un p l a t i l l o  G de m ateria l l i s o  pulimentado, cuyo borde sobresa* 

le  del c a s q u i l lo  de in s e r c ió n .

La to r ta  de h i la tu r a  a s i  compuesta y p ro v is ta  d e l  ta b le ro  de susten­

ta c ió n  y d e l  p l a t i l l o  puede l le v a r s e  directamente a l  t e la r  c i r c u la r  

a la máquina de a r t í c u lo s  de punto o a l  b a s t id o r  de t i j e r a  de ca ­

deneta y aun a t e la r e s  s in  l i z o s  para transformarse directamente en16



a r t í c u lo s  t e x t i l e s  de todas c la s e s ,  d irectam ente, s in  ningún r e -  

b ch in ad o .

Gomo una t o r ta  t ien e  un h i l o  de 10.000 metros y mas de lon g itu d  

como se sahe, de l o  a n ter io r  se deduce que, p rescin d ien do  de que e l

17 m ateria l se conserva m ejor, se obtiene un ahorro en jo rn a le s  de b o -

b inadpres, una urdimbre ca s i  exenta de nudos o una trama ig u a l  u 

o tros  t e j id o s  exentos de nudos, l o  cual con stitu y e  un gran progreso  

de gran alcance precisamente en la s  cadenetas hechas de seda a r t i f i ­

c i a l  muy apretadas y en lo s  a r t í c u lo s  de aguja con puntos muy ap re-

18 tad os , pues como se sabe aun lo s  nudos mas f in o s  o sea lo s  llamados

nudos de t e je d o r  dan lugar a muchas roturas d e l  h i l o  y a lo s  llama­

dos s a lt o s  en las  máquinas de medias de punto e t c .  con e l  con s igu ien ­

te d e sp e rd ic io  de con s id e ra c ió n .

La to r ta  antes d e s c r i ta ,  i lu s tra d a  en la  f i g .  3 y p r o v is ta  d e l  cas -

19 q u i l l o  de in s e r c ió n  -  llamada a continu ación  bobina cruzada de t o r -  

t a t  puede p rotegerse  aun mas para tra n sp orta r la  dentro de la  h i l a ­

tura de seda a r t i f i c i a l  o a los  puntos de consumo, empleando en lu ­

gar d e l p l a t i l l o  G otra  t a b l i t a  de apoyo H ( f i g .  4) con una capa de 

f i e l t r o  o de t e r c i o p e lo ,  la  cual p r o te ja  las capas su p eriores  de h i -

20 l o  de la bobina cruzada de t o r ta  para que no se d e te r io re  en e l  

t ra n s p o r te .

Estas t o r ta s  pueden embalarse por ejem plo en ■una ca ja  de cartón  J 

según la  f i g .  4 y re m it irse  por c o rre o  o en ca jones a la rgas  d i s ­

ta n c ia s  s in  que l o s  h i lo s  se d e te r io r e n .

21 Pero s i  se fa b r ica  la  seda según e l  procedim iento de h i la d o  en b o b i ­

nas y cruda s in  t o r c e r  o ennoblecida se quiere e laborar  en seda 

" f lo ja * » ,  h i l o  que como se sabe t ien e  la  venta ja  de un mayor poder

de cu b r ir  y una mayor blandura en e l  t e j i d o  a fa b r i c a r ,  entonces tam­

b ién  este  h i l o  puede in tr o d u c ir s e  directamente en e l  t e j i d o ,  s in  b o -  

22 binado, directamente desde lo s  cuerpos transportadores  sobre lo s

que se e n r o l lo  a l  formarse e l  h i l o  (con p re fe re n c ia  bobinas p e r f o -



rad^s de h i la tu ra  o tam bores).

Para' este  o b je to  se emplean preferentemente bobinas p erforad as  de 

h i la tu ra  de gran diámetro o mayor que la  lon g itu d  normal, oon e l

23 f i n  de poder e n ro l la r  en la s  bobinas e l  mayor numero p o s ib le  de me­

t r o s .  Gomo e l  h i l o  en estos cuerpos perforad os  de sosten  se lava se­

gún e l  procedim iento hasta ahora usado en conformidad con la  paten­

te  rumana n° 15697 y s i  se desea también puede enn ob lecerse , esta s  

bobinas con seda s in  t o r c e r  puede l le v a r s e  por ejemplo a un t e la r

24 s in  l i z o s  e in corporarse  como trama directamente a l  t e j i d o  desde la  

bobina de h i la t u r a .

6e puede también pasar este  h i l o  «s in  t o r c e r *  antes de t r a b a ja r lo  

en a r t í c u lo s  de punto, a través  de -una d is o lu c ió n  adecuada que reúna 

lo s  h i l o s  c a p i la re s  en e l  t ra y e cto  desde e l  cuerpo de sosten  a l  t e -

25 j id o  (por ejemplo por disoluciones fácilm ente e lim in ab les  de c o la ,  

g e la t in a  o emulsiones de a c e ite  u otras adecuadas) y transform arlo  

directamente en t e j i d o ,  Gracias a esta  forma de fa b r ic a r  lo s  t e j i d o s  

con h i l o s  a r t i f i c ia le s  *sin  t o r c e r *  se obtiene una sustancia  mucho 

mas blanda y de mejor poder de cu br ir  y se economiza ademas todo

26 e l  bobinado y t o r c id o  de lo s  h i l o s  ca p i la re s  su e ltos  que fá c ilm en ­

te se d e te r io ra n .

U 0 T A . -

D e s cr i to  su ficientem en te  e l  presente invento l o  que se dec lara  como 

de novedad e invención  p ro p ia ,  son la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :  

27 1 . -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  d ir e c ta  y e la b ora c ión  in ­

mediata de seda cruda o ennoblecida s in  t o r c e r  h ilad a  en forma de 

t o r ta  o bobinada a l  formarse e l  h i l o  sobre cuerpos de sos ten , carac ­

te r iz a d o  porque e l  h i l o  crudo o en n ob lec id o , seco  y eventualmente 

preparado en la forma de h i la d o  se t e j e  directamente y se tra b a ja
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28 en ^artículos de punto s in  ningún "bobinado.

2 .  -'\jn procedim iento para la fa b r ic a c ió n  da t e j id o s  con seda a r t i ­

f ic ia l  s in  t o r c e r ,  ca ra cter iza d o  porque la  misma se t e j e  o traba ja  

directamente en a r t í c u lo s  de punto desde lo s  cuerpos de sosten  en 

lo s  que se e n ro lla  a l  formarse e l  h i l o  y luego eventualmente se s i -

29 gue trabajando y se deseca .

3 .  -  Un procedim iento según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 2, c a r a c te ­

r iza d o  porque lo s  h i l o s  de seda a r t i f i c i a l  s in  t o r c e r  a l  ser  e la b o ­

rados desde lo s  cuerpos de sosten  se conducen a través  de una d i s o ­

lu c ió n  adecuada que mantenga reunidos lo s  h i l o s  c a p i la r e s  y luego

30 directamente se t e j e  o tra ba ja  en a r t í c u lo s  de punto s in  b o b in a rse .

4 .  -  Un d i s p o s i t iv o  para l l e v a r  a la  p r a c t ic a  e l  proced im iento  r e i ­

v in d icado  en e l  punto 1, ca ra c te r iza d o  porque para p roteger  en la 

u l t e r i o r  e la b ora c ión  de la  t o r ta  a r t i f i c i a l  según l o  re iv in d ica d o

en e l  punto 1 o para e l  rebobinado eventualmente n ecesa r io  de la  mis

31 ma se in troduce  en e l  i n t e r i o r  de dicha t o r ta  de h i la tu ra  un ca sq u i-  

11o preferentemente e lá s t i c o  s a l ie n te  por ambos lados de la  t o r t a .

5 .  -  Un d i s p o s i t iv o  para l l e v a r  a la  p r a c t ic a  e l  procedim iento r e i ­

v in d icad o  en e l  punto 1, o para e l  eventual rebobinado n ecesa r io  

de la  t o r t a ,  ca ra c te r iza d o  porque la  parte in f e r i o r  d e l c a s q u i l lo

32 s a l ie n te  de la  t o r ta  se apoya sobre una base de la  misma de t a l  ma­

nera que e l  borde in f e r i o r  de dicha t o r ta  descanse sobre la  cu b ie r ­

ta  de la  base hecha con p re fe re n c ia  de m ateria l b lando, mientras que

la  parte d e l  c a s q u i l lo  de in s e r c ió n  s a l ie n te  de la  t o r ta  agarra en

la  escotadura correspondientemente mayor de la  cu b ierta  hecha con

33 p re fe re n c ia  de m ateria l b lan d o .

6 .  -  Un d i s p o s i t iv o  para l l e v a r  a la  p r a c t ic a  e l  procedim iento r e iv iq  

d icado en e l  punto 1, o para e l  rebobinado eventualmente n ecesa r io

de la  t o r t a ,  ca ra c te r iza d o  porque para e v ita r  todo  d e te r io r o  d e l h i ­

l o  pie se devana de la  t o r ta  sobra e l  borde su p erior  d e l  c a s q u i l lo  

de in s e r c ió n  se a p l ic a  una tapa cuyos bordes l i s o s  agarran por e n c i -34
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ma d e l  "borde d e l  c a s q u i l lo  de in se rc ió n *

7*-tUn d i s p o s i t iv o  para e l  transporta  de seda a r t i f i c i a l  en forma 

de t o r t a ,  ca ra c te r iz a d o  porque en lugar de la  tapa según l o  r e iv in d i ­

cado en e l  punto 6 se a p l ica  una tapa en la  forma de la  "base r a iv i n -

35 dicada en e l  punto 5*

8 . -  Procedim iento y d i s p o s i t iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de seda a r t i f i ­

c i a l  en forma de to r ta s  de h i la t u r a * -  Según se d escr ibe  y r e iv in d i ­

ca en la  presente memoria d e s c r ip t iv a  y se i l u s t r a  con lo s  d ib u jos  

que a la  misma se acompañan.

36 Consta esta  memoria de s ie t e  paginas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  p or  una 

so la  cara*

Madrid, a 21 de diciem bre de 1929*

leocadio^Lopez y López

P .P .=



Berm oBorxykowsk!. J / S J ^ utl,c -̂ •
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