
Memoria d e sc r ip t iv a  que se acompaña á l a  S o lic itu d  de 

Patente de Introducción por DIEZ años á fa v o r  de E . 

M e r c k ,  resid en te  en Darmstadt (Alem ania), por "UN 

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE ENVOL­

TURAS DE LANA DE MADERA", presentada en e l  M in isterio  de 

Economia N acion al.

E l invento se r e f ie r e  á un procedimiento y  á un dispo­

s i t iv o  para l a  fa b r ic a c ió n  de en voltu ras de lan a  de madera, 

l a s  cu a les b asta  abora no se ban becbo en forma r e s is te n te s  

para ser ap licad as á rem esas. Para l a  remesa a l  ex tran jero  

de b o t e l la s ,  fra sc o s  ó s im ila re s  lle n o s  se emplean c ie r t a ­

mente cam isas de p a ja . Tratándose de c ie r to s  productos, 

principalm ente quimicos e s ta s  camisas de p a ja  ó en voltu ras 

de cartón  no son convenientes, especialm ente en remesas a l 

ex tran jero  donde están  prohibidos por p rescrip c io n es o f i c ia ­

l e s .  Para t a le s  manguitos se ba de emplear por consiguiente 

so lo  lan a  de madera, l a  cual b asta  e l  presente se en vo lv ia  

á mano con gran fa t ig a  sobre e l  objeto correspondiente de 

c r i s t a l ,  porcelana y  s im ila re s . Hasta boy en voltu ras s ó l i ­

das ya preparadas no se ban dado á conocer.

E l invento se r e f ie r e  á un procedimiento para l a  fa -



2

i

20

25

E SP E C IA L  MOVIL

55

40

45

b ric a c ió n  de e sto s  envases de lan a  de madera sobre un car­

tucho m etálico  sobre e l  cual e l  manguito ya enrollado se 

cose a l  mismo tiempo según e l  método conocido de lo s  re v e s­

tim ientos de la s  b o t e l la s .  E l  cartucho moldeador que g ir a  

con ve lo c id ad  moderada, se h a l la  situado en otro segundo 

cartucho f i j o  con ran u ras, por la s  que se introduce l a  lan a  

de madera. E sta  lan a  in tro d u cid a es a rra s tra d a  a l  g i r a r  e l  

cartucho in t e r io r  mediante espigones de a r ra s tre  desmontables 

y se e n ro lla  sobre e l  cartucho in te r io r  adoptando su forma.

E l cartucho in te r io r  presenta v a r ia s  ranuras lo n g itu d in a le s  

ó t ra n s v e rs a le s , por la s  que l a  lan a  de madera puede coser­

se consigo misma sobre e l  cartucho.

En e l  dibujo adjunto se i lu s t r a  e l  invento á  t i t u lo  de 

e j  emplo.

La f ig u ra  1 p resenta e l  nuevo d isp o s it iv o  en sección  

lo n g itu d in a l.

La f ig u ra  2 en sección  t r a n s v e rs a l.

Sobre un t e la r  bobinador no ilu s tra d o  con h u s illo  or­

d in ario  y  c a b a lle te  se co loca un cartucho 1  de sección  

t ra n s v e rs a l, por ejemplo c i l in d r ic a .  G ira en lo s  c o jin e te s  

(2 ) unidos con e l  manguito e x te r io r  ó cartucho (5 ) .  E l ca r­

tucho e x te r io r  }  e s tá  f i j o ,  de manera que e l  in te r io r  1  g i r a  

en Ó1 y  esto  con unas 50 á 60 revo lu cio n es por minuto. E l 

cartucho e x te r io r  (5 ) se apoya en l a  ranura (4 ) firmemente 

en una unión ranurada f i j a .  E l cartucho in t e r io r  ( l )  posee 

en l a  forma de e jecu ción  d el dibujo ( f ig u ra  2) i lu s t ra d a  á 

t i t u lo  de ejem plo, t r e s  ranuras lo n g itu d in a le s  (5 ) .  E l ex te ­

r io r  O ) posee también t r e s  ranuras lo n g itu d in a le s  (6) situeu- 

das por encima de la s  ( 5 ) .  De e sta s  l a  ranura su p erio r es 

más ancha y  en e l l a  se introduce la  lan a  de madera á mano.

En e l  in t e r io r  del cartucho in t e r io r ,  se dispone un l i s t ó n
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( 7) en e l  que se asien tan  espigones (8 ) que por e l  tra s la d o  

del cartucho in te r io r  (1 ) penetran en agu jeros correspon­

d ie n te s . E l l i s tó n  ( 7 ) se empuja por un m uelle (9 ) contra 

50 la  pared in te r io r  del cartucho (1 ) , m ientras que un a n illo  

(10 ) colocado en lo s  extremos puede sacarse  del cartucho 

( l )  después que lo s  espigones se levantan  contra l a  pre­

sión  del m uelle saliendo de lo s  agu jero s del cartucho 1 . 

Después que se ha conseguido e l  espesor correspondiente de 

55 l a  en voltura haciendo girar* v a r ia s  veces e l  cartucho in te ­

r io r ,  ambos cartuchos se lle v a n  á una máquina de co ser, en 

l a  que l a  en voltura e x is te n te  entre ambos cartuchos se cose 

de manera que l a  aguja y  por tanto l a  co stu ra  quede situ ad a 

en l a  ranura ( 5) y  (6 ) .  Solo después de coser l a  lan a  de ma- 

6o dera se q u ita  e l  cartucho e x te r io r  y  se saca l a  en voltura 

del in t e r io r .

Mediante e l  procedimiento indicado y  lo s  d isp o s it iv o s  

d e sc r ito s  se forma una en voltu ra  ó manguito de lan a  de ma­

dera que puede emplearse para la s  más d iv e rsa s  a p lic a c io n e s , 

65 prestándose este  en e sp e c ia l para remesa de liq u id o s  de 

fra s c o s  ó c r i s t a le s  lle n o s  de liq u id o s  quím icos, para lo s  

que e s tá  prohibido e l empleo de p a ja , cartón  ó s im ila r , sea 

por la s  p rescrip c io n es d e l p a is  ó e x tra n je ra s . La nueva en­

v o ltu ra  puede tener cu a lq u ier forma, según e l  objeto  que se 

70 ha de en vo lver. Puede se r  c i l in d r ic a ,  cón ica, ovalada ó de 

forma de b o te l la  y  en gen era l cu a lq u ier forma que posea e l 

cartucho en conformidad con e l  o b jeto .

N O T A
12-  Un procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de en voltu ras 

de em balaje, caracterizad o  porque m ate ria le s  de f ib r a  co rta  

75 como lan a  de madera, se en ro llan  sobre cartuchos conocidos 

para e ste  objeto  de d iv e rsa  forma y  sobre este  cartucho se
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cosen á lo  largo  y  a l  t ra v é s .

22- Un procedimiento según lo  re iv in d icad o  en e l  punto 1 , 

caracterizad o  porque la  lan a de madera 6 s im ila r  se introduce 

80 a l cartucho ir re g u la r  <5 regularmente según convenga y  según 

e l  espesor y  forma requerida para la  en vo ltu ra .

32_ Un d isp o s it iv o  para la  puesta en p rá c tic a  del proce­

dimiento re iv in d icad o  en lo s  puntos 1  y  2, caracterizad o  por­

que para e n ro lla r  y  coser l a  lana de madera <5 s im ila r  se em- 

85 p lea  un cartucho doble ( 1 ,3 )  en e l  que e l  cartucho bobinador 

( 1)  g ir a to r io  en e l  modelador se provee de ranuras de costu­

ra  (5) y  de espigones de a r ra s tre  (8) conocidos y  e l  cartu ­

cho e x te r io r  modelador y  f i j o  (3) se provee de ranuras (6)

de ig u a l d irecc iú n , comprendiendo entre s i  lo s  cartuchos
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( 1 , 3 )  enchufados uno en e l  otro a l  manguito de lan a de ma­

dera como cuerpo moldeado am ovible.

42_ Un d isp o s it iv o  según lo  re iv in d icad o  en e l  punto 3 ; 

caracterizad o  porque en e l  cartucho bobinador ( l)  se dispo­

nen esp igas desmontables (8) ,  que pueden asen tarse sobre un 

lis tú n  (7) empujado por un m uelle.

52_ Un d isp o s it iv o  según lo  re iv in d icad o  en e l punto J>, 

caracterizad o  porque e l  cartucho bobinador ( 1)  se apoya en 

e l  cartucho moldeador (3)*

62- Un d isp o s it iv o  según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 

3 y  5 , caracterizad o  porque e l  cartucho moldeador (3 ) se pro­

vee de p la n t i l la s  de a ju s te  (4 ) , ranuras 6 s im ila re s  para 

a ju s ta r  en capas determinadas de enrollam iento <5 co stu ra .

E sta  patente recae sobre "UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITI­

VO PARA LA FABRICACION DE ENVOLTURAS DE LANA DE MADERA” , co­

mo queda d escrito  en l a  presente memoria, caracterizad o  en 

l a  a n te rio r  Nota y  representado en lo s  adjuntos d ib u jo s.

Madrid -x^de Diciembre de 1929 .
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