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"Una d isp os ic ión  de sistema perfeccionado para e l recocido  
"y en friam ien o  del v id r io  en forma de hojas y baldosas"»

S o l ic ita n te s : S ociété  Anonyme des Manufactures des
Glaces et ír o d u its  Ohimiques de St.Gobain, 
Chauny & Cirey, residente en. na 1, b is 
Place des Saussaies, P arís, Francia.

5.

1 0.

1 5 .

Las operaciones de captación  o cogiaa, colado, 
laminado, estirado y prensado del v id r io  en fu sión , 
producen variacion es de temperatura entre lo s  d iferen tes  
puntos de un mismo ob jeto  rabricado y crean, por este 
hecho, tensiones lo ca le s  que pueden l le g a r  hasta a 
determinar la  rotura del v id r io .  El recocid o  tien e  por 
ob jeto  resta b lecer  e l e q u ilib r io  de temperatura así 
destru ido, antes de poner a la  temperatura ordinaria  
lo s  ob je tos  fab ricad os .

En la  fa b rica c ión  del v id r io  en forma de hojas y 
lo sa s  o baldosas, la s  operaciones de re coc id o  y enfriam iento 
se efectúan, la s  más de la s  veces , en aparatos llamados
extendederos, en lo s  que se ván desplazando la s  hojas 
de v id r io  atravesando primeramente la s  zonas caldeadas por 
una fuente de ca lor  ex te r io r  y luego otras zonas cuya 
temperatura es d ecrecien te .

El calentam iento destinado a efectuar el
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recocido de la s  hojas y losas de v id r io , motiva, por 
consiguiente:

1 2 .Un consumo de com bustible, tanto mayor cuanto 
más interm itente sea la  marcha del aparato.

22, ia  necesidad de efectuar frecuentes reg la jes  
de aparatos más o menos costosos y d e licados, ta les  
cano quemadores, ven tiladores soplantes y aspirantes, 
chimeneas, e t c . . . ,  con el fin  deaasegurar una c ircu la ción  
conveniente de lo s  gases ca lie n te s , con arreglo a la  
forma y dimensiones de la s  hojas y baldosas o p lacas, 
el regimen de marcha adoptado y el estado atm osférico 
exteri or.

¿ 2  .uar al hom o extendedor mayor longitud a fin  
de asegurar una pérdida progresiva del suplemento de 
ca lor ía s  aportadas al in te r io r  del recin to  de re co c id o .

tíl presente invento tiene por ob jeto  ev itar  
todos estos inconvenientes. Consiste el invento en emplear 
para el recocid o  de la s  hojas de v id r io  
la s  mismas ca lor ía s  que contiene la  hoja de v id r io  a 
su entrada en el aparato u hom o extendedero, en regular 
como es debido la evacuación de estas ca lo r ía s  que, 
por el hecho de la s  operaciones de fa b rica c ión , se hallan 
d istribu ida s de una manera irreg u la r  en la  h oja , y en 
asegurar luego una pérdida progresiva y uniforme de estas 
ca loría s  tan pronto como se ha restab lecido  el e q u ilib r io , 
dividiendo e l extendedero u horno extendedor en zonas 
cuyas secciones transversales se d iferencian  entre sí 
por paredes calorifugadas o enfriadas de una manera 
desigual, y por p e r f i le s  estab lecidos de ta l manera que 
lo s  movimientos de c ircu la ción  del a ire  caldeado al 
contacto del v id r io  queden reducidos al mínimum, gracias a 
unos estrechamientos practicados en dichas secciones*

üstas d iferen cia s  en e l p e r f i l  y en la  naturaleza 
de la s  paredes de la s  d iferen tes secciones se realizan  de 
la  manera s ig u ien te :
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j¿L hom o o aparato extendedor vá d iv id id o  en 
j el sentido de su longitud, es d ecir , en el sentido en

que avanza la  hoja de v id r io , en cuatro zonas p rin cip a les  
de la s  cua les, la s  dos primeras, que están a la  cabeza 
del aparato, son recin tos  o cámaras de recocid o , y la s  
dos últim as situadas en co la  o sea en el lado por donde 
sa le  la  h oja , recin tos  o cámaras de enfriam iento.

i¡n la  primera zona, la  fachada o frente y la s  
paredes la te ra le s  del extendedor están calorifugadas 
a toda prueba, y la s  dimensiones de la  abertura, por la  
cual entra la  hoja  en e l aparato están reducidas al 
mínimum por medio de órganos graduables; además, la  
bóveda y el p iso  del extendedor van d iv id idos en tres 
partes, la  una en el centro, en él e je  del extendedero 
y la s  otras dos situadas a uno y otro lad o .

Las dos partes la te ra le s  de la  bóveda o 
techo están esta b lecid as a c ie r ta  d istan cia  de la  hoja 
de v id r io  y están calorifugadas a toca  prueba; por el 
con trario  la  parte central presenta un desnivel que 
la  aproxima a la  hoja de v id r io  y comprende unos paneles 
o témpanos m óviles que, por su desplazaráento, permiten 
m odificar a voluntad la  ca lorifugaci6n  de dicha parte .

Las dos partes la te ra le s  del p iso  también están 
fuertemente calorifugadas mientras que la  parte central lo  
está menos •

Las dos partes centra les o medias del p iso  y de la  
bóveda, pueden hasta i r  dispuestas de manera que se haga 
c ircu la r  por e lla s  un flu id o  re fr igera n te .

La segunda zona d if ie r e  de la  primera en una 
depresión progresiva del techo que puede tener como 
consecuencia un desnivel entre la  parte centra l y la s  
partes la te ra le s  hasta la  tercera  zona desde la  bóveda 
está a una d istancia  o altura uniforme, todo lo  más 
reducida p o s ib le , de la  hoja de v id r io .

m  esta tercera  zona el p iso  se  h a lla  d iv id ido  
en tres  partes por medio de unas paredes ba jas.
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La d iferen cia  entre la  ca lorifu ga ción  de la s  
partes centra les y la te ra le s  se h a lla  atenuada 
progresivamente desde la  segunda zona hasta desaparecer 
o perderse en la  tercera por la  reducción progresiva 
del elemento o material cal ori fugo o a is la n te , que se 
re a liz a  más rápidamente en la  bóveda o techo que en el 
p iso y un poco menos rápidamente en lo s  lados del 
extendedero.

jjn la  últim a parte de la  tercera  zona el techo 
o bóveda de manipostería hasta es reemplazado por un 
techo m etálico, formado, por ejemplo, de chapas onduladas.

Toda «sta  zona está d iv id ida  por unas pantallas 
v e r t ic a le s  móviles dispuestas de trecho en trecho por 
encima y por debajo de la  hoja  de v id r io , pudiendo 
ocu ltarse dichas pantallas para que se reca lien te  el 
extendedero al efectuarse la  puesta en marcha o después 
de un periodo de in terru pción .

Unos quemadores, a lojados en la  fachada o en 
la s  paredes la te ra le s  de la  primera zona, aseguran este 
recalentam iento; estos quemadores o mecheros no se 
encienden en el curso del trabajo sino en e l caso de 
que la  h o ja  de v id r io  no en cierre , en el momento de entrar 
en e l horno, más que una cantidad de ca lo r ía s  in su fic ie n te  
para asegurar el conveniente recocid o , l o  cual puede 
o cu rrir , por ejemplo, cuando la  hoja  de v id r io  sea muy 
delgada.

la  tercera  zona está cerrada, por e l lado de la  
sa lida  de la  h oja , por medio de órganos m óviles dispuestos 
de modo que se pueda reducir a l mínimum, como a la  
entrada del extendedor, e l o r i f i c i o  de paso de la  h o ja - 

La cuarta zona está constitu ida  por unas paredes 
la te ra le s  que forman pan ta lla  contra la s  corrien tes  de a ire  
que pudieran en fria r  la  hoja de un modo desigual* H  
descenso de temperatura de ésta se opera al a ire  l ib r e  
entre la s  dos paredes la te ra le s  y hasta puede activarse  o
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acelerarse  por la  acción de un flu id o  re fr igera n te  que
c ir cu le  por tinas canales lon g itu d in a les  dispuestas por

c ircu la ción  que
encima y por debajo de la  hoga de v id r io , /s e  podrá 
graduar en cada una de la s  canales de manera que se  
co rr ija n  la s  desigualdades de enfriam iento que puedan 
prodi c ir s e  entre lo s  d iferen tes puntos de una misma 
sección  transversal de la  h o ja .

la s  F igs. 1 a la  6 del adjunto dibujo representan 
una forma de rea lización  del procedim iento que constituye 
el ob jeto ael presente invento, cuando se tra te  de la  
fab ricación  de una banda continua de v id r io  que luego 
se corta en hojas de la s  dimensiones deseadas después de 
s a lir  del extendedero.

La F ig. 1 es un corte  longitu d in al y axia l de un 
extendedero dispuesto con arreglo a este procedim iento.

La F ig . 2 es un corte  h orizon ta l por encima del plano 
en el que se desplazan la s  hojas de v id r io  desde que 
entran en el aparato extendedor hasta que salen de é l .

Las F ig s . '3 , 4 , 5 y 6 son cortes transversales 
por la s  lín ea s  AB-CD-EF y GH de la  F ig. 1, en la s  cuatro 
zonas anteriormente d escr ita s .

Los cortes  AB-CD están hechos a la  derecha de la s  
dos primeras zonas donde se efectúa el re co c id o .

í  1 6 í 2 2
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El corte EF está hecho en la  tercera  zona donde 
la  temperatura del v id r io /d e cre c ie n te  gradualmente 
después del r e co c id o .

El c orte GH está hecho en la  cuarta y última zona 
donde el enfriam iento del v id r io  se acelera hasta la  
temperatura ord inaria .

En estas d iferen tes  figuras a es un horno de cuba 
en el que se funde y afina e l  v id r io .

b es un laminador en el que el v id r io  que sale del 
hom o se lamina al espesor de una hoja continua*c que 
camina sobre unos r o d i l lo s  transportadores, de lo s  cuales 
lo s  indicados en ¿1 ván colocados delante del extendedero
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lo s  indicados en d2 en e l in te r io r  de este y lo s  últim os, 
o sean lo s  43 a la  sa lid a .

2. es la  b&veda o techo del extendedero construido 
de mamposterfa en sus dos primeras zonas, asi como en 
la  primera parte de la  tercera  y de chapa ondulada £ 
en la  segunda parte de la  tercera  zona-

El techo o bóveda e es plano en esta tercera  zona 
y rebajado en el centro de las dos primeras, disminuyendo 
el n ive l de la  parte central progresivamente en la  segunda. 
Unas -paredes v e r t ic a le s  g. separan esta parte centra l de 
la s  dos partes la te ra le s  y forman con la  parte rebajada 
h una canal más o menos recubierta  por unos paneles móviles 
i .

El p iso  de la s  tres  primeras zonas, se compone de
una solera  j. que descansa en unos muros de corta altura
k yendo estos , a su vez, apoyados en la  plataform a de
base del extendedero y por la s  paredes la te ra le s  £,

1 2  3formando a s í tres canales longitu d in ales m > & , & •
Unas cortin as o pantallas móviles n que^dejan 

entre s í  el su fic ie n te  hueco para el paso de la  hoja , 
dividen la  tercera  zona en una se r ie  de compartimientos*

Unos tubos p y p1 colocados en la  cuarta zona, 
por encima y por debajo de la  hoja de v id r io ,  y paralelamente 
al sentido de desplazamiento de ésta , ván ram ificados en 
unos co le c to re s  de entrada ¡¿ y g,l y de sa lida  t  y r l .  Ua 
c ircu la ción  del f lu id o  re fr igeran te  por estos tubos se 
regula por medio de las  lla v e s  g. Si •

t y u. representan lo s  elementos graduables de la s  
dos aberturas por donde entra y sa le respectivamente la  
hoja del extendedero.

__0__T__A_*_

190* Habiendo ya d e scr ito  y detallado con toda amplitud
la  naturaleza de nuestro invento, a s i como la  manera de 
l le v a r lo  a la  p rá ctica , debemos hacer constar que la s
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d isp osicion es anteriormente descritas son su scep tib les  
de lig e ra s  m odificaciones de d e ta lle , sin que se a ltere  
el p rin cip io  del invento, y lo  que constituye su 
esencia y por l o  que solicitam os patente de invención 
por ve in te  años en España es por: "Una d isp osición  
de sistema perfeccionado 'para  e l recocido y enfriam iento 
del v id r io  en forma de hojas y ba ldosas"; caracterizándose 

por lo  s igu ien te :
12.=  Por el hecho de emplearse para el recodido 

de la s  hojas de v id r io , la s  ca lorías  en e lla s  contenidas 
al entrar la s  hojas en lo s  extendederos, graduándose 
convenientemente la  evacuación de estas c a lo ñ a s , la s  cuales 
por e l hecho de la s  operaciones de fab ricación  se hallan 
d istribu ida s de una manera irreg u la r  en la  h oja , y 
asegurando por últim o, una pérdida progresiva y uniforme 
de estas ca lo r ía s  tan pronto como se h a lla  restab lecido

e l e q u ilib r io  de la  temperatura.
¿2 = Un extendedor para e l recocido y el enfriam iento

del v id r io  con arreglo a la  re iv in d ica ción  1^, 
caracterizándose por el hecho de estar d ivid ido en zonas, 
cuyas secciones transversales se d iferencian  entre s í  
por unas paredes calorifugadas y enfriadas de un modo 
desigual y por unos p e r f i le s  que presentan unos 
estrechamientos destinados a reducir al mínimum lo s  
movimientos de c ircu la ción  del a ire  calentado al 
contacto del v id r io .

3 2 .=  Una forma de ejecución  de un extendedor, según 
se e s p e c if ica  en la  re iv in d ica ción  caracterizándose por
el hecho de estar d iv id id o , en el sentido en que avanza 
la  hoja de v id r io , en cuatro zonas, de la s  cuales la s  dos 
primeras que forman cabeza del extendedero, son recin tos  
o cámaras de recocido  y la s  dos últim as situadas en el^lado
de sa lida  de la  h oja , son recin tos de enfriam iento.

4 2 .= Una forma de ejecución  de un extendedero 
según se e s p e c if ica  en la s  re iv in d ica cion es  precedentes

¿¿5 .
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caracterizada por el hecho de que la  parte media del 
I techo o bóveda de la s  dos primeras zonas presenta un 

desnivel con re la ción  a la s  partes medias la te r a le s , de 
manera que esta parte media se aproxime a la  hoja de 
v id r io ,  pudiendo disminuir e l desnivel en la  segunda 
zona a medida que se rebaja la  bóveda hasta l a  tercera  
zona.

52 ..=5. Una forma de ejecución  de un extendedero 
como el anteriormente describo en la  que la  ca lorifugacion  
de la  bóveda o techo vá dispuesta de modo que pueda 
ser v a r ia b le  en curso de trabajo en la  sola parte media 
de la s  dos primeras zonas.

62.= Una forma de e jecución  de la  d isp osic ión  
que se e s p e c if ica  en la s  re iv in d ica cion es  precedentes que 
con siste  en hacer c ircu la r  por la  parte media del 
extendedero según se define en la  re iv in d ica ción  5®, 
un flu id o  re fr igeran te

7 2 .= Una forma de ejecución  de la  d isp osición  
que se e s p e c if ica  en la  re iv in d ica ción  53, caracterizándose 
por e l hecho de que el p iso  de la s  tres  primeras zonas 
vá d iv id ido  en tres canales lon g itu d in a les , de la s  cuales 
la  del centro está menos aislada o ca lorifugada que la s  
demás, yendo el espesor del aislam iento en estas tres 
últimas canales en disminución desde la  primera zona 
hasta la  tercera .

82.= Una forma de e jecución  del d isp o s it iv o  con 
arreglo  a la  re iv in d ica ción  1£ que con siste  en hacer 
c ir cu la r  por la  canal media del p iso que se deíine en la  
re iv in d ica ción  7$, un flu id o  re fr ig era n te .

9 2 .= Una forma de ejecución  del d isp os it iv o  que 
se e sp e c ifica  en la  re iv in d ica ción  3  ̂ en la  que el 
espesor del aislam iento o elemento de ca lorifu ga ción  disminiye 
desde la  primera zona hasta la  tercera , y de ta l suerte 
que dicha disminución sea más pronunciada en el techo o

bóveda que en el p iso , y menos pronunciada o rápida en 
la s  pareaba la te ra le s  del extendedero.
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102.= Una forma de ejecución  de la  d isp osición  
con arreglo  a la  re iv in d ica ción  13 para u t i l i z a r  el 
aparato que se e sp e c ifica  en la s  re iv in d ica ción  33 
que con siste  en establecer en la  cuarta zona, por encima 
y por debajo de la  hoja de v id r io ,  unas canales 
lon g itu d in a les , recorridas en sentido inverso del 
desplazamiento de dicha h o ja , por un f lu id o  re fr igeran te  
cuyo paso o caudal se gradúa, a voluntad, por cada 
canal.

112.= Una forma de e jecu ción  del d isp o s it iv o  
con arreg lo  a la  re iv in d ica ción  13 que con s is te  en 
estrechar la s  aberturas de pa-so de la  hoja de v id r io  
a la  entrada y a la  sa lida  de la  misma del aparato, 
mediante órganos de separación graduables, y dentro 
del aparato mismo, por medio de pantallas m óviles que 
se colocan  por encima y por debajo de la  h o ja .

"Una d isp osición  de sistema perfeccionado 
para e l recocid o  y enfriam iento del v id r io  en 
fonna de hojas y ba ldosas"; ta l  y como queda 
substancialmente descrito  en la  presente memoria e 
ilu strado  en lo s  dibujos que se acompañan.

Esta memoria consta de nueve hojas escr ita s  

por una sola cara.
Madrid, 17 de Diciembre de 1929.

SOCIETE AFOFYME DES MANUFACTURES DES OLACES 
BT PRODUITS CFIMIQU.ES DE ST.GOBAIN CHAUT7Y 

& CIREY.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



