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Jdetlezes

"Una diSposicién de sistema perfeccionado para el recocido

"y enfriamien o del vidrio en torma de hojas y baldosas”.

21

Solicitantes: Société Anonyme des Manuractures aes
Glaces et Proauits Chimiques de St.Gobain,
Chauny & Cirey, residente en. n2 1, bis

Place des Saussaics, Paris, Francia.

Las operaciones de captacibn o cogiaa, colado,
laminaao, estirado y prensado del vidrio en rusidn,
producen variaciones de temperatura entre¢ 10s diterentes
puntos de un mismo objeto tabricado y crean, por este

L hecho, tensiones 1locales que puvden llegar hasta a
determinar la rotura del vidrio. ¥l recocido tiene por
objeto restablecer el equilibrio de temperatuvra asi
degstruiao, antes de poner a la temperatura ordinaria
log objetos fabricadose.

. 10. #n la fabricacidn del vidrio en forma de hojas y
losas o baldosas, las operaciones de recocido y enfriamiento
gse etectian, las mas de las veces, en aparatos llamados
ext endeaeros, en 1los que se van desplazando las hojas
de vidrio atravesando primeramente las zonas caldeadas por

15. una fuente de calor exterior y luego otras zonas cuya
temperatura es decrecientc.

¥l calentamiento destinado a efectuar el
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recocido de las hojas y losas de vidrio, wotiva, por
consiguiente:

12.Un consumo de combustible, tanto mayor cuanto
més intermi tente sea la marcha del aparato.

22.1,a necesidad de etectuar frecuentes reglajes
de aparatos mas o menos costosos y delicados, tales
como guemadores, ventiladores soplantes y aspirantes,
chimeneas, etc..., con el 1Iin deaasegurar una circulaciodn
conveniente de 1os gases calientes, con arreglo a la
torma y dimensionesg de las hojas y baldosas 0 placas,
el regimen de marcha adoptado y el estado atmostcrico
exteriore.

52 Dar al horno extendedor mayor longitua a tin
de asegurar una pérdiaa progresiva del suplemento de
cal orfas aportadas al interior ael recinto de recocidoO.

1 presente invento tiene por objeto evitar
t0d0os estos inconvenientes. Consiste el invento en emplear
para el recocidc de 1las hojas de vidrio
las mismas calorfes que contiene la hoja de vidrio a
su entrada en el aparato u horno extendedero, en regular
como es Gebido la evacuacibén de estas calorias que,
por el hecho de las operaciones de fabricacidn, se hallan
distribuidas de una manera irregular en la hoja, y en
asegurar luego una pérdida progresiva y uniforme de estas
calorias tan pronto como se ha restablecido el equilibrio,
dividiendo el extendedero u horno extendedor en zonas
cuyas secciones transversales se¢ diferencian entre si
por paredes calorifugadas o enfriadas de una manera
desigual, y por perfiles establecidos de tal manera que
los movimientos de circulacifn del aire caldeado al
contacto del vidrio queden reducidos al minimum, gracias a
unos estrechamientos practicados en dichas secciones.

wstas diferencias en el perfil y en la naturaleza
de las paredes de las diferentes secciones se realizan de

la manera siguientcs
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1 horno o aparato extendedor v& dividido en
el sentido de su longitud, es decir, en el sentido en
que avanza la hoja de vidrio, en cuatro zonas principales
de las cuales, las dos primeras, que estén a la cabeza
del aparato, son recintos o cimaras de recocido, y las
dos Wltimas situadas en cola o sea en ¢l lado por donde
salc la hoja, recintos o cémaras de enfriamiento.

wn la primera zona, la fachada o frente y las
paredes laterales del extendedor estan calorifugadas
a toaa prueba, y las dimensiones de la gbertura, por la
cual entra la hoja en el aparato estén reducidas al
minimum por medio de brganos graduables; ademés, la
bbveua y el piso del extendedor vén divididos en tres
partes, la una en el centro, en el eje del extendedero
y las otras dos situadas a uno y otrc lado.

Lag dos partes laterales de 1la bbveda o
techo estédn establecidas a cierta distancia de la hoja
de vidrio y estan calorifugadas a toaa prueba; por el
contrario 1la parte central presenta un desnivel que
la aproxima a la hoja de vidrio y comprende unos paneles
o0 témpanos méviles que, por su desplazariento, permiten
modificar a voluntad la calorifugacibn de dicha parte.

Las dos partes laterales del piso también estan
fuertemente calorifugadas mientras que la parte central 1o
estd menos.

Las dos partes centrales o0 medias del piso y de la
béveda, pueden hasta ir dispuestas de manera que se haga
circular por ellas un fluido refrigerante.

La segunda zona difiere de la primera en una
depresibn progresiva del techo que puede tener como
consecuencia un desnivel entre la parte central y las
partes laterales hasta la tercera zona desde la bbveda
estd a una distancia o altura uniforme, todo lo mas
reducida posible, de la hoja de vidrioc.

kn esta tercera zona el piso se halla dividido

en tres partes por medio de unas paredes bajas.
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La diferencia entre la calorifugaciln de las

[ partes centrales y laterales se halla atenuada

progresivamente desde la segunda zona hasta desaparecer
o perderse en la tercera por la reduccl bn progresiva
del elemento o material calorifugo o aislante, que se
realiza méas répidamente en la béveda o techo que en el
piso y un poco menos ripidamente en los lados del
extendedero.

tn la dltima parte de la tercera zona el techo
o béveda de mamposteria hasta es reemplazado por un
techo metalico, formado, por ejemplo, de chapas onduladas.

Toda esta zona estéd dividida por unas pantallas
verticales mbviles dispuestas de trecho en trecho por
encima y por debajo de la hoja de vidrio, pudiendo
ocultarse dichas pantallas para que se recaliente el
extendedero al efectuarse la puesta en marcha o después
de un periodo de interrupcibn.

Unos quemadores, alojados en la fachada 0 en
las paredes laterales de la primera zona, aseguran este
recalentamiento; estos quemadores o mecheros no se
encienden en el curso del trabajo sino en el caso de
que la hoja de vidrio no encierre, en el momento de entrar
en el horno, mis que una cantidad de calorfas insuficiente
paras asegurar el conveniente recocido, lo cual puede
ocurrir, por ejemplo, cuando la hoja de vidrio sea muy
delgada.

lL.a tercera zona esti csrrada, por el lado de la
salida de la hoja, por medio de 6rganos mbéviles dispuestos
de modo que se pueda reducir al minimum, como a la
entrada del extendedor, el orificio de paso de la hoja.

La cuarta zona estéd constituida por unas paredes
laterales que forman pantalla contra las corrientes de aire
que pudieran enfriar la hoja de un modo desigual- Kl
descenso de temperatura de ésta se opera al aire libre

entre lag dos paredes laterales y hasta puede activarse 0
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acelerarse por la accifn de un fluido refrigerante que
circule por unas canagles longitudinales digpuestas por
circulaciodn que
encima y por debajo de la hoja de vidrio,/se podré
graduar en cada una de las canales de manera que se
corrijan las desigualdades de enfriamiento que puedan
prodi cirse entre los diferentes puntos de una misma
seccibn transversal de la hoja.

Las Figs. 1 a la 6 del adjunto dibujo representan
una forma de realizacidén del procedimiento que constituye
¢l objeto ael presente invento, cuando se trate de la
fabricacitn de una banda continua de vidrio que luego
se corta en hojas de las dimensiones deseadas después de
salir del extendedero.

La Fig. 1 es un corte longitudinal y axigl de un
extendedero dispuesto con arreglo a este procedimiento.

La Fig. 2 es un corte horizontal por encima del plano
en el que se desplazan las hojas de vidrio desde que
entran en el aparato extendedor hasta que salen de él.

Lag Figs. -3, 4, 5y 6 son cortes traﬂsversales
por las 1ineas AB-CD-EF y GH de la Pig. 1, en las cuatro
zonas anteriormente descritas.

Los cortes AB-CD estdn hechos a la derecha de las

dos primeras zonas donde se efectia el recocido.

El corte EF estd hecho en la tercera zona donde
la temperatura del vidrigidecreciente gradualmente
después del recocido.

El corte GH estd hecho en la cuarta y @ltima zona
donde el enfriamiento del vidrio se acelera hasta la
temperatura ordinaria.

In estas diferentes figuras a es un horno de cuba
en el que gse funde y afina el vidrio.

b es un laminador en el que el vidrio que sale del
horno se lamina al espesor de una hoja continua’c que
caming sobre unos rodillos transportadores, de los cuales

los indicados en d1 van colocados delante del extendedero
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1os indicados en 42 en el interior de éste y los ultimos,

160. A o sean los 43 a la salida.

e es la bbveda o techo del extendedero construido
de mamposteria en sus d4os primeras zonas, asi como en
la primera parte de la tercera y de chapa ondulada £
en la segunda parte de la tercera zona.

165. Tl techo o bbéveda e es plano en esta tercera zona
y rebajado en el centro de las dos primeras, disminuyendo
el nivel de la parte central progresivamente en la segunda-.
Unas paredes verticales g separan esta parte central de
las dos partes laterales y forman con la parte rebajada

170. h una canal mds O menos recubierta por unos paneles méviles
ie

El piso de las tres primeras zonas, se compone de
una solera j que descansa en unos muros de corta altura
k yendo estos, a su vez, apoyados en la plataforma de
175. base del extendedero y por las paredes laterales L,

formando asi tres canales longitudinales ml, m?, m3-

Unas cortinas o pantallas méviles n que dejan
entre si el suficiente hueco para el paso de la hoja,
dividen la tercera zona en una serie de compartimientos.
180. Unos tubos p ¥y pl colocados en la cuarta zona,
por encima y por debajo de la hoja de vidrio, y paralelamente
al sentido de desplazamiento de ésta, vén ramificados en
unos colectores de entrada g y gl y de salida r y xl. DIa
circulacidén del fluido refrigerante por estos tubos se
185, regula por medio de las llaves g gl.
t v u representan los elementos graduables de las

dos aberturas por donde entra y sale respectivamente la

hoja del extendedero.
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190. Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud

la naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de

llevarlo a la prdctica, debemos hacer constar que las
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disposiciones anteriormente descritas son susceptibles

de ligeras modificaciones de detalle, sin que se altere

el principio del invento, y 10 que constituye su

esencia y por 1o que solicitamos patente de invenci én

por veinte afios en Espafia es por: "Una disposicidn

de sistema perfeccionado para el recocido ¥y enfriamiento
del vidrio en forma de hojas y baldosas"; caracterizéndose
por lo siguiente:

12.= Por el hecho de emplearse para el recodido
de 1as hojas de vidrio, las calorias en ellas conteniaas
al entrar las hojas en los extendederos, gradusandose
convenientemente la evacuacidn de estas calorias, las cuales
por el hecho de las operacionss de fabricacifn se hallan
distribuidas de una manera irregular en la hoja, ¥y
asegurando por dltimo, una pérdida precgresiva y uniforme
de estas calorfas tan pronto como se halla restablecido
el equilibrio de la temperatura.

22 = Un extendedor para el recocido y el enfrigmiento
del vidrio con arreglo a la reivindi cacidn 1%,
caracterizdndose por el hecho de estar dividido en zonas,
cuyas secciones transversales se diferencian entre si
por unas paredes calorifugadas y enfriadas de un modo
desigual y por unos pertiles que presentan unos
estrechamientos destinados a reducir al minimum los
movimientos de circulacidn del aire calentado al
contacto del vidrio.

%9.= Una forma de ejecucién de un extendedor, segin
se especifica en la reivindicacidn 28, caracterizandose por
el hecho de estar dividido, en el sentido en que avanza
la hoja de vidrio, en cuatro zonas, de las cuales las dos
primeras que forman cabeza del extendedero, son recintos
0 cimaras de recocido y 1las dos Ultimas situadas en eﬂlado

de salida de la hoja, son recintos de enrriamientoe.

49,.= Una forma de ejecucidén de un extendedero
’ ' . . Py .
segin se especifica en las reivindicaciones precedentes
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caracterizada por el hecho de que la partc media del
techo o bbveda de las dos primeras zonas presenta un
desnivel con relacidn a las partes medias laterales, de
mgnera que esta parte media se aproxime a la hoja de
vidrio, pudiendo disminuir el desnivel en la segunda
zona a medida que se rebaja la bbveda hasta la tercera
Z0Nna .

52.= Una forms de ejecucidn de un extendedero
como el anteriormente descrivo en la que la calorifugacidn
de la bbveda o techo v dispuesta de modo que pueda
ger variagble en curso de trabajo en la sola parte media
de las dos primeras zonase

62.= Una forma de ejecucién de la disposicién
que se especirica en las reivindicaciones precedentes que
consiste en hacer circular por la parte media del
extendedero segin se define en la reivindicacifén 5&,

m fluido refrigerante
7e.= Una forma de ejecucidn de la disposicidn

que se especifica en la reivindicacifn 8, caracterizandose
por el hecho de que el piso de las tres primeras zonas
v4 dividido en tres canales longitudinales, de las cuales
1a del centro estd menos aislada o caloritugada que las
demis, yendo el espesor del aislamiento en estas tres
filtimas canales en disminucién desde la primera zona
hgsta 1la tercera.

8¢.= Una forme de ejecucifn del dispositivo con
arreglo a la reivindicacién 1% que consiste en hacer
circular por la cangl media del piso que se define en la
reivindi cacién 72, un fluido refrigerante.

92 .= Una forma de ejecucidén del dispositivo que

se especifica en la reivindicacidén 32 en la que el

espegsor del aislamiento o elemento de calorifugacibn disminuyye

desde la primera zona hasta la tercera, y de tal suerto

que dicha disminucién sea mas pronunciada en el techo o

b6veda que en el piso, y menos pronunciada o répida en

las parea.s laterales del extendedero.
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10°.= Una forma de ejecucién de la disposicidn
o65. ¥ con arreglo a la reivindicacidn 18 para utilizar el
aparato que se especifica en las reivindicacidn 32
que consiste en establecer en la cuarta zona, por encima
y por debajo de la hoja de vidrio, unas canales
longitudinales, recorridas en sentido inverso del
270. desplazamiento de dicha hoja, por un fluido refrigerante
cuyo paso o caudal se gradda, a voluntad, por cada
canal .
119.= Una forma de ejecucidn del dispositivo
con arreglo a la reivindicacidn 12 que consiste en
275. egtrechar las aberturas de paso de la hoja de vidrio
a la entrada y a la salida de la misma del aparato,
mediante Srganos de separacidén graduables, y dentro
del aparato mismo, por medio de pantallas méviles que
se colocan por encima y por debajo de la hoja.
280. "Una disposicidn de sistema perfeccionado
para el recocido y enfriamiento del vidrio en
forma de hojas y baldosas"; tal y como queda
gubstancialmente descrito en la presente memoria e

ilustrado en los dibujos que se acompailan.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas

por una S0la cara.

Madrid, 17 de Diciembre de 1929.

SOCIETE AF(IYME DXES MANUFACTURES DES GLACES
ET PRODUITS CFIMIQU®S DE ST.GOBAIN CHAUNY
& CIREY.
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