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ALACTRICOS"

Al presente invento se r e fie re  a es ­
tructuras de manguitos e lé c tr ico s  y especialmente 
a las de manguitos del tip o  condensador,

Al ob jeto del invento consiste en 

5 crear un manguito de la  clase indicada, en el cual
la  pérdida de energía, en forma de ca lor existente 
en la  misma pueda ser considerablemente reducida 
comparada con la  de otros manguitos sim ilares era-
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pleados hasta ahora,
ün los manguitos para altos toitajos 

Tiene siendo práctica usual y corriente construirlos 
con capas o cilindros alternos conductores y d ie léc­
tricos y r e latiramente delgados, cuyos diámetros Tan 
aumentando suaesiT amente, a l a  Tez que disminuyen sus 

longitudes, para constituir una capacidad casi üni# 
torme entre las capas conductoras y para imponer a 
las capas dieléctricas un esfuerzo o carga substan­
cial ment e un iforme,.

sin embargo, para toI tajes re ía t iTa'- 
mente altos el número de capas y el radio del man­
guito resultan tan grandes que, bajo cargas alternas 
de alto TOltaje, se produce una coneiderablepérdida 
de energía en forma de calor* üísta pérdida Tiene 
siendo un arduo problema y una limitación material 
para las rentajas del aparato y los Tal ores del toI -  
taje que puedan emplearse en buenas condiciones eco­
nómicas y com erciales,

asta pérdida de energía del ca lor , ba­

jo  cargas alternas de a lto  TOltaje, ocurren al pare- 
30 cer en todos lo s  m ateriales d ie lé c tr ic o s  só lid os  y

flu id os  y como el material só lid o  no puede d isipar 
su ca lor por conrención debe ser éste  conducido a l a

su p erfic ie  y radiado*
Sin embargo, es esencial y necesario 

35 Para hacer lo s  manguitos condensadores mas e fica ces
y adaptables al s e r r ic io  de TOltajes mp,s a ltos , que 
puedan reducirse las  pérdidas d ie lé c tr ica s  y aumen­

tarse l a  carga o esfuerzo d ie lé c tr ico *
¿te tos manguitos condensadores han sido

-  2 *



40

\i

45

50

60

65

70

perfeccionados alguna que otra Tez sacándose p a rti­

do para e l lo  de lo s  métodos avanzados da fabricación , 
a cuyo f in  se han empleado las mejores materiales 
que han podido h a lla rse  a este propósito y se han 

hecho prerias computaciones matemáticas y c i e n t í f i ­

cas ó ingeniosos cambios de estructura*
Hasta ahora el d ie lé c tr ic o  preferido 

para lo s  manguitos del t ip o  de condensador han con­

s is t id o  en un papel poroso tratado por algún cdhesor, 

ta l como la  goma la ca  o material resinoso análogo.
Un tratamiento posterior del papel engomado, median­

te el ca lor  y la  presión hace que la  goma la ca  se 

introduzca por completo en el papel sin  que aparen­
temente queden en el mismo huecos o bolsas de gas» 

Toda la  teoria  y todos lo s  ensayos 

del lab ora torio  de lo s  técn icos mas interesados y 
mejor impuestos en este arte contienen en que el 
expresado papel poroso y su tratamiento para e l i ­

minar huecos o bolsas de gas forman el método mas 

e fic ie n te  para obtener bajas pérdidas d ie lé c tr ica s  

y una a lta  fuerza d ie lé c tr ic a , siendo esencial pa­
ra l a  producción de un manguito que posea la s  de­
seadas propiedades d ie lé c tr ica s»

ül presente invento se basa en el 

desoübrimierüto de que lo s  huecos y bolsas de gas 
anteriormente mencionados no ejercen, al parecer, 

e fe cto  alguno p erju d icia l con tal de que estén uni­
formemente d istribu idas en pequeñas proporciones.

Sin embargo, en lugar de empLear un 
papel muy poroso que tenga huecos pronunciados y 

bolsas de gas y que esté sometido a una penetración
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completa o casi completa por la  goma laca , se hace 
ubo,  conforme al invento, de un material poroso r e ­

lativamente denso de preferencia  papel, el cual s i  
"bien tiene la  su fic ien te  porosidad para tomar bien 
el material cohesor no es atravesado por e l mismo 

a una gran profundidad» dn otros términos, s i  

bien el cohesor o goma la ca  puede penetrar en el 

d ie lé c tr ic o  a una profundidad su fic ien te  para obte­
ner una unión e fe ct iv a  con el mismo, ex iste  un es­
trato  o capa entre las su p erfic ies  opuestas de la  

capa d ie lé c tr ic a  que no contiene cohesor»
Contrariamente a l o  que siempre se 

ha creído  que I ob huecos y bolsas de gas influyen 
per ju d ic ia l mente en la  estructura, se ha descubier­
to que en un manguito construido de acuerdo con el 

presente invento la  pérdida interna por unidad vo lu ­
men se reduce aproximadamente a una quinta parte 

del va lor obtenido con la  primera estructura*
La figura 1 del dibujo que se acom­

paña representa una vista lateral, Parte en eleva­
ción y parte en secciómp de un manguito del tipo 
condensador conforme al invento.

La figura2 ilu stra  l a  parte superior 

derecha de l a  figu ra  1 , en escala ampliada.
Las figuras 3 $ 4 son v istas trans­

versales análogas en esca la  muy ampliada, de fra g ­
mentos del papel que se empleaba antes y del que 
ahora se emplea en el invento, en la s  que se i lu s ­
tran, respectivamente, en diagrama la s  densidades 
re la tiva s  y grados de penetración del cohesor.

di d isp o s it iv o  comprende, en general,
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un conductor central perforante 2 y una pluralidad 

de c ilin d ros  alternos conductores y d ie lé c tr ico s  o

de capas 3 y 4 respectivamente,
106 Las capas 3 y 4 aumentan progresi­

vamente de diámetro hacia  fuera mientras que d is ­

minuyen de longitud para con stitu ir  capacidades ca ­

s i  iguales o cualquier gradación deseada de las 
mismas entre las capas conductoras 3*

110 ¿Seta d isp osición  da por resultado

«0 > tula estructura como se representa en la  figu ra  1 , 
que contiene una parte de un cuerpo intermedio c i ­

l in d r ico  6 y partes terminales adelgazadas o esca­
lonadas 7 y 8 , respectivamente.

La parte intermedia 6 s irve  para mon­

tar el manguito en la  abertura de la  cubierta  de 
un tanque, mientras que la s  partes terminales 7 y 8 

pueden ser de la s  longitudes re la tivas que se desée 
«onf orme al se rv ic io  a que están destinadas y al me­
d io  en que hayan de funcionar.

Las capas conductoras pueden ser de 

cualquier material apropiado, ta l como plomo u ho­
jas de es taño, pero son preferentemente de h o ja  pren­
sada de aluminio una de cuyas su p erficies  o la s  dos 
van recübiertas de un cohesor, por ejemplo, goma l a ­

120

125

130

ca.
a i bien la s  caPae d ie lé c tr ica s  4 se 

ilustran  para mayor claridad en la s  figuras 1 y 2 

como compuestas solamente de una capa de material 
só lid o  d ie lé c tr ic o , deben contener de preferencia  
d iferentes capas de papel arrolladas, cada una de 
la s  cuales esté provista  por uno o ambos lados de
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un cchesor análogo al que se deposita  sofere la s  ca­
pas conductoras 3.

135 Las capas 3 y 4 se preparan de pre-
\

J  feren cia  con anterioridad, como se ha dicho anterior­
mente, engomando y secando sus su p erfic ie s .

¿stas capas se arrollan  luego al mis­

mo tiempo que se la s  ca lien ta  y prensa, con l o  cual 
140 aunque la  goma la ca  se ablanda por el momento lle g a

0 )a endurecerse defin itiram ente; de asta suerte se 
consigue una unión segura y permanente entre la  ca­

pa conductora 3 y la  d ie lé c tr ic a  4,
ün la  figu ra  3 se ilu s tra  una Tlsta 

145 axial del papel poroso empleado hasta ahora, muy

ampliada, dada l a  r e ía t ira  finura del que se emplea 
en l a  actualidad y que Tiene a tener aproximadamen­
te de nuere a doce centésimas de milím etro (0,09 a 
0,125 mm).

150 ¿¿ate papel después de engomado y

arrollado, como antes se ha d icho, y de sometido a 

la  acción del ca lor  y del prensado resu lta  comple­
tamente penetrable o impregnable por la  goma laca , 

como se indica por la  su p erfic ie  graneada de la  f i «  

155 gura 3*
La figu ra  4 es una T ista  análoga de 

un papel mas grueso en el que la  goma la ca  solamen­

te penetra a menos de la  mitad de su profundidad, 
como Be indica también por un graneado, s in  em- 

160 bargo la  penetración o adherencia es su fic ien te  pa­

ra con stitu ir  una unión entre la s  d iferen tes capas 
del papel y entre é s te  y las  hojas m etálicas, r e -  

sultaÉdo esta d isp os ic ión  tan e fica z  como la  a n ti­
gua.
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166 La densidad de e s te  papel p re fe re n te

mente para una h o ja  de 0,125 mm, de espesor efectivos 
dehe ser ta l que corresponda a una porosidad de cien ­
to tre in ta  y cinco segundos o de mayor tiempo por 

cien centímetros cúbicos medidos por el densímetro
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W, y L .jií. Gurley,
La densidad del papel asegura l a  per­

manencia de éste  l ib r e  de resina por l o  que a fecta  

a sus poros in teriores y , como se ha dioho an terior­
mente, re a liz a  el sorprendente resultado de reducir 

la s  pérdidas d ie lé c tr ica s  en un veinte por ciento 

aproximado o menos que la s  que se producen en el 
Papel penetrable o poroso que viene empleándose has­

ta ahora,
como ejemplo de lo s  resultados ob­

tenidos con esta construcción diremos que puede f o r ­

marse un manguito para un se rv ic io  de 220.000 v o l ­
t io s  economizando una tercera parte aproximadamente 
del material que antes se empleaba, pudiendo ca lcu ­
la rse  la  construcción de un manguito para un s e rv i­

c io  de 330.000 v o lt io s , como estructura comercial 
de ser ie , con tina economía de una mitad del Rate­

r ia l  y otras ventajas, Jfistos resultados se fundan 
en la s  pruebas recientemente practicadas para la  cons­
trucción  de lo s  manguitos actualmente empleados con 

fin es  comerciales para su stitu ir  lo s  de tip o  a n ti­
guo.

üista s o lic itu d , que corresponde a la  
presentada en isa  ¿tetados Unidos de América, el 10 

de enero de 1929, se acoge a lo s  b en e fic ios  del a r - 

195 t íc u lo  51 de la  Ley de Propiedad Industria l,
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Loe puntos de invención propia y nua- 

▼a que se presentan para que sean Objeto de esta  J?a- 

lente de vflINTB tflos, son lo s  sigu ientes:
1« . «  Un manguito del tip o  condensador

<C KJV

compuesto de una capa conductora y de una capa d ie ­
lé c t r i c a  que se mantienen juntas entre si por medio 

de un cohesor, formándose la  capa d ie lé c tr ic a  con un 
material ligeramente poroso y relativamente denso pa­
ra  que el cohesor penetre en é l  solamente a una peque­

ra  profundidad*
2 °* - Un manguito del tipo  condensador 

compuesto de capas alternas de material conductor y 
de papel que se mantienen juntas entre s i  por medio 
de un cohesor, siendo el papel tan ligeramente poro­
so y relativamente denso que el cohesor penetra en él 

a una profundidad menor que la  mitad de su grueso*
3? -  Mejoras en lo s  manguitos a is lado­

res e léctricos*
215 Tal y como se ha d escr ito  en la  Memoria

que antecede, representado en el d ibu jo que se acompa­
ña y con los  fin es que se han especificado*

ifista Memoria consta de ocho hojas e s c r i ­

tas por una so la  cara.
Madrid,, 16 de Diciembre de 1929.
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