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| MEMORIA DESCRIPTIVA
1 que se presenta para unir a l a  so lic itud

d e *" ’ t
M 0 D E L 0 DE U T I L I D A D  * ** *

formulada e l  15 de Septiembre de 1965» con e l N2 116.078
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de DAVID AND DAVID, INC., entidad norteamericana, es­
tab lecida en 47 -  51 33rd S tree t, long Island C ity, Nueva York, 
Estados Unidos de America, por*

"UN HILO"

’ , f'
Este invento se re fie re  a h ilo  tezturizade y  mis especia l­

mente a un h ilo  rizado que tiene gran voluminosidad y  de e s t ir a ­
miento.

La texturización es la  introducción permanente de r izo s , 
bucles, hélices o coc s en un h ilo , proporcionando con e l lo  a l 
h ilo  mayor volumen, estiram iento e lá s tico , aumento de absorción 
y mejor tacto . El método c lás ico  de tezturización' implica tor­
cer o conformar en hélice e l h ilo , f i j a r  por calor e l  hilo tor­
cido en un paquete, y finalmente deshacer e l  torcido del h ilo . 
Otro método im plica un torcido fa lso  del h ilo , f ijac ió n  por ca-
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lo r  del h ilo  torcido y finalmente deshacer e l torcido d e l h ilo . 
Todavía otro método implica calen tar e l h ilo , t i r a r  del h ilo  
sohre un borde que forma un ángulo a; udo y enro llar e l h ilo . To­
davía otro método implica re llen ar con h ilo  una cámara cernada y 
calentada y en fria r luego e l  tallo. Todavía otro método impílica
te je r  e l  h ilo  con te jido  de punto formando una te la ,  f i j a r  por• * •>
calo r la  te la  y desenredar luego la  te la . Un último métod» im­♦ • I

30

p lic a  alimentar con exceso un h ilo  en una camera estrechad^ y
* * •»*

ap lica r  un chorro de a ire  a l a  cámara, formando bucles $nma—
• . *

razamientos en e l h ilo , obteniéndose un h ilo  voluminoso ¿e£ro no
e s t ir a b le . La f ib ra  producida por cada uno de estos métoRbs’ a l

** * *
ser estirad a  tiende a deshacerse quedando en forma de unfe,** fib ra  
rec ta , a l a  manera de un resorte de tensión de alambre h e lico i­
d a l, y a perder su e la s tic id ad .

Es por tanto un objeto de este invento proporcionar un h i­
lo  texturizado que tiene c a rac te r ís t ic a s  de e las tic id ad  de ja ra -  
das.

Otro objeto de este invento es proporcionar un h ilo  que 
es e lá s tico  hasta su punto de ro tura.

Todavía otro objeto de este invento es proporcionar un 
h ilo  que tiene una excelente c a ra c te r ís t ic a  de volumen.

Una c a ra c te r ís t ic a  de este invento son unos medios para 
proporcionar concentraciones de esfuerzos separadas entre s í  en 
un h ilo  y medios para f i j a r  permanentemente esas concentrad o- 
nes de esfuerzos.

Otra c a ra c te r ís t ic a  de este invento es una fib ra  que t i e ­
ne concentraciones de esfuerzos permanentes separadas entre s í .

Todavía otra c a ra c te r ís t ic a  de este invento es un recip ien­
te y unos'medios para d is tr ib u ir  uniformemente e l  h ilo  dentro de 
ese rec ip ien te .

—, 2 .
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116078
Estos y otros objetos, c a rac te r ís t ica s  y ventajas de este 

invento se aclararán mediante l a  siguiente descripción deta llad a  
del mismo considerada en conjunción con los dibujos que se acom­
pañan, en los que: .• «

5 I¡a F ig. 1 es una v is ta  fron ta l del conjunto para ar^diy.ar
h ilo  y e l  conjunto de cámara de caldeo;

• •»

3ja F ig. 2 es una v is ta  desde a rr ib a , en sección dada a lo
largo de la  lin e a  2-2 de l a  F ig. 1 de l conjunto para a r ro lla r

* •
h ilo j • *«

10 La F ig. 3 es una v is ta  la te r a l  p a rc ia l, en sección ‘dada*• * |
a lo largo de l a  lín ea  3-3 de la  F ig. 2, del conjunto para arro- 
l l a r  h i lo ; • •

l a  F ig. 4 es una v is ta  la t e r a l ,  en sección dada a lo largo 
de la  lín ea  4-4 de la  F ig. 1, de l conjunto de cámara de caldeo;

15 l a  F ig . 5 es una v is ta  desde a rr ib a , en sección dada a lo
largo de l a  lín ea  5-5 de l a  F ig. 4, del conjunto de cámara de ca l­
deo.

La F ig. 6 es una v is ta  en perspectiva p a rc ia l de una rea­
lizac ión  de un mandril para e l  conjunto para a r ro lla r  h ilo ;

20 la  F ig . 7 es una v is ta  en perspectiva p a rc ia l de otra rea­
lizac ión  de un mandril para e l  conjunto para a r ro lla r  h ilo ;

l a  F ig. 8 es una v is ta  fron ta l de un conjunto para a rro lla r  
y f i j a r  h ilo  y para almacenar e l  h ilo  en un rec ip ien te ;

l a  F ig. 9 es una v is ta  desde a rr ib a , tomada a lo largo 
25 de l a  lín ea  9-9 de la  F ig. 8, del conjunto;

l a  F ig. 10 es una v is ta  desde e l  extremo de la  derecha 
del conjunto de l a  F ig. 8;

l a  F ig. 11 es una v is ta  desde arr ib a  de l a  d istribución  
del h ilo  en e l  recip iente proporcionado por e l  conjunto de la  

30 F ig. 8 ;
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La F ig. 12 es una v is ta  fron ta l de otra realizac ión  de 

un conjunto para a r ro lla r  y f i j a r  h ilo  y para a rro lla r  e l  h ilo  
en bobinas;

La Figura 12A es una v is ta  desde arr ib a  de un d e ta lle ; 
de l a  F ig .12;

La Fig. 12B es una v is ta  fron ta l de un d e ta lle  de la* • • ..
F ig. 12;

»•#
La Fig. 13 es una v is ta  desde e l  extremo de la  izqu ier-

* * • •**
da del conjunto de l a  Fig. 12í

* • .• •••10 La Fig. 14 es una v is ta  desde arr ib a  de l conjuntóos* la
Fig. 12; • •

* * *
La F ig. 15 es una v is ta  desde e l  extremo de la  detbCha 

del conjunto de la  F ig. 12;
La F ig. 16 es una v is ta  desde arr ib a  de otra realización 

|15 de un recip iente y de medios para d is t r ib u ir  e l  h ilo  unifor­
memente en é l ;

La Fig. 17 es una v is ta  fro n ta l del conjunto de l a  Fig.
16, parcialmente en sección dada a lo largo de la  lín ea  16-16 
de l a  F ig. 16;

20 La Fig. 18 es una v is ta  en alzado, parcialmente en sección
tran sversa l, de un d ispositivo  para dar tensión a l  h ilo ;

La Fig. 19 es una representación esquemática de la  cons­
trucción de una leva para uso con un recip iente rectangular;

Las F igs. 20 y 21 son representaciones esquemáticas de ]a 
25 construcción de una leva para uso con un recip iente c i l in d r i­

co; y
La Fig. 22 es una v is ta  fronta l de un conjunto para arro­

l l a r  h ilo  modificado y de una disposición de mandril.
Como se ha ilu strado  en la  Fig. 1, e l  h ilo  10 es arro- 

30 liado por un conjunto 12 para a r ro lla r  h ilo  alrededor de un
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tá  ajustado para rotación dentro de esos co jin etes , Un COno 
62 está  f i jo  a l  extremo delantero del árbol, e l cual tiene ade­
más una ranura 64. Una tuerca 66 e stá  roscada a l  extremo tra ­
sero del árbol, y hay dispuestos un distanciador 68 y un «resor- 
te h e lico id a l de compresión 70 en e l árbol entre l a  tuerca y e l  
cojinete trasero 58, El resorte carga a la s  p istas  de lo s*co ji-  
netes de empuje para funcionamiento a gran velocidad. E l*extre-

10

15

20

25

30

mo trasero superior del mandril 14 está  f i jo  dentro de la* ranura
64. *****

. * •
Se verá que la hiladora 40 y e l  rotor 46 son pues*«£u5res

*• •.
de g ira r  con respecto tanto a l  bloque de alojamiento l8*.ctAo a l 
mandril 14. El áhima 20 incluye una parte anular 72. Dcf§/ani­
mas transversales 74 y 76 se extienden desde e l extremo izquier­
do 78 del bloque a través de l a  parte anular 72, como se ha 
Ilustrado  en la  F ig. 3. Se ha provisto una ranura alargada 80 
a través de la  camisa 26 adyacente a la s  ánimas 74 y 76. 3¡h las  
ánimas 74 y 76 hay roscadas respectivamente dos boquillas 82 

y 84. Los extremos de sa lid a  de esas boquillas pasan a l a  ranu­
ra  80 y están adyacentes a l  rotor muy próximas a é s te . En cual­
quier momento se u t i l iz a  solamente una boqu illa . S i l a  boquilla 
82 d ir ige  a ire  a la  turbina, como se ha ilu strado  en la  F ig. 3 , 
l a  turbina g ira rá  a derechas. S i 3e u t i l iz a  l a  boquilla 84, la 
turbina g ira ra  a izquierdas. Un paso estrechado 86 conecta la  
parte de ánima anular 72 con la  cámara de silen c iado r 22. Una 
placa de cubierta 88 que tiene una s a lid a  90 a su través esta  
f i j a  sobre l a  cámara de silenciador 22 mediante una pluralidad 

y de to m illo s  92. El a ire  procedente de una de la s  boquillas in - 
cide en los álabes del rotor de la  turbina y g ira  con e llo s , e l  
a ire  escapa a una parte de ánima anular 72, a través del paso 
86, a l a  cámara 22 y sale finalmente a través de la  sa lid a  90.

-  6 -



mandril 14, hecho pasar a través de un conjunto de cámara de 
caldeo lo  mientras e stá  en e l  mandril, y enfriado subsiguien­
temente .

Como se ha ilustrado en la s  F igs. 2 y 3, e l  conjunta para 
a r ro lla r  h ilo  comprende un bloque 18 de alojamiento que íijerfe 
un ánima longitud inal cen tral 20, y una cámara de s ile n c io ! or 
22. Dentro del ánima longitudinal 20 hay dispuesto un ccnJiSito 
de turbina 24. El conjunto de turbina comprende una camisa,* 26, 
una tapa frontal 28 que e stá  f i j a  a l a  camisa mediante ^bróillos 
( no representados), una p luralidad de espigas de coincidencia 
30 soportadas por dicha tapa y que ajustan en rebajos 3 i ‘ én d i-  
cha camisa. Una tapa de respaldo 32 que está  análogamen^e^íija 
a la  camisa y tiene una p luralidad de espigas de coincidencia 3 4 
que ajustan en rebajos 35 en dicha camisa, e s tá  análogamente ase­
gurada a dicha camisa mediante to rn illo s (no representados). Uh 
par de tíojinetes de empuje espaciados entre s í  36 y 38 están 
ajustados dentro de l a  camisa 26 para soportar para rotación 
a una hiladora tubular 40.En la  hiladora hay formados dos o ri­
f ic io s  longitudinales 42 y 44 distanciados entre s í  diam etral- 
mente. Un rotor 46 de turbina que tiene una pluralidad de á la - 
bes e stá  f i jo  a la  hiladora 40 y g ira  entre los co jinetes 36 y 
38. Un resorte anular 47 está  dispuesto entre e l  cojinete tra ­
sero 38 y la  tapa posterior 32, para cargar la s  p istas  de los 
co jinetes de empuje contra la s  bolas para funcionamiento a gran 
velocidad. La camisa 26 e stá  obturada dentro del ánima 20 d e l 
bloque de alojamiento por medio de dos an illo s  n0n 48 y 50 mon­
tados respectivamente en la s  gargantas anulares 52 y 54 en la 
camisa.

Dos cojinetes de empuje distanciados entre s í  56 y 58 es­
tán ajustados dentro de la  hiladora tubular 40. Un árbol 60 es-
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Al g ira r  e l  ro tor, hace g ira r  a l a  hiladora 40» La parte in fe­
r io r  del mandril está  estrechada, como se estud iará en lo qm s i-  
gue, y por tanto e l árbol 60 permanece relativamente estaciom -
r io  dentro de la  h iladora en rotación» . %

*

Uno o más extremos de h ilo  10, representados como un *snío
extremo en la  Pig, 2, son pasados a travás de uno de los or*ifi-

•
cios 42 ó 44, representado como e l 42, conformados en e sp ira ! 
en torno a l  cono, y envueltos en torno a l  mandril. Por cad&*ro­
tación de la  h iladora se envuelve una vuelta de h ilo  en torno

•  *  *a l  mandril y hace tope con la  vuelta inmediata anterior cfeJ»*!iilo
****

én e l  mandril. Las vueltas en e l mandril no g iran , sino frnás
* *  * m

bien se adaptan estrechamente a l a  sección tran sversa l d^]/iflan-
d r i l .  Al ser arro lladas nuevas vueltas desde e l  cono a l mandril, 
empujan a la s  vueltas anteriores a lo largo de la  longitud del 
mandril. De preferencia, e l  mandril está  ligeramente estrechado 
en sentido longitud inal desde l a  punta del cono 62 a lo largo 
de una corta d istanc ia  a p a rt ir  de dicha punta para f a c i l i t a r  
e l  movimiento de la s  vueltas del h ilo  a lo largo del mandril s in  
ser obstáculo, no obstante, para l a  conformación apretada de la s  
vueltas de l h ilo  en e l mandril.

Como se ha ilustrado  en la s  P igs. 1, 4 y 5, e l  mandril y 
e l  h ilo  arrollado en torno a á l ,  pasa a travás de un conjunto de 
cámara de caldeo 16. Ese conjunto comprende una envolvente tubu­
la r  94, cerrada por los extremos delantero y  trasero  mediante 
placas 96 y 98, respectivamente. Un elemento calentador e léc­
trico  100 está  arrollado sobre un cono de cerámica 102 f i jo  a 
l a  p laca trasera  98, y tiene p a t i l la s  terminales a is ladas 104 
y 106 que se extienden a través de esa placa y más a l lá  de e l la .  
Dn o r if ic io  diametral 100 pasa a través de l a  envolvente tubular 
94 en l a  parte delantera de l a  envolvente, para pasar a l  mandril

-  7 -
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a través de l a  envolvente. Una parte 110 de la  envolvente.ea- 
t._ recortada a lo  largo de una lín ea  que pasa a través del o ri­
f ic io  108 para fornar una placa de acceso desmontable, y tiene 
un asa 112 f i j a  a e l l a .  Una entrada de vapor de agua horizon­
t a l  114 esta  ajustada a l  lado de l a  parte trasera  de la  envol­
vente, y  una sa lid a  de agua condénsala 116 está  ajustada II fon­
do de la  parte delantera de la  envolvente por debajo d e í’mañ- 
d r i l .  0entro de la  envolvente, entre e l  cono 102 y  e l  mandril
14, hay f ijad a  una placa deflectora 118 para ev ita r  laex jpósi—

. « * « 
ción del h ilo  que hay sobre e l  mandril a l calor radiante .‘pro­
cedente del elemento calentador e léo trico  100 y para im^d'ir 
e l  f lu jo  directo de vapor de agua desde l a  entrada a l  n f^ d fil.
El vapor de agua que entra a través de la  entrada 114 es reca­
lentado por e l  calentador para elim inar toda e l agua y pasa 
luego en torno a la  placa deflectora para calen tar e l  h ilo  que 
hay en e l mandril.

Como se ha ilustrado  en l a  P ig. 6, e l  mandril 14 es de 
sección transversal sustancialmente e l íp t ic a  ap lastada. Las dos 
partes de borde marginal 120 y 122 proporcionan dos en so rtija ­
mientos o inversiones bruscas o dobleces por vuelta de h ilo .
Como se ha ilu strado  en la  P ig. 7 e l mandril 14' es de sección 
transversal sustancialmente cu rren tilín ea  ap lastada, y su bor­
de 124 proporciona un ensortijamiento por vuelta  de h ilo . Los 
mandriles están hechos con partes marginales que tienen un án­
gulo incluido tan afilado  y un radio t a l  que no corte e l  h ilo , 
y e l  h ilo  es envuelto en aplicación apretada con dicha parte 
marginal. La hiladora es hecha funcionar de preferencia a gran 
velocidad. Hemos comprobado que es ventajosa una velocidad de 
50.000 revoluciones por minuto, aunque dicha hiladora puede ser 
hecha funcionar con buenos resultados a velocidades in ferio res 
o superiores a l a  de 50.000 rpm compatibles con e l  calentamian.- 
to adecuado de l h ilo  en e l  mandril. En e l rizado de fib ras para 
fines de te jido  de punto, se ha comprobado ser efioaz un man-

-  8 -
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i r i l  con una anchura entre bordes de 2,54 mm a 0,254 «ap, un 
espesor entre partes planas de 0,508 a 0,127 mm, y un radio 
de borde de 0,076 a 0,127 mm. En e l rizado de fib ras para f i ­
nes de tejido  l is o ,  se ha u tilizado  ventajosamente un mandril

’ vcon una ancnura de 0,635 mm, un espesor de 0,381 mm, y  un*,rádi o 
de borde de 0,076 mm., *****

Como se ha ilustrado  en la  F ig. 1, e l  mandril pasa a*tra- 
ves }j mas a l lá  de la  cámara de caldeo y  luego hacia abajcf. A 
medida que e l  h ilo  pasa a través de la  cámara de caldeo,**es re—

• * * »_ •10 blandee id o y después de e llo , mientras pasa a la  atmósfe&u’um-
biente e l  h ilo  es eficazmente enfriado y, en consecuencia»‘en- 
durecido antes de que e l  h ilo  abandone e l  mandril, haci^nríj) as i 
permanente la  concentración de esfuerzos en e l  h ilo . Puede pro­
veerse una mayor d iferencia  de temperaturas, s i  se desea, na- 

15 ciendo pasar e l  h ilo  a través de una cámara de refrigeración , 
que aquí no se ha representado. Trabajando con h ilo  de aceta­
to , por ejemplo, se obtuvieron resultados sa tisfac to rio s  con 
vapor de agua recalentado a 127s 0 y 1,03 kg/cm  ̂ absolutos.

Como se ha ilustrado  en la s  F igs. 8, 9 y  10, pueden tra -  
20 tarse a l a  vez una pluralidad de extremos de h ilo  mediante un 

sólo conjunto para torcer h ilo  y  un sólo conjunto de cámara de 
caldeo. En esas Figuras se ha representado una disposición para 
cinco juegos independientes de conjuntos de torcer y  calen tar; 
tratando cada juego de conjuntos cuatro extremos de h ilo . Una 

25 f i l e t a  o bastidor 130 tiene cuatro barras horizontales 132,
134, 136 y 138. Una p luralidad de v a r i l la s  140 están montadas 
en relación separadas entre s í  a lo largo de la s  barras. Las 
v a r i l la s  en la s  barras 132 y 136 son sustancialmente horizon­
ta le s , mientras que la s  v a r i l la s  en la s  barras 134 y 138 están 

30 formando un ángulo subiendo desde la  horizontal, tina bobina o cono

9 -
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de h ilo  puede ser deslizado en cada v a r i l la .  Los conos 142, 144, 
146 y 148 suministran h ilo  directamente a l  conjunto para torcer
h ilo . Cada uno de los conos 150, 152, 154 y 156 son conos de re-

_ .  * *serva para los conos de suministro, respectivamente. Por
e l  extremo posterior de l h ilo  en e l cono 142 está  amarrad®.¡el ex-
tremo delantero del h ilo  en e l  cono 150. Cuando se agota ,^.jpono
142, e l  cono 150 sum inistrará inmediatamente h ilo  d irectaó jate a l

*

conjunto de arrollam iento de h ilo . .
Los extremos de h ilo  procedentes de los conos de sumials-...»

tro superiores 142 y 144 pasan sobre una v a r i l l a  horizontal, 158,* • •
lo s extremos de h ilo  procedentes de los conos de suminisírp#*infe- 
rio res 146 y 148 pasan sobre una v a r i l la  horizontal 160 ,*y ios 
cuatro extremos de h ilo  pasan bajo una v a r i l la  horizontal 162 y 
entre dos postes de guía v e rtic a le s  164 y 166. Desde lo s postes 
de guía los h ilo s son doblados en redondo entre dos d ispositivos 
de tensión 168 y  170. Como se ha ilustrado en l a  F ig. 18, cada 
dispositivo  comprende un poste cen tra l metálico 172, un tubo de 
cerámica 174 deslizado sobre e l  poste cen tra l, dos arandelas aco­
padas m etálicas l is a s  176, 178, una arandela de f ie lt ro  180 bajo 
l a  arandela acopada in fe r io r , y varias arandelas m etálicas 182 
en la  parte superior de la  arandela acopada superior para aumen­
ta r  e l  peso en los diversos extremos o cabos de h ilo  10 (solamen­
te  se ha representado un extremo) que discurren entre la s  arande­
la s  acopadas.

Desde los d ispositivos de tensión 168 y 170, los cuatro ex­
tremos de h ilo  son llevados aproximadamente en 1202 en tomo a 
una garganta en un poste de guía 184, a l a  parte posterior del 
conjunto de arrollam iento de h ilo  12. Durante l a  rotación de l a  
h iladora de h ilo  40, los extremos de hilo  son torcidos coaxial­
mente trenzados entre s í  junto a l extremo de entrada de l o rif ic io

-  10
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42 de dicha h iladora, siendo e l  torcido un torcido en wStt o
un torcido en , dependiendo d e l sentido de rotación de las
h iladoras. Los extremos del h ilo  a s í torcidos trenzados .entre

* ***s í  pasan a través d e l o r if ic io  longitud inal 42 de l a  hil&fróra 
5 40, sobre e l  cono 62, y son arrollados en tomo a l  mandril 14

formando un arrollam iento h e lico id a l. Dicho arroHamierrSó*keli- 
co idal es de configuración arro llada en nZ" cuando dlchci'torci­
do de los extremos de h ilo  trenzados entre s í  es un torbS*db en

•  *  *

"S", y es de una configuración arro llada en WSW cuando*,fJ|{?ho
fr* *•10 torcido de los extremos de h ilo  trenzados entre s í  es un* torcí-

do en "Z". El a ire  a presión entre en l a  boquilla 82, «¡gnoeeden- 
te de una fuente, no representada, y es d ir ig ido  contra los 
¿labes de l a  turb ina, haciendo g ira r a  l a  h iladora y arro llan ­
do estrechamente los extremos d e l h ilo  en torno a l  mandril. Es 

15 de hacer notar que la s  vueltas de los cuatro extremos de h ilo  
están en fase esa su arrollamiento en torno a l  mandril. El a ire  
consumido es extraído, a través d e l s ilen ciado r, a l a  atmósfe­

ra .
A medida que son arro lladas vueltas sucesivas de h ilo  

20 en tomo a l  mandril, empujan a la s  vueltas precedentes a lo
largo  d e l mandril a través del o r if ic io  108 ¿L conjunto de cá­
mara de caldeo 16. El vapor de agua entra en la  envolvente 94 
a través de l a  entrada 114 procedente de una fuente, no repre­
sentada, es recalentado por e l  elemento calentador e léc trico  

25 100, eL cual está  excitado por una fuente, no representada, y
pasa en tomo a l a  p laca deflectora 118 para calen tar e l  h ilo  
en e] mandril. Se ha elegido vapor de agua para calen tar e l  h i­
lo debido a sus excelentes c a rac te r ís t ic a s  de transferencia de 
ca lo r y  capacidad de penetración. Pueden usarse otros medios 

30 de transferencia de ca lo r, ta le s  como gases radiantes o calen-
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tadores e léc tr ico s . El agua condenaada de l vapor de agua 
l a  envoltura 94 sa le  a través de la  sa lid a  116 y es recogida 
en un sumidero, no representado.

. tla s  vueltas de h ilo  calentadas son empujadas a lo«lscsígo•
d e l mandril 14 fuera del conjunto de cámara de caldeo, élj*tor­
no a un doblez en e l  mandril, y a lo largo de una parte «qué 
cuelga hacia ahajo del mandril 14a. ***

los postes de guía 164 y 166, los d ispositivos de. ¿¿pa­
sión 168 y 170, e l  poste de guía 184, e l  conjunto de a ju ^ la -
miento de hilo  12 y e l  conjunto de cámara de caldeo I6,*b6*j;án

*  •  •

todos montados sobre una plataforma 186 f i j a  a una barra*«horl-
* « *

zontal 188 en e l  bastidor 130. Se ha provisto una plataforma 
186 para cada Una de la s  cinco posiciones representadas en la  
Eig. 8. Un cojinete 190 está  f i jo  bajo cada plataforma 186, y 
un árbol 192 está  montado para rotación en esos co jinetes . Un 
oanal horizontal 194 e stá  f i jo ,  alma hacia abajo y bordes ha­
c ia  a rr ib a , a l  bastidor 130. Una pluralidad de cojinetes 196 
están f i jo s  en e l alma, y  en esos co jinetes hay montada una va­
r i l l a  197 para movimiento alternativo* Bajo e l  bastidor 130 hay 
f i j a  un*»- plataforma 198, y tiene f i jo  a e l l a  un motor e lé c t r i­
co 200 e l  cual es excitado por una fuente, no representada, y 
e s tá  acoplado a un reductor de velocidad 202 que tiene un ár­
bol de s a lid a  con una rueda de cadena 204 f i j a  a l  mismo. Un co- 
j ie t e  206 está  f i jo  a l a  plataforma y tiene un árbol en é l  que 
lle v a  una rueda de cadena 208 en un extremo y una rueda denta­
da cónica 210 m  e l  otro extremo. Un par de co jinetes 212 y 214 
tienen  entre e llo s  un árbol que soporta a una rueda dentada có­
n ica  216, que engrana con l a  rueda dentada 210, y una rueda ca­
ta lin a  218. B ija  a l  árbol 192 hay una rueda de cadena 220, y 
una cadena articu lada  sin  f in  222 conecta entre s í  la s  ruedas

í

i-'.
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220 y 218. Una cadena articu lada  sin  fin  224 conecta entre s í
la s  ruedas 204 y 208. La cadena 224 lle v a  un pasador 226 a l
cual está  acoplado a pivotamiento un extremo de una barra de
articu lac ión  228, El otro extremo de l a  barra esta  acoplado*a* »«. • v
pivotamiento a una ménsula 230, la  cual pasa a través dê  una 
ranu;

197.

ranura 232 en e l  alma del canal 194, y está  f i j a  a l a  v a r i l la
**♦»»
♦ * •

En cada una de la s  cinco posiciones del bastidor 130, un
, * * **V

par de co llarin es separados entre s í  234 y 236 están f ijo s  a* * *
10 l a  v a r i l la  197. Encima de cada juego de co llarin es hay «usa

plataforma deslizab le 238 que marcha sobre loe bordes <ts¿ canal 
194. La plataforma tiene una pluralidad de orejetas vué.L,t ŝ 
hacia abajo 240, orejetas vueltas hacia arrib a  242, y una hor­
q u il la  cen tral que cuelga 244. La horqu illa  a ju sta  entre loe 

15 dos co llar in es 234, 236 la s  orejetas vueltas hacia abajo se
aplican a l exterio r del canal, mientras que la s  orejetas vuel­
tas hacia arrib a  se aplican a una ca ja  rectangular ab ierta por 
l a  parte superior 246, soportada en la  plataforma 238.

En cada una de la s  cinco posiciones hay f i j a  una leva 248 
20 a l  árbol 192. La p e r ife r ia  de esa leva 248 se ap lica  a la  par­

te que cuelga hacia abajo 14a del mandril 14. Cuando es exci­
tado e l motor 200, hace g ira r  a l  árbol 192 por intermedio de 
la  cadena articu lada  222, y ésta  mueve alternativamente a la 
v a r i l la  197 por intermedio de la  cadena articu lada 224. Por 

25 tanto, la  leva 248 es hecha g ira r  a una velocidad constante, 
desviando la  parteqjue cuelga hacia aoajo 14a del mandril de 
lado a ludo mientras l a  caja 246 es movida alternativamente 
yendo y viniendo con movimiento sus tañe talmente uniforme. Per 
supuesto, e l  h ilo  es empujado hacia abajo del mandril, pasando 

30 entre e l  mandril y la  leva .

-  13 -

i.



¡
-■

i

Vi

10

15

20

25

30

1 16078  "3
(5) Dibújese l a  superfic ie  p er ifé r ica  tangente a l  brazo AB 
en sus diversas posiciones.

Para mayar exactitud úsense más puntos, dividiendo la  rotar­

dón de 3602 de la  leva en divisiones iguales y  en incraqjéi^- 
tos iguales de subida y  bajada.

Cuando se llen a  una ca ja , ésta  puede elevarse consaacáen.—
temente del canal 194 y  su s t itu irse  por una ca ja  vacía.** .

Dentro del alcance de este invento está  suministyswy^l
h ilo  desde e l mandril directamente a una máquina de hacjej* *¿e-

••••
jido de punto u otra de fab ricar t e la ,  en lugar de descifrar e l
h ilo  en la s  cajas 246, ó en otros rec ip ien tes , incluídoMel re -• • •
cip iente a que se hace referencia en lo  que sigue. •Alterna­
tivamente, en lugar de ser alimentado e l h ilo  directamente 
a l a  máquinaria para fab ricar te la , puede ser arrollado en 
conos desde los cuales puede ser suministrado e l h ilo  a la  
maquinaria para fab ricar t e la .

Además, ha de quedar bien entendido que s i  se tex tu r i-  
zan una p luralidad de extremos de h ilo  en e l mandril, estos 
pueden ser separados uno de otros para formar o bien extre­
mos individuales separados de h ilo  o bien grupos sqsrados de 
extremos o cabos de h ilo . Además, se comprenderá que s i se de­
posita e l  h ilo  desde e l  mandril en e l recip iente 246 o en otro 
recip iente y  es h ilo  de un sólo extremo, puede ser suministra­
do o bien directamente desde e l  recip iente a la  máquinaria ja ­
ra  fab ricar te la  o bien ser primeramente arrollado en conos y  
suministrado desde los conos a l a  maquinaria para fab ricar te ­
la .  Por otra parte, s i  e l  h ilo  depositado en e l recip iente pro­
cedente del mandril comprende una p luralidad de extremos de h i­
lo , lichos extremos pueden ser separados y  conform&ios o bien 
en extremos individuales o bien en grupos de extremos a medida

5

sV

i;:
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que e l  h ilo  es retirado desde e l rec ip ien te, como se describe 
en lo que sigue, y suministrado en dicno estado separado o bien 
directamente a la  maquinaria para fab ricar t e la  o bien ser arro-

116078
¥

í>.
¡V
V

liado en conos para subsiguiente suministro a t a l  maquinaria.
** .*•*

El bastidor tiene tres barras horizontales 252, 254*.y*
256. Dos plataformas, 258 y 260, y una ménsula 262 son soporta^

* • * ••
das por la  barra 252 y por una barra tra se ra  (no representada).
Dos plataformas 264 y 266, y una ménsula 268 están soportadas
por l a  barra 254 y por una barra tra se ra  (no representa*d*af.*

• *»
Una plataforma 270 está  soportada por l a  barra 256 y  por.wma

*• **
barra tra se ra  (no representada) Una barra 272 está  sopoVtMa

*• *,
por e l  bastidor y la  ménsula 262, y una barra 274 está  ^$?J>r- 
tada por e l  bastidor y l a  ménsula 268. Ocho conos de h ilo  e s­
tán soportados en una pluralidad de v a r i l la s  276 f i j a s  a la s  
barras 272, 252, 274 y 254. Los conos 278, 280 y 284 sirven co­
mo conos de suministro d irecto , mientras que los conos 286,
288, 290 y 292 sirven como conos de reserva para los conos de 
suministro.

Como se ha descrito  anteriórnente en la  rea lizac ió n  de la  
F ig. 8, los cuatro extremos o cabos son hechos pasar sobre ba­
rras hor'zontales adecuadas, entre postes de guía, a través de 
d ispositivos de tensión, y son llevados en torno a un poste de 
guía 294 a un conjunto de arrollamiento de h ilo  296 y a un 
conjunto de cámara de caldeo 298 montada en l a  plataforma 270. 
Los cuatro extremos son arrollados en tomo a un mandril 300 
por e l  conjunto de arrollamiento de h ilo , son calentados por 
e l  conjunto de cámara de caldeo, y son enfriados en la  parte 
que cuelga hacia abajo 300a del mandril. Una v a r i l la  horizontal, 
e s tá  f i j a  a l a  cara in fe rio r de la  plataforma 270, y cruza la  
parte de mandril 300a, impidiendo su rotación. El h ilo , sin em-

5'
£:>■■■t:
IVíu--;"
;
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bargo, d esliza  bajando por e l  mandril más a l lá  de l a  v a r i l la .
Cuatro arrolladores de cono 3o2, 304, 306 y 308 de construcción 
bien conocida, están montados respectivamente en la s  p la ta ­
formas 258, 260, 264 y 266. Un motor 309 está  f i jo  bajo l*a§ ; 
plataformas 258 y 260. y entre e l la s ,  y  e s tá  acoplado meden­
te poleas adecuadas y una correa s e n c illa  a cada uno de los,

«Mi#

arrolladores de cono, los cuales son por tanto accionados* cada♦ « «
uno de e llo s  a la  misma velocidad, lo s arrolladores de caño

* *««.V
tlenén los acostumbrados husos para hacer g ira r  los conos, y

• ® *• * •
e l  mecanismo de vaiván engranado para mover a vaivén e l  te lo

* * V
subiendo y bajando por e l cono a medida que es arro llada "ere to r -**«•
no a l  cono. Dos postes de guía norizontales 310 y  312 esta» 
montados por ménsulas bajo los arro lladores de cono. Cuatro 
postes horizontales 314 y un tubo portaojete 316 están monta­
dos mediante una ménsula bajo los arrolladores de cono. Dos 
ménsulas separadas entre s í  318 y 320 están f i j a s  entre e l  man­
d r i l  300 y e l  tubo con ojete gu ía-h ilos 316. En l a  parte supe­
r io r  de la s  ménsulas están montadas respectivamente una fuen­
te fo to e léc tr ica  322 y  un detector 324, y en la  parte in fe rio r 
de la s  ménsulas están montadas respectivamente una fuente foto­
e lé c tr ic a  326 y un ófetector 328.

El h ilo  enfriado 10, que tiene cuatro extremos o cabos, 
es empujado fuera de l a  parte que cuelga hacia abajo 300a del 
mandril, es hecho pasar entre la s  dos ménsulas 318 y 320 y a 
través del tubo portaojete 316, y es torcido sucesivamente en­
tre la s  cuatro v a r i l la s  314. Desde la s  v a r i l la s  314, los extre­
mos de h ilo  son separados en dos grupos por los postes espada­
dos lateralmente 310a y  310b, respectivamente, lo s cuales cuel­
gan desde la  ménsula 310. Uno de los extremos de uno de los gru­
pos se extiende hacia a rr ib a  desde e l  poste 310a a l  arro llador

-  17 -
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de cono 302, y e l  otro extremo de dicho par se extiende hacia
arrib a  a l  arro llador de cono 306. Los extremos del otro par
se extienden desde e l  poste 310b a un poste 312a que cuelga de
una ménsula 312. Desde e l  poste 312a es suministrado un extase-

5 mo a l  arro llador de cono 304 y  e l  otro extremo de dicho jyy. de
extremos es suministrado a l arro llador de cono 308. Los postes•>* .»
314 sirven para dar tensión a l  h ilo  mientras éste c ircu la» ! es-■** ♦
de dichos postes a la s  ménsulas 310 y  312 de manera que el^h i- 
lo  es consideraolemente enderezado desde su configuración*heli- 

10 coldal comunicada a l  mismo por e l  arrollam iento de los §^Jre-
♦ • 9

mos del h ilo  en tomo a l mandril. Los postes 314 sirven*$démás 
a l a  importante función de impedir que la  fuerza que acñátpS.ña 
a dicho enderezamiento del h ilo  sea transm itida a l  bucle de 
h ilo  entre e l  mandril 14 y  e l  tubo portaojete 316 e impida por 

15 tanto e l  torcido de dicho bucle sobre s í  mismo, lo  que se ria  
muy poco deseable. El bucle de h ilo  que cuelga es normalmente 
dispuesto entre los dos juegos de fotodeteetores, los cuales 
controlan la  velocidad del motor 309 del arro llador de cono.
S i e l  h ilo  in tercepta la  luz a l  detector superior 324, se re ta r -  

20 da e l  motor para bajar e l  bucle. Si e l  h ilo  in tercepta la  luz 
a l  detector in fe r io r  328, se acelera e l  motor para subir e l  bu­
c le . Se verá pues que l a  rea lizac ión  de la  F ig. 12 tex tu riza- 
a l  h ilo  y desenreda y a r ro lla  e l h ilo  sin  almacenamiento in te r­
medio*

25 En la s  F igs. 16 y 17 se ha representado otra realización
de un recip iente de almacenamiento para e l  hilo texturizado. Un 
recip iente c ircu la r  con l a  parte superior ab ierta 330 está  d is­
puesto sobre una mesa g ira to r ia  332 que tiene un cojinete 334 
montado para rotación sobre un huso 336 f i jo  a una plataforma 

30 340. La p e r ife r ia  de l a  mesa g ira to r ia  332 establece contacto

- 1 8 -
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cooperativo con un huso 342, y  es accionada por éste , monta­
do para rotación en co jinetes 344 f i jo s  a  l a  plataforma 340.
Un tubo para a ire  346 está  montado en un poete 348 f i jo  a la

- •
plataforma y  d ir ige  a ire  procedente de una fuente, no rp^esen-

s
5 tada, contra los álabes de un rotor de ventilador 350 tíils* es­

té  f i jo  a l  huso 342. Un régimen constante de f lu jo  de .ai¿fe des­
de e l  tubo para a ire  346 hará pues g ira r  a l  recipiente.23o a 
una velocidad constante.

El recip iente está  dispuesto debajo de la  partejqtté cus 1-«...
10 ga hacia abajo del mandril 14a. Es necesario que e l  h ile .s e a

* * *
dispuesto en e l  recip iente c ircu la r  en cantidades iguales de* . »• « »h ilo  sobre áreas iguales de l fondo de}, rec ip ien te , independien­
temente de donde esté  situada e l  área. Por consiguiente, debe 
proveerse una leva 352 que desviará a l a  parte que cuelga ha- 

15 c ía  abajo 14a del mandil 1 para recorrer áreas iguales a medi­
da que es hecho g ira r  e l  rec ip ien te . La leva es hecha g ir a r  a l­
rededor de un árbol 354 e l  cual es hecho g ir a r  a una velocidad 
constante por medios adecuados, no representados. En e l  centro 
del receptáculo puede in sertarse  un nácleo hueco 356 para sim- 

20 p lif io a r  la s  to lerancias requeridas en l a  disposición del h i­

lo .
Para constru ir la  leva 352 se usa cualquier sector con­

veniente, t a l  como e l  sector AHS de l a  P ig. 20. Se supone que 
AK es e l  radio de l a  pieza in se rta  cen tra l 356.

25 ( l )  AB = BD = DP = PEI
(2) AE=KB=Bí  = MD=T)P*=PF=FR=RH.

(3) Arco MN x 
Arco EL

Arco PQ 
Arco EL

Arco RS _ „ 
Arco EL

30
(4) P = 1 + x 4- y  4 z.
(5) lómese e l  arco EL como unidad de longitud de arco*

-  1 9  -
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(6) Entonces, = grados por unidad de longitud de arco.
-i

(7) El arco EL requiere —tjj— grados,
*j Q/\

(8) El arco MN requiere —rp—»x grados.
*1 Q/%

(9) El arco PQ requiere -r¡r-*y grados. !
(10) El arco HS requiere z grados.
(11) Selecciónese un circu lo  de tamaño conveniente, como áL 
ilustrado  en l a  Eig. 21.

• .
(12) Dibújese una lín e a  ra d ia l 0 .2 con e l  ángulo dado por, laHU»
ecuación 7. , .»* * *
C13) Dibújese una lín ea  ra d ia l 0.3 con e l  ángulo dado la» * *
ecuación 8.
(14) Dibújese una lín e a  ra d ia l 0.4 con e l  ángulo dado í>t>i* l a  

ecuación 9.
(15) Dibújese una lín e a  ra d ia l 0.5 con e l  ángulo dado por la  
ecuación 10, con lo  cual se completarán 180®.
(16) Dibújese l a  b is e tr iz  de cada uno de los ángulos resultan­
te s . Por ejemplo, l a  lín e a  0.6 biseca e l  ángulo 1.02.

(17) H. A *  10.11
(18) H.E = 12.13
(19) H.M = 14.15
(20) H.P. =16.17
(21) H.R f* 18.19
(22) El punto 20 está  sobre e l  circulo  base.
(23) Unanse los puntos 11, 13, 15, 17, 19, 20 con una curva 

suave.
(24) l a  otra mitad de]a leva es una imagen sim étrica de l a  mi­

tad anteriormente construida.
Una leva 352 construida como se ha ilustrado  en la s  Eigs. 

20 y  21 depositará e l  h ilo  como se ha ilustrado  en la  Eig. 16. 
Por supuesto, a medida que e l  h ilo  es empujado h&cia abajo por

-  20 -
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e l  mandril, pasará entre e l  mandril y l a  leva . t
Debe hacerse notar que la s  levas 248 y 352 pueden ser

u tiliz ad a s  para gu iar e l  mandril 14 s in  un accionamiento d i-* ** * *
recto a l  árbol de l a  leva . A medida que e l  h ilo  es hecta?*avan-*ct v • : fi­zar a lo  largo  de la  parte que cuelga hacia abajo d e l mandril

♦ ívy es a l a  vez oprimido contra la  superficie periférieá 'S#  la
leva  por l a  tendencia d e l mandril a g ir a r , hará g ir a r  4á ‘ l a  leva ,
alrededor de su árbol. El resultado será un aecionamieirto de la

„ • *
lev a  a l a  velocidad p e r ifé r ic a  uniforme en lugar de u^*accio­
namiento de la  leva a velocidad de rotación uniforme + lío® d lse- t* * fc‘ |v -.A ̂  ̂  fi- *ños de la  leva como e l ilu strado  para accionamiento a v^toci-* t'-'
dad de rotación uniforme pueden usarse como una aproximación, i

J;
o bien pueden diseñarse la s  levas para velocidad p e r ifé r ic a  uni-

V
forme. í-

E1 producto que se obtiene con los aparatos anteriormen­
te  estudiados es un h ilo  que a l  no esta r sometido a tensión es 
una hélice un tanto ap lastada, que tiene dos ensortijamientos 
o inversiones bruscos por vuelta de h ilo  s i  e s tá  formado sobre 
un mandril t a l  como e l  ilustrado  en l a  P ig. 6, o un en so rtija ­
miento brusco por vuelta s i  está  formado sobre un mandril ta l 
como e l  ilu strado  en la  P ig. 7. Cuando e l  h ilo  e s tá  sometido 
a tensión, l a  hélice tiende a e s tira rse  en una lín e a  rec ta , 
pero lo s ensortijamientos proporcionan concentraciones de es­
fuerzos permanentes que hacen que la  h élice  se e s t ire  a una con 
figuración en zigzag. I sa  configuración en zigzag permanece 
hasta que e l  h ilo  f a l l a  a tensión.

El mandril 14 ilustrado  en la  P ig. 22 e s tá  montado de 
t a l  manera que su parte relacionada engulaimente 14a se extien­
de hacia a rrib a  en lugar de hacia abajo. En esa modificación, 
l a  parte de mandril 14a se extiende a un tubo 355 que tiene un

§\ -.
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diámetro in te r io r  que es ligeramente superior a l  diámetro de 
l a  h á lice  de h ilo . Ese tubo impide la  rotación d e l mandril 14 
que en otro caso podría posiblemente ocurrir a l  g ir a r  la  h ila ­
dora. El tubo 355 es preferiblemente transparente, y para*esa

* • • • j
fin a lid ad  puede e s ta r  hecho de vidrio o de cualquier p lástico

*
adecuado, de t a l  manera que pueda se r observado e l  arrpljLanien- 
to en e l  tubo. Es de hacer notar que e l  arrollamiento t g Q lc o l -  
d a l se mueve hacia arrib a  en e l  tubo 355 bajo l a  fuerza de tes 
formaciones sucesivas de arrollam ientos en e l  mandril * t I
punta del cono 62, El h ilo  puede s e r  transmitido desde,¿^ ex- 
tremo superior del tubo 355 o bien a arro lladores de cpt̂ ô , o 
bien a máquinas para fab ricar t e la  de te jid o  de punto ó*a* otras 
máquinas para fab ricar t e la ,  can separaciones intermedias de 
los extremos de h ilo  como se ha descrito  anteriormente con re­
ferencia  a la s  F igs. 12, 12A y 12B. Además, dos juegos separa­
dos verticalmente de fuente luminosas y  de fotodetectores 357 
y  358, y  360 y  362, respectivamente, están preferiblemente s i ­
tuadas en relaoión con e l  tubo 355 para proporcionar control 

adecuado o biaa de la  velocidad de los arro lladores de cono o 
bien de la  velocidad del rotor de hiladora 46. En e l  caso del 
control del motor d e l arro llador de cono, como se ha descrito 
anteriormente con referencia a la  F ig . 12, e l  control s e r ía  de 
preferencia t a l  que aumentase l a  velocidad de arrollamiento de 
los arrolladores de cono. En e l  caso d e l control del rotor de 
l a  h iladora, los fotodetectores estarían  conectados a una váL- 
vula (no representada) para regu lar e l  suministro de a ire  eom- 
pximido a l rotor de l a  h iladora.

Se comprenderá que e l  presente invento puede emplearse 
para tex tu r iz ar a cualquier h ilo  que pueda ser fijado  por a p li­
cación de calor seguida de enfriamiento de l h ilo  hasta la  tem-
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peratura normal. El invento es asimismo ap licab le a h ilos reu­
nidos que sea susceptible de ser f ijad o  por calor seguido de 
enfriamiento hasta l a  temperatura normal.

El aparato d e l presente invento puede e s ta r  provisto; de
m

5 medios para controlar l a  temperatura a l a  cual se ealiéhjba el 
h ilo . E llo puede hacerse, por ejemplo, variando e l  sumináátro 
de corriente a l  elemento de caldeo 100, bajo e l  controlíde un'j
termostato situado junto a l  mandril en l a  cámara de cald&P, o
bien proporcionando una válvu la para controlar e l  fluj;o/cfgl

10 vapor de agua recalentado en l a  cámara de caldeo del hsfio. es-
tando esa válvu la bajo e l  control de un termostato dispuesto* • •
junto a l  mandril en la  cámara de caldeo. Es asimismo posible 
controlar l a  temperatura a l a  cual es calentado e l  h ilo  prove­
yendo a l  tubo de entrada de vapor de agua 114 de tana válvula 

15 ajustab le  bajo e l  control de un termostato dispuesto en l a  cá­
mara de caldeo junto a l  mandril.

Cabe hacer notar que en la  F ig . 22 e l  h ilo  en e l  tubo 
355 se ha representado, para mayor c laridad , como de diámetro 
agrandado, normalmente, e l  h ilo  es de ig u a l diámetro que e l  de 

20 l a  parte de mandril 14a y  podría incluso e s ta r  ligeramente com­
primido en e l  tubo 355*

Esta so lic itu d  que corresponde a l a  presentada en los 
Estados Unidos de América e l  16 de Septiembre de 1964, bajo e l  
número 396.957, se acoge a los beneficios del a rtícu lo  51 del 

25 vigente Estatuto sobre Propiedad In d ustria l.
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-  NOT A -

« w
Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad se ‘pré'-

sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Modelóle
U tilidad en Espada, por VEINTE años, son los alguiente^f

*
l^ .— Un h ilo  que tiene una canfiguración sustancl&lmen- 

te  h e lico id a l, caracterizado porque cada esp ira  de la 'fié 'iice  
tiene a l  menos un codo abrupto. \ * ¿

22 .- Un h ilo  segdn l a  reivindicación 1, caracterizado 
además porque dichos codos abruptos están uniformemení’ér&spa-
ciados a lo largo del h ilo .

3£. -  Un h ilo  segán la  reivindicación 1, caracterizado 
además porque tiene una p luralidad de codos angulares abrup­
tos uniformemente espaciados por longitudes de h ilo s sustan­
cialmente re c t il ín e a s .

42. -  Un h ilo  segdn l a  reivindicación 1, caracterizado 
además porque cada uno de dichos codos angulares abruptos es 
un ensortijam iento.

52. -  Un h ilo  de acuerdo con la  reiv indicación 1, carac­
terizado porque cada esp ira  del h ilo  e s tá  dotada de un ensor­
tijam iento , estando fijado s permanentemente los ensortijamien­
tos en e l  h ilo , despuás de retirado  dicho h ilo  d e l mandril que 
tiene un borde afilado  y  alrededor del cual había sido a rro lla ­
do apretadamente •

6®.- Un h ilo .
Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y con los fines 
que se han especificado.
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