
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de Xa PATENTE BE INVENCION, por 20 años , solicitada a favor 
de Don Arturo BUHES Rosal, de Nacionalidad Española, resi» 
dente en Barcelona, Calle Amargós, 3, para "UN PROCEDIMIEN­
TO PARA LA VULCANIZACION EN CALIENTE BE PARCHES APLICADOS A 
LAS CAMARAS DB AIRE DE LOS NEUMATICOS».

Sabido es que la reparación de las cámaras de aire de 
los neumáticos, de automóviles, bicicletas, motocicletas 
y vehículos análogos, cuando en las mismas se producen un 
corte o un pinchazo se lleva a cabo tapando la abertura for­
mado oon la aplicación de un parche de goma que, por un me­
dio conveniente adecuadQ se fija y vulcaniza, quedando en 
esta forma unido de una manera permanente en la propia cá­
mara.

Uno de los medios más comunmente seguidos es la vul­
canización en caliente, a cuyo fin se utilizan unos dispo­
sitivos para la retención a presión conveniente del parche 
sobre la cámara y en los que se origina un foco calorífico 
oon que se lleva a cabo la vulcanización deseada.

Todas las formas prácticas seguidas para ello en la 
actualidad resultan oaras, engorrosas y de manipulación al­
go difícil y el recurrente, teniendo en cuenta las condi-
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cionea en que todos loa oaaoe ha de llevarse una reparación 
de la indicada clase» ha ideado y puesto en práctica un nuevo 
procedimiento por el que consigue fácil, rápida y económica­
mente la mencionada vulcanización.

En su esencialidad consiste el procedimiento de que se 
trata en disponer la cámara que s e ha de reparar solare «na 
placa metálica de forma y dimensiones convenientes. Sohre la 
oámara se coloca el parche el cual queda cubierto con una lá­
mina metálica delgada y sobre esta se dispone un cuerpo de 
planta circular abierto de arriba abajo provisto de unos sa­
lientes laterales por los que dicho cuerpo se une a presión 
con la placa inferior mediante unas abrazaderas articuladas 
a la propia plaoa inferior. De esta manera dicho cuerpo y la 
placa inferior dispuesta debajo del mismo retiene, asi mismo 
a presión, el parche sobre la cámara. Dispuestas las cosas de 
la forma dicha, en el interior del cuerpo antes citado y sobre 
la placa metálica colocada debajo del mismo se coloca una por­
ción o pastilla de un material combustible de cualquier compo­
sición, el cual al encenderse comunica rápidamente su calor a 
la lámina metálica y al parche, que en esta forma se vulcaniza. 

Para la mejor comprensión del procedimiento de que se 
habla se acompañan los dibujos de la hoja adjunta en los que 
a título tan solo de ejemplo se representa un caso de ejecución 
práotica del mismo en una de las diversas formas de aparato uti- 
lizable al efecto.

En las Eigs, 1 y 2, se muestran las dos piezas principales 
del dispositivo empleado y en las Eigs 3 y 4, se representa la 
forma de utilización del mismo con una cámara en curso de repa­
ración.
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SI dispositivo maquinal adoptado comprende una placa -1-, 
de forma variable, pero que superiormente presenta un asiento 
circular -2-, y unas prolongaciones laterales -3-, sobre las 
que se levantan unas guías verticales -4-. Sn las prolongacio­
nes laterales -3-, quedan articuladas unas palancas de reten­
ción -5-, provistas de una empuñadura adecuada -5'-»

Comprende asi mismo el propio dispositivo un cuerpo cilin­
drico o corona -6-, provista de unos salientes diametralmente 
opuestos -7-, que terminan superiormente en unos sectores -7* 
dispuestos de manera que cuando el mencionado cuerpo -6- se co­
loca sobre la plaea -1-, las palancas de retención -5- que 
presentan una abertura longitudinal pasan por encima de los 
salientee -7-, como claramente se representa en la I’ig, 3, y 
dado el perfil de los sectores -7*-* provoca el acercamiento 
del cuerpo -6- sobre la placa -1-* Unas hendiduras —8—, sir­
ven para fijar la posición de las palancas -5-.

Con el dispositivo descrito el procedimiento de que se 
habla se lleva a cabo de la manera siguiente!

Sobre la placa -1-, se coloca la cámara -9- que se hajde 
reparar» de manera que el punto de aplicación del parche -10—» 
coincida con el saliente -2- de aquella. Sobre la cámara se 
coloca el parche -10- y áste se cubre con la lámina metálica 
-11-, a continuación de la que se dispone el cuerpo -6-, cuya 
retención se lleva a cabo de la manera dicha y con ól» el de 
la lámina -11-, parche -10- y cámara -9-. Seguidamnnt® en el 
interior del cuerpo -6- y descandando sobre la lámina metálica 
-11-, se coloca una pastilla o porción cualquiera -12-, de 
una materia combustible» la cual al encenderse comunica el 
calor a la lámina -11-, y ésta al parche -10-, que se vulca­
niza*
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B1 procedimiento descrito podrá ser variable en sus for­
mas accesorias y complementarias de realización práctica» en 
la calidad y clase del material combustible que se emplee y en 
general en todo lo que no altere» cambie o modifique la esen- 
cialidad de la Patente descrita»

-------M O T A ---------

Esta Patente se refiere a MUN i^OGSDXMZüiríO PARA LA VULCA­
NIZACION Eli CALIENTE LE PARCHES APLICADOS A LAS CAMARAS DE AI­
RE DE LOS NEUMATICOS% debiendo recaer sobre la siguiente REIVIN­
DICACION en la que se determina su mencionado objetot

REIVINDICA el recurrente la propiedad y la explotación ex­
clusiva del mencionado procedimiento que en su esencialidad con­
siste en disponer la cámara que se ha de reparar sobre una pla­
ca de forma y dimensiones convenientes) en oolocar sobre la cá­
mara y en el punto conveniente de la misma» que coincidirá con 
la placa inferior* el parche que se haya de fijar) sobre dicho 
parche una lámina metálica encima de la cual vá establecida una 
corona o cuerpo metálico de forma anular provisto de medios para 
fijarse a presión con la placa inferior y en el interior de di­
cho cuerpo y sobre la lámina metálica antes mencionada se deposi­
ta una porción o pastilla de una materia combustible que» al en­
cenderse» comunica su calor a la lámina metálica sobre la que 
se halla y dicha lámina al parche que en esta forma se vulcani­
za» tal y como se detalla en la descripción que antecede y se re­
presenta en los dibujos de la hoja adjunta»
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Consta la presente memoria descriptiva de cinco lionas foliadas 
escritas por una sola oara*

Barcelona 30 de noviembre de 1929 
P«._. A*
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