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MEMXORIA DESCRIPTIVA

de la PAIENTE DE INVENCION, por 20 atios , solicitada a favor
de Don Arturo BURES Rosal, de Nacionallidad Hspaiiola, resie
dente en Barcelona, Calle imargés, 3, para "UN PROCEDINILN-
TO PARA LA VULCANIZACION EN CALISNTE DE PARCHES APLICADOS A
LAS CAMARAS DE AIRE DE 10S HEUMATICOS"Y,

Sabido es que la reparacidén de las cdmaras de aire de

los neumdticos, de automéviles, bicicletas, motociwletas
y vehiculos andlozos, cuando en las mismas se producen un
corte o un pinchazo se lleva a cabo tapandoe l1la abertura fore
mado con la aplicacidn de un parche de goma que, pPor un me-
dio conveniente adecuad¢ se fija y vulcaniza, quedando en
esta forma unido de una manera permanente en la propia cd-
mAarsa.

¥no de los medios méds comunmente seguidos es la vule
canizacidn en caliente, a cuyo fin se utilizan unos dispo-
sitivos para la retencidn a presidn conveniente del parche
sobre la cfmara y en los que se origina un foco calorifico
con que se lleva a cabo 1a vulcanizacidn deseada.

Todas las formas practicas sezuidas para ello en la
actuadidad resultan caras, engorrosas y de manipulacidn al=-

go diffcil y el recurrente, teniendo en cuenta las condi-
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ciones en que todos los casos ha de llevarse una reparacidn

de la indicada clase, ha ideado y puesto en prdctica un nuevo
procedimiento por el que consizue ficil, rdpida y economica=
20 mente la mencionada vulcanizacidn,
En su esencialidad consiste el procedimiento de que se
trata en disponer la cdmara gque sSe ha de reparar sobre una
Placa metdlica de forma y dimensiones convenientes. Sobres la
odmara se coloca el parche el cual queda cubierto con una 14-
25 mins metdlica delgada y sobre esta se dispone un cuerpo de
planta chrcular abierto de arriba abajo provisto de unos sa=-
lientes laterales por los que dicho cuerpo se une a presidn
con la placa inferior mediante unas abrazaderas articuladas
& la propia placa inferior. De esta manera dicho cuerpo y la
30 Placa inferior dispuesta debajo del mismo retiene, asi mismo
a presidn, el parche sobre la cdmara. Dispuestas las cosas de
la forma dicha, en el interior del cuerpo antes citado y sobre
la placa metdlica colocada debajo del mismo se coloca una pore
cidn o pastilla de un material combustible de cualquier compo-
35 sicidm, el cual al encenderse comunica rapidamente su calor a
la 14dmina metdlica y al parche, que en esta forma se yulcaniza.
"ara la mejor comprensidn del procedimiento de que se
habla se acompafiam los dibujos de la hoja adjunta en los gue
a t{tulo tan solo de ejemple se representa un csso de ejecucidn
40 prdotica del mismo en una de las diversas formas de aparato uti-
lizauble al efecto,
En las Fizs. 1 y 2, se muestran las dos piezas principales
del dispositivo empleado y en las Figs 3 y 4, se representa la
forma de utilizacidn del mismo con unz cdmara en curso de repa-

45 racidn.
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Bl dispositivo maquinal adoptado comprende una placa =l=,
de forma variable, pero que superlormente presenta un asiento
circular -2, y unas prolonzaciones laterales =3-, sobre las
que se levantan unas gufas verticales =4-. kn las prolongacio=
nes laterales =3-, guedan articuladas unas palancas de reten-
cidn «5«, provistas de una empuiiadura adecusda =5'~,

Comprende asi mismo el propio dispositive un cuerpo cilfine-
drico o corona =6-, provista de uncs salientes diametralmente
opuestos «7=, que terminan superiormente en unos sectores =7°
dispuestos de manera que cuando el mencionado cuerpo =6- se co=-
loca sobre la plaea =l=, las palancas de retencidn -5« que
presentan una abertura longitudinal pasan por eneima de los
salientes -7-, como claramente se representa en la ¥ig, 3, ¥y
dado el perfil de lossectores «7'=, provoca el acercamiento
del cuerpo =6- sobre la pluca -~l-. Unas nendlduras =8-, sir-
ven para fijar la posicidn de las palancas =5e=.

Con el d#spositivo descrito el procedimiento de que se
habla se lleva a cabo de la manera siguientet

Sobre la placa =l=, se coloca la cémarg -G« gue se hqde
reparar, de manera que el punto de aplicacién del parche =10=,
coincida con el saliente =2- de aquella. Sobre la cdmara se
coloca el parche =10- y éste se cubre con la ldmina metdlica
=lle, a continuacidn de la que se dispone el cuerpo =6=, cuya
retencidn se lleva a cabo de la manera dicha y con é1, el de
la ldmina =-1le, parche -10= y cdmara =-9~. Seguidammnte en el
interior del cueTrpo =6- y descandando sobre la ldmina metdlica
-lle, se coloca una pastilla o porcidn cualgquiers -12-, de
unz materia combustible, la cual al encenderse comunica el
calor a la 1limina ~lle=, y ésta al parche =l0=, que se vulca~

nizae
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El procedimiento descrito podrd ser variable en sus fore
mus accesorias y complementarias de realizacidn prdctieca, en
la calidad y clase del material combustible que se emplee y en
general en todo lo que no altere, cambie o modifique la esen=-

cialidad de la Patente descrita.

cwmmans N O T A ccceceeen

Esta Patente se refiere a "UN PROCEDIMIENTO PARA LA VULCA-
NIZACIGN EN CALISNTE DE PARCHES APLICADOS A LAS CAMARA3 DE Al
RE DE LOS NEUMATIC(S",debiendo recaer sobre la sijulente REIVINe
DICACION en la que se determina su mencionado objetos

REIVIHDICA el recurrente la propledad y la explotucidn ex-
clusiva del mencionado procedimiento que en su esencialidad cone
siste en disponer la cdmara que se ha de reparar sobre una pla=
oa de forma y dimensiones convenientesi en oolocar sobre la cd-
mara y en el punto conveniente de la misma, que eoineidird con
la plaea inferior, el parche que se haya de fijarj sobre dicho
parche una 14mina met{lica encima de la cual vd establecida una
corona o cuerpo metdlico de forma anular provisto de medios para
fijarse a presidn con la placa inferior y en el interior de di=-
cho cuerpo y sobre la ldmina metdlica antes mencionada se depoai~
ta una porcidn o pastilla de una materia combustible que, al en-
cenderse, comunica su calor a la ldmina metdlica sobre la que
se halla y dicha ldmina al parche que en ecsta forma se wvulcanli-
za,tal y como se detalla en la descripcidn que antecede y se re=-

presenta en los dibujos de la hoja adjuniae



Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas foliadas

eacritas por una sola ocara.

Barcelons 30 de Hoviembre de 1929
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