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Soliciteante; LOPEZ & Cla., Sdad. Ltda,

Residencia:; BARCELONA, Csalle de Vslencla 559

Inventor: Don José Lépez Garcis,Barcelona

Objeto de 1a patente de invencién: "Un procefimiento
de fabricacién de tipos de 1mnrenta: tmposiciohes Yy
galeras de ebonita",
Con prioridad de la solicitud presentada en Alemania
con fecha 12 de Diciembre de 1928; 44£?9
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MEMORI A DESCRM

El presente invento tiends a la sustitucién de

los tipos de imprenta, vifietas, carteleras, adornos etce

de mndera; tal como con preferencia se emplean traténdose
de tamarfios grandes, por los mlsmos fabricadoa,de eboni ta.
Igualmente se sustituye el metal, hierro o acero en las img
posiciones, lingotes y filetes etc. por la ebonita y finale
mente estf prevista la fabricacidn de galeras y galerines
de ebonita.

La fabricacidn de tipos de madera de mayor y
gran tamaﬁo; a pesar del grado de perfeccionamiento a que
ha llegado esta industria; trae consigo clertas dificultades
e Inconvenlentes que no pueden suprimirse, pusesto que son
adherentes a la materia misma; La'madera: destinada para los

tipos de imprenta tiene que ser seleccionada minucilosamente
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¥ luego somdtide a un prolongado secaje, luego me ti
quo gortsr o aserrer on bloques o tablas del tamaiio addguado

¥y finnlmento cada lotra ticne que grabarso wuns por unges &

A pesar 4o quo hoy para este trabajo ss omploan miquinas

de gravar, sl conj: nto del progodimiento do fabtriocacidn de
tipos de¢ madora no 6: acondmico y, ospaciaimente para la
fabricacidn de reducidas osntidadoes, una roduceiln de coste

de fabricaoidn ¢s muy de doscare

Aparte de osto, los tipos do madera son rompibles
¥ no pucden insenaibiliszarse del todo contre las influencias
atmoaflricns, celor o humedoed, de manora que bajo ciertas
oondiciones 1los tipos do madera se deforman lo cual en wne
desventajs grandisinma pare we impresidn perfecta.

Adomis rosulte que ol laveje d¢ los tipos de madera
tras consigo otro inconvenionts, cuando loa tipos tisenen qgue
emplenrpse seguldsrontc pers una sipguilonte improsidn con
otros colores y especislmentc, sl despuos de hadber empleado
tinte nogxra 68 nocesario hecor une impresiln cou colores
claros. Précticamente, ompleando tipos de medera, hebrd
quu toner disponible jueges complotos de tipos para cada ecolor,

Todos estos defectos se ovitan totalmente, cm=
pleando tipos do obonita, puds oste material se puede fabricar
on moldes, sin neco:zidad 4o grabar, aunque nads gbste que on
olertas condicionos tembifin se grabens los tipos do ebonita
son mucho mfis resistontes que los de madera y, por lo tanto,
hay monos p8rdides por roturas los tipos de ebonitn son adoe
mis completamonte insonsib'es contra influonciss stmosf8riocss,
nl se altoran por el calcr nl ls huwedad y, finalmente puedon
limpiarae en pocos sogundos totalmente y goonree, para sor
ompleados sin pérdida dec tlempo, originando un noteble ahorro

en materiel.
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Los gastos de produccidn son muy reducidcs f%%b
¢l materlal de construccldn tiene un reducido velor inicisl,
puesto que podrd emplearse en un gran porcentaje gema vieja,
seglin quedard descritas mds abajo.

las imposicionss, lingotes y filetes hoy en dla
8o fabrican casl exclusivamente dé hierro o acero y su coste
es muy elevado. Ademfs, el peso enorme de os ¢ materiesl es
un inconveniente hasta hoy inevitado que dificulta el manejo
de las geleras inecesariamente. Incluse las nismas galsras
podrén sustituirse por un masterial mis ligero.

El empleo de ebonite psare les lipociciones olc,
¥y para les geleras y ge:erinas asf como pare los tipos, debe
considerarse un adelento muy importante én ¢l arte des la
impronta, pucstc que ol material durante el proceso de la
impresidn casi exclusivamente ostd sometido = presidn y
no & la flexidn o treceidn y, por lo tants, real= y positivae
mente puede sustituir loé metales hasta el acero. Bn cascs
sislados, podrd sumentarsc el grueso de las imposiciones
peara darles m8s solidez, pero afin asi la rclacidn del neso
entre sl material de acero y ¢l de ¢bonita es de 3 3 1 ¥
la diferencia en el precio es también muy notable, de%ido
al bajo precio de 1la primera matoria que sirve pars la ela=
boracidn de la ebonita empleada, ya qué no necesita tener
las cuplidedes mislantes de la ebonita generalmente empleada
en la industria electrica, sind exclusivamentc resistencia
e la presidne.

Pare la fabricecidn de la ebonita, aparte de los
prosedimlentos conccidos, donde aparte de las materias de
carga se emplep prefercntemente caucho vircen, puede emples

arse el sigulonte: Se sclecclonan desperdiclos de goma
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de procedencla y composicion quimica conocidas y se reducen
a polvo con médquinas conocidas para este fing luego se
mezcla con 15 a 20 % de acelte mineral y el conjunto se ex=
pone durante unas horas a vapor directo de 3 a 5 atmésferas
de presién, La mezcle 2s{ cbtenida se seca, preferentemente
en cllindros calentados, y luego se afiade la cantidad nece-
saria y cohocida de azufre para la vulecanizacidn hasta el
grado de dureza de la ebonitsa, Ademds pueden afiadirse otras
materias de carga y el cerjunito se vulcaniza én moldes bajo
fuerte presidén segun metodos conocidos.
NOTA

Ampliamente descrito el invento, asi como la manera
de ponerlo en préctica; se hace constar que puede estar some=
tido a varlaciones de detalle, sin que se modifiqug su
principio fundamental, slendc lo esencial y por lo que
se soliclta patente de invencidn por 20 afios en Espafia y
sus Colonias:

1)Un procedimiento de fabricacién de tipos 2
de imprenta, lmposicionss y galeras de ebonita; carace
terizadus por estar fabricados ¢e cbonita y termina=
dos en moldes durante el proceso ds vulcanizacidn,

2) Tipos de 1mprenta; imposiclones o espacios y
galeras, caracterlzados por estar fabricados de ebonita y
terminados mediante corte y grabado de planchas o blogues,

3) Ebonita para la fabricacidn de tipos de imprenta
imposicivnes y galeras, caracterizada por estar elaborads
a8 base de desperdicios de goma seleccionados.

4) Ebonita para la fabricaciédn de tipos de imprents
imposiciones y galeras, caracterizada por estar elaborada

a base de desperdiclos de goma seleccionados, de composicién



I quimica conocida; reducldos a polvo, mezclados con 15
105, a 20 % de aceite mineral y sometldos a vapor directo de
3 & 5 atmbsferas de presion durante varias horas: ¥y mezelados,
despues 42 secados, c¢on azufre en proporcion suficlente para
obtener una vulcanizacién de ebonita,
) 5) "UN PROCEDIMIENTO D3 FARRI CACION DE "IPOS DE
110, IMPRENTA IMPOSICIONES Y CALEFRAS DE EBONITA: S
tal como queda descrito en la presents mamorig que consta
de 5 hojas, mecanografladas por una sola cara,
BARCELONA, a slete de Diclembre de mll noveclentos
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LOPEZ & Cisa. Sdaed. Ltda.
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