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Un sistema de unión instantánea por acuííamiento de 
" piezas macho y hembra ”,

SOLICITANTE: SOCIETE FRANCAIñE DE PILETAGE INDESSERFABLE
" D* D* G* " residente en, na 37 Boulevard Haussmann. 
PARIS, Francia,

Es conocido ya el sistema de realizar la unión 
de dos piezas macho y hembra, caracterizado por el hecho de 
que las dos piezas son cilindros rectos que ti nen como direc­

trices un trozo de espira de Arquímedes cuyas dos extremidades 
van unidas por una curva cualquiera de tal suerte que mediante 
un desplazamiento angular de escasa amplitud de una pieza con 
relación a la otra, las dos piezas se solidarizan por fricción 
quedando en tal estado cuando al esfuerzo que ha establecido 
su contacto cesa, si el ángulo o( que forma con la perpendicu­
lar al radio vector mas pequeño, la tangente a la espiral en 
la extremidad de este radio, es tal como t . g . o{ f. siendo 
f , el coeficiente de roce de las materias en contacto.



n la Fig, 1 del dibujo, ppFRI&LMOVlLl
va rupresentado ©acó án-

g;ylo°¿que forma la tai-gente t * en el punto c_» de la espiral eon 
la perpendicular o. al radio o.c. bajada del punto c.

So puode dar a este ángulo ' un valor bastante peque­
ro (dando al elemento de espiral un paso bastante pequeño) para 
qu„ la unión por fricción o roce d© las piezas sea bastante ©nór— 
gica pero ocurren casos (cuando las piezas tienen que experimentar 
en el sentido del eje esfuerzos importantes o cuando están suje­
tas a esfuerzos de flexión) en que este esfuerzo de fricción ue 
une las piezas entre si resulta insuficiente para oponerse a todo
desplazamiento relativo do una de las piezas con relación *< la
otra.

ül sis teína de tmion que se desreib® a continuación 
y que constituyo ©1 objeto del presente invento, permito sustituir 
en el sentido axial, el esfuerzo de fricción que une las piezas, 
por un esfuerzo de resistencia debido a la materia, análogo al que 
puede dar un filete do rosca.

Este sistema de unión de piezas rucho y lien ra qu© 
tiene una sección recta en espiral de Arqufmedes o trozo de es­
piral, se caracteriza por el hecho do que las dos piezas que han 
do ponerse onceontacto er vez do sor lisas, presentan ranuras 
do un p rfil cualquiera que se corra «penden de una pieza a otra 
de manara que encajen entre si o casen mediante simple despla­
zamiento angular r lativo e una de las piezas con relación a 
la otra; on tales condiciones los flancos de las ranuras^^rT^o— 
slción de apriete,espaldone:- o topes que se oponen a todo des­
plaza lento axial,

¿•a descripción siguiente comparada con el dibujo 
que se acompaña y que se dá « título de ejemplo, permitiré 
formar cabal juicio acerca do la manera de realizar el invento.

T,a Fig. 2 nuestra en corte longitudinal dos pie­
zas, la una macho _a • y la otra hembra jb» que tienen una sección
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en espiral de Arquimedes y están destinadas \í|pe£í!íL a unirse por acu­
samiento instantáneo, yendo dichas piezas representadas en po
sición aflojada.

La Fig. 3 es un corte por la liena 3-3 de la Fig 2. 

Las Figs, 4 y 5 son vistas corrspondientes a las fi­
guras 2 y 3 y muestras las piezas en posición de apriete o acuña- 
miento.

Las Figs. 6 , 7 y 8 muestran diferentes perfiles 
55. que se pueden dar a las superficies a1 b1 de las piezas a y b 

que han de ancaJar una en otra*

üegun puede verse el perfil puede ser,ya triangular 
con puntas redondeadas (Fig 6), ya sinuoso, formado por ejemplo 

60. por curvas o semi-circunferercias yuxtapuestas y que se unen 

(Fig.7), ya trapezoidales con vértices redondeados (Fig.8), o 
bien afectar otra forma cualquiera ; dicho en otros términos, 
en vez de tomar como generatriz de los cilindros a b una recta, 
se toman lineas sinuosas, quebradas, etc*...,como lo indican 

65* las figuras 6, 7, 8, situadas en un plano que pasa por el eje 

del cilindro. Estas generatrices pueden, mientras se engendra 
la superficie, o bien no tener movimiento alguno de desplazamiento 
paralelamente al eje en el sentido de este eje, y entonces estas 
ranuras se cierran sobre si mismas, o bien estas generatrices durante 

70* su generación, están animadas a la vez que de sus movimientos de 
rotación, de un movimiento de traslación en el sentido del eje, 
movimiento que será proporcional a la rotafiión continua estando la 
directriz animada del mismo movimiento de traslación. En estas con­
diciones, las ranuras forman espiras seguidas una de otra, como 

75., Tin tornillo de uno o varios filetes*

Una vez constituidas las piezas macho y hembra en 
la forma que acabamos de explicar, al introducirse la pieza macho 
en la pieza hembra, gracias al ligero juego que queda entre al vér­
tice de las ranuras indicado en en la Fig. 3 y que puede ser del 

80. érden de una décima de milímetro estando las ranuras unas enfrente
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aa otras, si se da vuelta en .1 sentido de la flecha f S g ®  

s 7  «). la piase macho a manteniendo la piase b inmóvil las 
ranuras a de la pisas !r,acho a penetrarán en las ranuras *1
da la piesa hembra *. Una ves producido el acusamiento, J

85. esfuerzo a desarrollar para de<?niQ.7QT>P ra desplazar en el sentido del eje
una pieza con relaciona ia ot--»* nla otra, llega a equipararse al que
aa necesario para hacer qi* cedan los dientes constituidos 
POb las ranuras. *  perfil de estas ranuras se podrí elegir d. 
a suert. que sean como en las figuras 6 , 8 ,  desde luego

90, los flancos m n de las piesas míe se iuntnn m
q ® se a  empleo de ranurasoí rece ademas de las ™ n t n ,

ntajas de una mayor invariabilidad de
unión de las dos plecas, las ventajas siguientes:

1=.- Un acuñamiento o cierre mas enérgico para un

28 *’ Jja POSlbllldad de obtener el acuñamiento oon
pasos de spiral o rosca ^osea mayores, y por consiguiente, de hacer
ranuras más profundas.

la profundidad de las ranuras se deberá elegir de 
tal manera que para obtener el contacto de las piesas y el

100. acuitamiento no baya necesidad doya necesidad de hacer girar las piezas más
que 902 relativamente entre ai Pnr> «, •?
M  i# Por ejemPlQ si los dientes esta-

ecen contacto por los vértices con los fondos de ranuras para
piesas cuya espiral direetris tenga un radio sector máximo, en
ai vertree de ios dientes de lo m/m y cuyo paso sea de 3

105. siendo el Juego radial para pemnltir la introducción 0 Vm,/'
habría necesidad de hacer girar lagirar la pieza macho en un ángulo
tal que - f —  =  ¿> 36 _ j , '

¿ 0 °  J  j  ~  * *  para que los
V rtices de los dientes coincidan en proyección según el eje
y 3! la profundidad de las ranuras es de 0 V m 5, habrá necé--«S a<

lio. sidad de hacer girar en un ángulo /  tal
cT

que <r =  Q.S
m  -  6¿)e- " ¿60  J

para que los vértices de los dientes lleguen-------- - w w u

r contacto con los fondos y que el acuñamiento se produzca, 
o sea en total una rotación de 72». Pero si el contacto se h a c e * ’



sobre los flancos m n bajo un ángulo/9!a condición para 
115# que el acuñamiento se produzca y se mantenga, en vez de

3erá ñ o #  .Se ve pues que se pue­
de alimentar considerablemente y por consiguiente el peso de 
las espirales y la profundidad de las ranuras. En el caso que 
precede se podrá, dando a las ranuras un perfil triangular equi- 

120 # lateral ( — J 0 -) , t^ner espirales de 6 m/m de paso y profun­
didades de ranuras de 1 m/m próximamente sin que disminuya el 
valor del acuñamiento.

^as figuras 2, 3, 4 y 5 representan piezas remi­
radas en las que cada ranura se cierra sobre la misma. Se pue- 

125# den como queda dicho, hacer ranuras en espiral unas a continuación 
de otras a la manera de las espiras de una hélice, pero esta 
manera de proceder que da mayor rapidez de labrado a máquina, no 
siempre es realizable; en efecto con este género de ranuras el 
apriete de las piezas a b provoca un desplaza; iento relativo 

130# de las mismas en el sentido dej. eje* desplazamiento que a veces 
no es corriente. Cualquiera que sea la disposición adoptada 
para las ranuras y cualquiera que sea su perfil, dichas ranuras 
podran ser ejecutadas con arreglo al procedimiento que se descri­
be an la patente francesa n2 648.334 expedida a la Sociedad so- 

135# licitante con fecha 15 de Junio de 1927, lo mismo en el caso de 
que las piezas realizadas sean cilindricas que en el caso de que 
sean elicoides de paso alargado, es decir,cuando sobre la pieza 

el lugar de un punto determinado de las espiras,secciones de pie­
zas por ejemplo, el punto <3 de la Fig. e, en vez de ser una recta 

140* partíela al eje, sea una hélice de paso muy alargado.

N O T A

habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud la na­
turaleza de nuestro invento, así como la manera de llevarlo a cabo 
en la prácticamdebemos hacer constar que las disposiciones ante­
riormente dése itas, son susceptibles de ligeras modificaciones
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de detall®t sin que p o r ello se «ií-
« ° S° ***»» •* PHnclDlo fur,del Inventa. . - ¿«r,

1&5+

ISO»

-a.- . ^ ~ ^A PÍ'ineiDlrt fS«f [ESPECIALMOVILdel Invento. Tmmbl n «« h»* ' Ur'W ~ ^
« ia p . t - u  n * »  °°n ,ue aloho 89 » « . «
«1 na 260.913 » T  P‘'a’9'’t‘‘I<‘ “  “  *  M «*«*-* *  1028 bajo13. acogiéndose ñor lo tar'frt * -i .

lso* oeasn ios ;n rtgopos einafiMo‘ ou° °°n- 
1. .~n«U 0. dicho invento y w  lo 0U3 *" 8#"  ^
-  P *  veinte ano, en ^  .. .

— ■ * — « * .  ^  a «  j : ;  : r  ’ ^  ae
. POC lo siguiente:

la—  Por el hecho d# nue se ai a ls<8 
habrán de encajan una en ote.. „nc aeecia " *

Abcuí.edec y cuya particularidad W W (  “  *  *
4a contacte de dicha* pleca» en ^  108 8Upemcl«
"" a. corresponden de tal sirte ,ue
*" Paaatran y ceban . . u  „ de las pl°'
oti*a picea al producirá® «* apr1ete ^  de la
una de i*s ‘ • osplazmslonto angular da

pUz&a <*>» ilación a la otra.
2».- Porcias de real , colon -ol -

188 r“—  “  —  -da una 80b e 81 * „  V  i* “  ^
la una continuación e la otra. ' ‘0r™

sa—  ** Obtención por el eist«n.
las reiviraicMc 88 "J»91" -  anlvi. dicacionoe anteriores, e piceas ,.oho y 
o en ron», «. helioideo de paso lar™ „  t. " '

. 4e Arquimedes y cuyo perfil for. J 0 _  ̂ • * BOta“  *“
170. nuoaa ote*..... ^  liCOa Wbrada, el-

- h o  y J ^ T r Z ™ 0* írate~  -  — a Placas
sente « a  e n u s t l  7  SUSt“ Cl—  - « i * ,  en U  Pre.ilustrado en los dibulos mi#»JOS Q-Ue se acompañan.

168.

Madrid 10 de Diciembre de i929.

tfiRRABLE ”D D G "
SOCIETE PRANCAISE DE FIL.
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