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" Case 5248 "

MaMORIA  DLasgSCRIPIIVA
Pare solicitar
PATENTGS D & INVENCION
sn
S PAN A
por VA4INTS gafios
a nombrs de ASSOCIATED nLLCTRICAL INDUSTRIWS L IWITwD,
constituida en Gran Bretefia y esigblecida en Bush Hou=
se, Aldwych, Westminster, Londres, INGLATiZRRA, por
" MiJORAS =N LOS R4VESTIMILNTOS RIFRACe
TARIOS O CRISOL&S PARA HORNOS 4LiCTRIw-
CG D INDUCCION

18 &) &) ) &) &) &) &) ) &4 &) &) &) &) &) &) ) &) &) &) o) ) o) &) &

48te invento se refiere g 10s hornos
eléctricos de induccién y tiene por objeto constituir
una fabricacidn perfeccionada de 10s revestimiertos
refractarios o crisoles de dichos hornes,

Los revestimientos 4 crisd as de los
hornos eléctricos de induccidn sin micleo se construm=

Yen 4e ordinario juntando un material refractario
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susceptible de aglutinarse, como la silice § la mag-
rnesita, con un fijagor 4 bien se prescinde del mis=
mo, dentro 3el carrei¢ dis induccién de horno y se
aglutina luego ese material por el caldeo por inducw
cidn 8 bien de une carga metédlica, 6 de una Flantie=
1la 6 revestimiento metdlico 6 de gmbos a la vesz.
Sin embargo, se ha observado en la wéctica que re-
sulig Adificil si no impositle gglutinagr por este mé -
todo la parte superior 6 boca del revestimiento §
crisol,

Conforme a2l presente invento, se
dispone en la perts superior ¢ boca del crisol § re~-
vestimiento un gnillo metédlico de gruesa seccidr,
independientements de cualquier rlentillazs 6 revesw
timiento que quiera smpleagrss, Al anillo metélico
ge le dé tal seccidn que no pueda fundirse por les
corriantes parédsitas que =2n é)1 se crean cuando es
excitgdo ¢l inductor del) horno, De prefercncia, €l

14

revegiimiento 6 crisol tiene 1a forma de un borde de
colada en su parte superior 4 bdveda, Por 10 cusl

el motal caliente de fundicidn se ve obligado a fun-
dir un intersticio en el anillo metdlico para der
acces0 a dicho borde,

Para que sl invento pueda ser mejor
comprendido g continugcidn se describe un método
Para llevaerlo a cabo en la practica con referencia
a los dibujos que se acompafian, er 108 cuales;

La figura 1, es una vista &n 2levaw~
cidn seccional y 2lg0 diegremitica de la parte de bs-

veda de un horno elécirico de induccidn provisto de

un anillo metdlico eh la boca del revestimiento §
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crisol para el caldeo del mismo,

La figura 2 es una vista adiccional
del garillo ds metal visto desde 1la parte derecha de
la figura 1 en la direccidn de 1la flecha, despues de
haberse fundido por o1 metal calierte de furdicidn
una parte del anillo adyacente gzl borde,

con referencia primeramente g lu fi=-
gura 1, el carrete de induccidén del horno se indica
ex 1 y 2n 2 la béveda de la caja 3¢l horno, Dentro
del inductor se dispone ung plantilla tubular 3 Y
entre édtn y el inductor del horno, material de re-
vestimiento, como silice 4 magnesita, que se junta y
Frensa entre si como se irdica en 4,

Un anillo continuo de metal 5 de diédmé ~
tro interior mucho mas grueso que el de la plantillae
3 se dispone sobre la biveda de la plantilla y de pre-
ferencia en contacto con ella, como se represenia &n
5, mientras que el material de revestimiento se ela~
bora en intimo contacto con €1 anillo metélico contie
nuo,

dste Gltimo y 1la boweda del revestie-
miento 6 crisol se extienden algo mas alléd del replie -
gue termingl del inductor del horno, como s¢ represeéen=-
ta. £l crisol & revestimiento pueden ir provistos
de un lgbio 0 revorde de colada, como se indica en 6,
formindose el material de revestimiento ereste punto
de una substancia pléstica, tal como ganister, de la
consistencia de la arcilla dura, que puedaconservar
su formg, puesio que ¢n ese punto no o pons en con-

tacto con el anillo metédlico;

Alos fineg de la aglutinacidn del
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crisol & revestimiento, puede colocarse una carga de
metgl de fundicidn, tel como acero, dentro de la Plan-
tilla para que permanszca sobre ol fondo de 1a misma,
Se¢ excita el irductor del horno y se cal ientar la car-
g£a y la plantilla, aglutirdndose del modo conocido la
gsuperficie del revestimiento en contacto con la carga
¥ la plantilla;

Durgnte las fases prelimimares del cal
deo, el anillo metédlico & es protegido electromagnéti-
camente por ls plantilla soObre unaz Targs exiensidn y,
por consiguiente, se genera PoOCO calor dentro de dicho
anillo, TPero si ¢l anillo salte Por la fusién en al-
gin punto, antes de que se funda una considerable ypar-
te de la -garga, €& disminuye la proiscciin electromag-~
nét{za,hasta que s8¢ desarrolle una granr cantidad de
calor en el anillo metdlico 5 con 10 cual se Calienta
1a parte superior del revestimiento 6 crisol, sdyacen-
te 21 mismo, Al proseguir la fundicidn, el anille
superior vuelve a ser protegido por la carga fundida,

Una vez completada la primera fusidn
se inclins 6 bascula el horno de tal manera que el me-
tal fundido se ponga 8x contacto con la parte inferior
del amrillo & sdyscemte gl reborde de colada & vertede-
ro de 1a partie sefialada con la letra "a" , sl aniw=
110 se fundird, por consiguiente, em ese punto del inw
tersticio formado en el primero como se representa en
"b" de la figura 2, pudiendo entorces el metal fundi=-
do salir ©por el labio & reborde eatre Ja parte sups-
vior del anillo 5 y el material de revestimiento,

Lga corriente de metal fundido que pasa
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por el anillo retdlico a traves del vertedero se lle«
va una considergble parte de dicho anillo, dejando
una parte estrechada como se irndica en "c" en la fi-
gura 2,

Cuando se vuelva a cargar @l hormo y
comience una segunda fundaicidm, las corrientes parde«
sitas correrdm por el anillo metdlico § desarrolline
dose un calor cousidergble que se localiza amplia-
mente en la parte estrechads "c", (figura 2).  asta
Parte del anillo se funde entonrces irterruppiendo la
continuidad del primero despues de 10 cual poco 4 nine-
gun calor se desarrollaréd en el mismo, 41 calor des=
arrollado en 61 arillo no es muy grande y 61 proceso
de aglutinacidn en sse punto tgmpoco es muy completo,
de tgl mapRrera quela trabazdn del revestimiexnto no es
muy grarde y puede romperse facilmente durante su
seYvicio, Sin embgrgo, unag vea que el anillo haya
realizado su migidm de calentar la bdéveda del crisol
6 revestimiento, la parte restanie formard un sOpPOT=
te mecinico psra el mismo,

astla 80licitud qus corresponde a la
presentada en Inglaterra, »1 ¢ de enero de 1929, bajo
el wimero 703, 86 acOge a 108 beneficios del articuw

lo £1 de 1a Ley de Propisdad Industrial,
« N O T A =

Los pantos de imvencidm propia y nuew
¥e que se presentan Para que sean objeto de esia Pa~
tente de VEINTS gfios, son los siguientes;

19,- ¥n la fabricacidrn de revestiw
miextos 4 crisoles para hornos eléctricos de imduccidn

de um material refractario susceptible de agglutinarse
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la disposicidn de un anillo metdlico de gruesa seccidn
en la parie superior ¢ boca del crisol § revestimienw
> t0 del horno, a 10s fines especificados,
2°,- na la fabricacidén de hornos elécw
138 tricos de¢ induccidn la disposicidn enm la parte supe=
rior del crisol 4 revestimiento de un anillo metdlico
discortinuo que se interrumpa en o1 reborde de colada
‘ é vertedero,
3°,= dn 1o fabricacidn de hornos eléc=-
140 tricos de imduccidn 1a disposicidén 2n 1a parte superior
del crisol ¢ revestimiexto de um anillo metdlico conw
tindo de tgl seccidm que ro se fumia pOr las corrienw
tes Pardsites que sm él se crean cuardo el imductor
del horno es excitado, fundiénlose dicho anille total
6 parcialmente jumto al reborde de colada 6 vertedero
= cuando se vierte uneg cargs furdida, {gl y como subs~

*’ .‘ ¥
ais 0 tanciglmente descrita.

4°,~ Mo joras en los revestimientos
refractgrios 8 crisoles pera hornos eléciricos de

150 induccidn.

Tal y como se he descritc =a lg Mew
moria que antecede, rerrecentgdo ea 10s dibujos que
se gacompsfianr, y con los fines que se han especif i«

Cad o,
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ria cometa de siote hojas escritas por una sola ca-

Ta.
liadrid, 7 d dicignbra de 1929.
4] Po Ae
o alberte do Flzabarat
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