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MEMORIA DESCRIPTIVA 

Para s o l i c i t a r

P A T E N T E D E I U V i N C I O N

en

e s p a n a

por VEINTE años

a nombre de ASSOCIATED ELECTRICAL INDUSTRIES LIMITED, 

const i tu ida  en Gran Bretaña y es tab lec ida  en Eush Hou- 

se, Aldwych, westminster, Londres, INGLATERRA, por

" MEJORAS EN LOS REVESTIMIENTOS REFRAC«

t a r i  os o crisoles  para hornos e l é c t r i ­

cos de INDUCCION1*

1 v) ¿ti sú v) *4 ¿4 ¿ñstísti a#

Este invento se r e f i e r e  a los  hornos 

e lé c t r ic o s  de inducción y t iene  por ob je to  co n s t i tu ir  

una fabr icac ión  perfeccionada de lo s  revestimientos 

r e f r a c ta r io s  o c r i s o le s  de dichos hornos.

5 Los revest imientos ó crisdL as de los

hornos e lé c t r ic o s  de inducción s in  núcleo se constru­

yen de ord inar io  juntando un material r e f r a c t a r i o
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susceptib le  de ag lut inarse ,  como l a  s í l i c e  ó l a  mag­

nes i ta ,  con un f i j a d o r  ó "bien se prescinde del mis­

mo, dentro del carreta  de inducción de horno y se 

ag lu t ina  luego ese materia l  por e l  caldeo por induc­

ción ó b ien de una carga metál ica ,  ó de una p la n t i ­

l l a  6 reres t im ien to  metá l ico  ó de ambos a l a  Tez.

S in  embargo, se ha observado en l a  p ráct ica  que r e ­

su lta  d i f i c i l  s i  no imposible ag lut inar  por este mé­

todo l a  parte superior ó boca de l  revest im iento  ó 

c r i s o l .
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Conforme al presente invento, se 

dispone en l a  parte superior ó boca del c r i s o l  ó r e ­

vest im iento un a n i l l o  metá l ico  de gruesa sección, 

independientemente de cualquier p l a n t i l l a  ó r e v es ­

t im iento que quiera emplearse. Al a n i l l o  metál ico 

se l e  dá ta l  sección que no pueda fundirse por las  

corr ientes  parásitas que en é l  se crean cuando es 

excitado e l  inductor del horno. De pre ferenc ia ,  el 

reves t im ien to  ó c r i s o l  t iene  l a  forma de un borde de 

colada en su parte superior ó bóveda, por l o  cual 

el metal c a l i en te  de fundic ión se ve obligado a fun­

d i r  un i n t e r s t i c i o  en el  a n i l l o  metá l ico  Para dar 

acceso a dicho borde.

Para que el  invento pueda ser mejor 

comprendido a continuación se describe un método 

Para l l e v a r l o  a cabo en la. p rác t ica  con r e f e r en c ia  

a lo s  dibujos que se acompañan, en los  cuales;

La f i g u ra  1, es una v i s t a  en e le va ­

ción seccional y a lgo  diagrarnática de l a  parte de b ó ­

veda de un horno e l é c t r i c o  de inducción prov is to  de 

un a n i l l o  metál ico eb l a  boca del revest im iento  ó
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c r i s o l  para el  caldeo del mismo.

La f i g u ra  2 es una v i s t a  ad ice i  onal 

del a n i l l o  de metal r i s t o  desde l a  parte derecha de 

l a  f i g u ra  1 en l a  d i r ecc ión  de l a  f lecha ,  después de 

haberse fundido por el metal ca l i en te  de fundic ión  

una parte del a n i l l o  adyacente al horde.

Con re fe r en c ia  primeramente a l a  f i ­

gura 1, el  carrete  de inducción del horno se indica 

en 1 y en 2 l a  bóveda de l a  ca ja  del horno. Dentro 

del irductor se dispone una p la n t i l l a  tubular 3 y 

entre éá ta  y el  inductor de l  horno, material de r e ­

vest im iento,  como s í l i c e  ó magnesita, que se junta y 

prensa entre s í  como se ind ica en 4,

Un a n i l l o  continuo de metal 5 de diáme­

t r o  in t e r io r  mucho mas grueso que el  de l a  p l a n t i l l a  

3 se dispone sobre l a  bóveda de l a  p l a n t i l l a  y de pre­

fe r en c ia  en contacto con e l l a ,  como se representa en 

5, mientras que el  material de revest im iento  se e l a ­

bora en íntimo contacto con el  a n i l l o  metá l ico c o n t i ­

nuo,

iiiste ú lt imo y l a  bóveda del r e v e s t i ­

miento ó c r i s o l  se extienden a lgo  mas a l l á  del r e p l i e  «  

gue terminal del inductor del horno, como se represen­

ta ,  j¿1 c r i s o l  ó revest im iento  pueden i r  provistos 

de un la b io  o reborde de colada, como se indica en 6, 

formándose el material de revest im iento  e n e s t e  punto 

de una substancia p lá s t ica ,  ta l  como gan is ter ,  de l a  

consis tencia  de l a  a r c i l l a  dura, que puedaconserrar 

su forma, puesto que en ese punto no se pone en con­

tac to  con el a n i l l o  metá l ico ;

A lo s  f in es  de l a  aglut inac ión del
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c r i s o l  ó revest im iento,  puedo colocarse una carga de 

metal de fundición, t a l  como acero, dentro de l a  plan­

t i l l a  para que permanezca sotare el  fondo de l a  misma.

Se e x c i ta  e l  inductor del horno y se c a l i e n ta »  l a  ca r ­

ga y l a  p la n t i l l a ,  aglutinándose del modo conocido l a  

su p e r f i c ie  del revest im iento  en contacto con l a  carga 

y l a  p la n t i l l a ;

Durante la s  fases preliminares del cal­

deo, el a n i l l o  metá l ico  5 es proteg ido e lectrom agnét i­

camente por l a  p l a n t i l l a  sotare una $arga extensión y ,  

por consiguiente, se genera poco ca lo r  dentro de dicho 

a n i l l o .  Pero s i  e l  a n i l l o  s a l ta  por l a  fus ión  en a l - 

gún punto, antes de que se funda una consideratale par­

te  de l a ^ a r g a ,  se disminuye l a  protección electromag- 

n é t ic a  hasta que se d esa r ro l l e  una gran cantidad de 

ca lo r  en el  a n i l l o  metá l ico  5 con l o  cual se ca l i en ta  

l a  parte superior del revest im iento  ó c r i s o l ,  adyacen­

te al mismo. Al proseguir l a  fundición, e l  a n i l l o  

superior vuelve a ser proteg ido por l a  carga fundida*

Una Tez completada l a  primera fus ión  

se in c l ina  ó taascula e l  horno de ta l  manera que e l  me­

ta l  fundido se ponga en contacto con l a  parte in f e r i o r  

del  a n i l l o  5 adyacente al retaorde de colada ó v e r ted e ­

ro  de l a  parte señalada con l a  l e t r a  Ma" • -u»l an i­

l l o  se fundirá, por consiguiente, en ese punto de l  in ­

t e r s t i c i o  formado en e l  primero como se representa en 

"taM de l a  f i gu ra  2, pudiendo entonces el  metal fu nd i­

do s a l i r  por el  lataio ó retaorde entre l a  parte supe­

r i o r  de l  a n i l l o  5 y el material de revest im iento .

La co rr ien te  de metal fundido que pasa
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por el  a n i l l o  metá l ico  a través del vertedero  se 11 e -  

▼a una considerable parte de dicho a n i l l o ,  dejando 

una parte estrechada como se indica en HcN en l a  f i ­

gura 2.

Guando se vuelva a cargar al horno y 

comience una segunda fundición, las corr ien tes  pará- 

s i ta s  correrán por e l  a n i l l o  metál ico 6 desa r ro l lán ­

dose un ca lor  considerable que se l o c a l i z a  amplia­

mente en l a  parte estrechada McM. ( f i g u r a  2 ) .  üista 

Parte del a n i l l o  se funde entonces interrumpiendo l a  

continuidad del primero después de l o  cual poco ó nin­

gún ca lo r  se desa rro l la rá  en el  mismo. 1 ca lo r  des­

a rro l lado  en el  a n i l l o  no es muy grande y e l  proceso 

de aglut inac ión en ese punto tampoco es muy completo, 

de ta l  macera quela tf*aibazón de l  revest im iento  no es 

mqy grande y puede romperse fác i lmente  durante su 

s e r v i c io .  s in  embargo, una vea que el a n i l l o  haya 

r ea l i zado  su misión de calentar l a  bóveda de l c r i s o l  

ó revest imiento, l a  parte restante formará un sopor­

te  mecánico para el mismo.

£6ta s o l i c i tu d  que corresponde a l a  

presentada en Ing la te r ra ,  el 6 de enero de 1929, ba jo  

el  número 7 03, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  de l a r t í c u ­

l o  51 de l a  Ley de Propiedad Industr ia l .

- B O T A -

Los pantos de invención propia y nue­

va que se presentan Para que sean objeto de esta Pa­

tenta de VüINT^i años, son los  s igu ientes :

I o , -  üín l a  fa b r ica c ión  de r e v e s t i ­

mientos ó c r i s o le s  Para hornos e lé c t r ic o s  de inducción 

de un material r e f r a c t a r i o  susceptib le  de aglut inarse
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la. d ispos ic ión  de un a n i l l o  metálico de gruesa sección 

en l a  parte superior ó "boca del c r i s o l  ó revest im ien-  

to de l horno, a lo s  f in es  espec i f icados ,

2o . -  üíh l a  fab r icac ión  de hornos e l é c -  

t r i c o s  de inducción l a  d ispos ic ión  en l a  parte supe» 

r i o r  de l  c r is o l  ó revest im iento de un a n i l l o  metál ico  

discontinuo que se interrumpa en e l  reborde de colada 

ó ver tedero ,

3o , -  jün l a  fab r icac ión  de hornos e l é c ­

t r i c o s  de inducción l a  d ispos ic ión  en l a  Parte superior 

del c r i s o l  ó revest im iento  de un a n i l l o  metálico con­

tinuo de ta l  sección que no se funda por las  c o r r ien ­

tes Parásitas que en é l  se crean cuando el inductor 

de l horno es excitado, fundiéndose dicho a n i l l o  t o ta l  

ó parcialmente junto al reborde de colada ó vertedero  

cuando se v i e r t e  una carga fundida, ta l  y como sübs- 

tancialmente desc r i ta .

4o . -  Mejoras en los  revest imientos 

r e f r a c ta r io s  ó c r is o le s  pera hornos e lé o t r ic o s  de 

inducción.

Tal y como se he d e sc r i to  en l a  Me­

moria que antecede, representado en lo s  dibujos que 

se acompañan, y con lo s  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado.

oGo~~~<—

j£sta Memo



r i a  cometa de e lo t e  hojas escr i tas  por una so la  ca 

ra .

Iladrid

ESPECIAL MOVIL!

7 de dioianbrs da 1929* 

P. Á.
Alberto Se EteaW™
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