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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r

P A T E E T E  DE  I N V E N C I O N

en

E S P A l  A 

por VEINTE años

a nombre de THE NEW JERSEY ZINC COMPANY. constituida 

en los Estados Unidos de América y establecida en 

l60 Jfront S treet, Nueva York, Estados Unidos de Amé­

r ic a , por
"Mejoras en la  coquifieación de aglomerados"

El presente invento se refiere  a la  

coquificación. de aglomerados. que contienen un agente 

coquificador y tiene por objeto la  constitución de 

un método perfeccionado y un aparato para coquifi- 

car dichos aglomerados. El invento se refiere par­

ticularmente a la  coquificación de aglomerados de ma­

te r ia l  m etalífero y de un agente coquificador apropia­



do, cano por ejemplo, aglomerados de m ateriales zincí­

feros y carbonosos mezclados. El invento puede ser 

también practicado con ventaja para l a  coquificación  

de briquetas o aglomerados combustibles que contengan 

una proporción adecuada de un agente coquifioador 

apropiado.

El método coquifioador perfeccionado 

y el aparato del invanto comprenden el caldeo de 

los aglomerados a la  temperatura requerida por la  

coquificación, haciendo pasar por ellos un médio ga­

seoso de caldeo en contacto directo con un cuerpo 

poco profundo de aglomerados convenientemente sopor­

tado. En uno de su b  aspectos, el invento compren­

de el avance progresivo del cuerpo o columna de aglo­

merados a través de una cámara coquifioadora apropia­

da y el paso del gas de caldeo a través del cuerpo 

o columna de aglomerados su una dirección aproximada­

mente transversal a la  dirección de marcha én dichos 

aglomerados a través de la  cámara. Otro rasgo carac­

te r ís t ic o  del invento, comprende la  disposición de 

una cámara coquificadora dispuesta en sentido v e r ti­

ca l la  cual es atravesada por el gas de caldeo. Si 

los aglomerados avanzan progresivamente a través de 

dicha cámara coquificadora, deben disponerse apara­

tos apropiados para cargar los nuevos aglomerados 

y descargar los ya coquificados y con semejante prác­

t ic a  el invento considera el suministro de succión, 

tanto en los aparatos de carga como de descarga, 

para impedir que la  corrien te que penetra en la  zo­

na activa  de coquificación de dicha cámara pueda 

Bufrir la  acción de cualquier gas oxidante que re­

su lte  de la  entrada de a ire  en dichos aparatos de
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carga o descarga.

los nuevos rasgos característico s del 

invento se comprendarán mejor por la  siguiente descrip­

ción que se hace con referencia a los adjuntos dibujos 

en los cuales:
La figura 1-, es una v ista  en elevación 

seccional de un homo coquiftcador conforme al in­

vento.

50

La figura 2, es un corte transversal 

del homo de la  figura 1 por la  línea 2- 2.

La figura 3» es una elevación seccio­

nal de una forma de construcción verificada de la  

cámara coquificadora en un horno del tipo represen­

tado en la  figura 1 , y
La figura 4 , es una v ista  de plano de 

uno de los lad rillo s ranurados que se emplean en 

la  construcción de la  cámara coquificadora de la  

figura 3.
Oon referencia a las figuras 1 y 2, 

de los dibujos, el homo comprende una estructura  

60 de mampostería 5, de sección horizontal ovalada y pro­
v ista  de un conducto para la  entrada de gas 6 y otro 

para la  salida del mismo 7« En los extremos cur­

vos de la  estructura 5» van dispuestas unas abertu­
ras para la  limpieza 20. Una cámara coquificadora 

65 relativamente estrecha 8, va construida a mitad d9

camino entre los extremos de estructura 5» consti­

tuyendo de este modo, por una p arte, una cámara o 

laboratorio para la  distribución del gas 9, en co­

municación con el conducto de entrada 6 y, por otra  

70 parte, un laboratorio o cámara análoga 10 que comu­

nica con el conducto de salida 7. Una psued la te -
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ral 12 de dicha cámara es sus tancl almanta v e rtica l, mi en­

tra s  que la  otra pared la te ra l 13 , ee inclina ligeramen­

te  hacia afuera, de ta l  suerte, que el área de sección 

transversal de la  cámara, va en aumento desde la  cús­

pide al fondo. imitas paredes la tera les  de la  cámara 

coquificadora son permeables para perm itir el paso a 

travás de las mismas de grandes cantidades de gas.

Esta permeabilidad, se constituye preferentemente me­

diante unas aberturas o ranuras distribuidas unifor­

memente en cada pared la te ra l .
En la  cámara coquificadora ilustrada  

en las figuras 1 y 2 de los dibujos, la  pared la te ra l  

v ertica l 12, está construida de lad rillo s  o baldosas 

superpuesta* que contienen ranuras uniformemente dis­

tribuidas. Estos lad rillo s  pueden construirse de 

un material refractarlo , como el oarburo de s ílic e  

Bolo o en mezcla con a rc il la , o de aleaciones metá­

lica s  que resistan bien el calor, ta les como las de 

hierro, cromo y níquel. La pared inclinada 13» «s- 

tá  construida de lumbreras, de ta l  modo colocadas 

que las corrientes de gas que salen da la  cámara co­

quificadora, son dirigidas h ad a arriba a la  cámara 

de salida del gas 10. Esta forma de construcción 

con lumbreras reduce al mínimo la  posibilidad de que 

entre el polvo y los trszos rotos de los aglomerados 

para que no puedan depositarse y chocar en las aber­

turas por aL lado de la  salida del igas de la  cámara 

coquificadora.
X00 En la  cámara coquificadora ilustrada en

las figuras 3 y 4 de los dibujos, las dos paredes la ­

terales permeables al gas, son de construcción aná­

loga, y se componen de planchas de aleación separables 

14, provistas de ranuras o aberturas distribuidas so-



1 1 5 9 5 ' í

105

i

110

115

125

130

155

hre su superficie 15 . la s  p lan ch e de aleación son 

mantenidas en posición por las viguetas transversales  

espaciadas 16 que tienen sus extremos convenientemente 

apoyados en la  estructura de la  mamposteria 5 del 

horno. la s  caras internas de la s  viguetas 16 , t ie ­

nen unos cabeceros ranuradas longitudinalmente 17 en 

los cuales se introducen los estribos 13 y 19 de 

las planetas. El estribo más corto 10 descansa so­

bre el fondo de la  lumbrera de la s  ranuras, mientras 

que el estribo más largo 19 , se extiende solamente 

sobre una corta  extensión en la  ranura superior. 

Elevando una de la s  planchan, su estribo in fe rio r  

18, puede ser desenganchado de su ranura y separar­

se la  plancha para in se tta r  o tra  nueva en su lugar 

sin tener por ello  qme mover de l a  pared ninguna 

otra  planacha.

El extremo superior de la  cámara co- 

qulficadora que pasa a travÓB de la  estructura del 

homo 5, contiene una camisa de agua 21. Una ex­

tensión o tolva de carga 22, p rovista  de una compaer- 

ta  g ira to ria  23, va montada sobre dicha camisa de 

agua. Un tubo 24-, conecta la  extensión 22 con la

cámara de salida del gas 10.
Un aparato de descarga consistente en

un plano o rampa inclinada 25 y un cilindro montado 

a rotación 26, va operativamente asociado a l extre­

mo in fe rio r  de la  cámasa coquificadora 8. El extre­

mo in fe rio r  de ticho plano inclinado, va cerrado por 

una compuerta montada a rotación 27 e inclinada ha­

c ia  su posición de c ie rre  por medio de un contra­

peso 28. Un tubo 29, conecta el extremo in fe rio r  

del plano a la  cámara de salida del gas 10.

-5



1 1 5 9 5 !

140

14-5

155

16o

165

Cuando e l hom o 93tá funcionando, l a  céxaa- 

ra  c o q u ific a d o ra  se  l le n a  de aglom erados som etidos a 

l a  op eración . P eriód icam en te, una ca n tid a d  apropiada 

de aglom erados de cock es e x tra íd a  de l a  cámara ab rien ­

do l a  compuerta 27 y  hacienda g i r a r  e l c i l in d r o  26; 

a l  mismo tiem po, una co rresp o n d ien te  can tid ad  de a g lo ­

merados fre s c o s  se in tro d u ce  en l a  t o lv a  de ca rga  22.

D9 e s te  modo se  m antiene l le n a  l a  cámara y  lo s  a g lo ­

merados nuevos o fr e s c o s  son cargados con una merma 

mínima de c a ld a .

El gas de ca ld eo  p a ra  l a  c o q u if ic a c ió n  

s e  in tro d u ce  a tra v é s  del conducto de en trad a d el 

gas 6 . Pueée em plearse c u a lq u ie r  fn e n te  apropiada 

de gas de ca ld eo  ( in e r t e  p ara  l a  ca rg a  en la s  con­

d ic io n e s  de c o q u if ic a c ió n ) . A si p u es, e l  gas de 

ca ld eo  puede c o n s is t i r  en gas de gen erador, gas 

d9l alumbrado, gas de a c e i t e ,  gas n a tu r a l,  feas de 

hornos de cock, gas de agua y  o tro s  com bustib les 

gaseosos que s s  c a le n ta rá n  externam ente s i  fu e ra  ne­

c e s a r io .  Los gases de combustión r e s u lta n te s  de 

l a  quema de t a le s  g a ses  com b u stib les, ( a c e it e  o c a r­

bón, o com bustible carbonoso s ó lid o  análogo) pueden 

también em nlearse como gas de c a ld e o . T a les  gases 

de com bustión pueden s e r  lo s  g a ses  de escape de a l ­

guna op eración  térm ica  co n tig u a . Guando se empleen 

t a le s  gases Ae com bustión, puede s e r  con ven ien te y  

h a sta  n e c e s a r io  a gre ga r una pequera ca n tid a d  de gas 

com bustible s in  quemar a l o s  gases de com bustión pa­

ra  h a c e r la s  re a c c io n a r  con c u a lq u ie r  c la s e  de gases 

ox id an tes o que n a u tra lio e n  algú n  exceso de oxígeno 

« i l o s  aliamos. Pueden em plearse tam bién como ga­

ses de c a le fa c c ió n , o tro s  gases in e r t e s ,  como e l n í-
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SI gab de ca ld eo  debe s e r  de una tempe- 

ra tu ra  apropiada p ara  l a  operación  c o q u ific a d o ra , se-

■  gún su método de producción o su empleo p r e c io . S i
i

e l  gas e s tá  demasiado c a l ie n t e  p ara  l a  operación en 

c u e stió n , deberá se r  convenientem ente en friad o  como 

p o r ejem plo por medio d e l vapor, agua o sus s im ila ­

r e s , y  s i  p o r e l c o n tra r io , no se  h a l la  a una tempe­

ra tu ra  su fic ie n te m e n te  a l t a  p a ra  l a  operación , debe­

rá  se r  convenientem ente ca len ta d o . E sto  puede rea­

l i z a r s e  ventajosam ente por recu p eració n , o regen era­

c ió n , agregánd ole un volúmen apropiado de un gas más 

c a l ie n t e  o quemando una p a rte  d el gas p o r s i  misma 

o un c o n s titu y e n te  com bustible agregado a é l a lo e  

expresados f in e s .

El gas de c ild e o  p e n e tra  en la  cámara 

9 y  es d is tr ib u id o  a trairés de la s  a b ertu ra s  de l a  

pared v e r t i c a l  12 en l a  cámara de c o q u if ic a c ió n  8.

El gas a tr a v ie s a  tran sversa lm en te  e l  cuerpo de a g lo ­

merados en l a  cámara c o q u ific a d o ra  y  s a le  por la s  

a b e rtu ra s  de l a  parad l a t e r a l  in c lin a d a  15 a l a  cá-

185

190

195
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tró gen o , e l vapor sob reca len tad o  y  sus s im ila r e s .

El gas de ca ld eo  debe h a lla r s e  substan­

cia lm en te  exento de in f lu e n c ia s  o x id a n te s . Durante 

l a  fa s e  p re lim in a r  o de form ación de l a  c o q u ific a c ió n  

e l oxígeno u o tra s  in f lu e n c ia s  ox id an tes a fe c ta n  de­

letéream en te  a l  c o n s titu y e n te  o fr a c c ió n  c o q u ifica d o ­

ra  d e l aglom erado, siendo p or e l lo  p a rticu la rm e n te  

im portante que e s ta  fa s e  de l a  op eración  co q u ific a d o ra , 

tenga lu g a r  en amaencía de d ich as in f lu e n c ia s  oxidan­

t e s .  Deberán también e v ita r s e  é s ta s  durante las ú l t i ­

mas fa s e s  de l a  operación , pu esto  que tien d en  a consumir 

e l cock.
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E l gas de ca ld eo ,mar a 1C y  a l a  s a lid a  d el gas 7 . 

puede se r  obligado a tra v é s  del homo pero es de p r e fe ­

re n c ia  aspirado por medio de v e n tila d o re s  de succión  

que comunican con l a  s a lid a  d el gas 7»

Durante la s  operaciones de l a  carga , a l ­

guna can tid ad  de a ir e  p en etra  in evitab lem en te  en l a  

to lv a  de carga 2 2 . El e fe c to  d e le té re o  de e s te  a i ­

re  es disminuido por l a  d isp o s ic ió n  d el tubo 24  que 

s ir v e  para a s p ira r  el a ir e  procedente de l a  t o lv a  de 

carga en l a  cámara de s a lid a  del gas 1 0 . Aun cuando 

l a  compuerta g ir a t o r ia  2$ está  cerra d a , alguna can­

tid a d  de a ir e  podrá fácilm en te  p e n e tra r en l a  to lv a  

de carga  y  e s te  a ir e  que se in tro d u ce fu rtivam en te 

es también aspirado por e l tubo 24  en l a  cámara 1 0 . 

Análogamente, e l tubo 29 a sp ira  cu a lq u ie r  a ir e  que 

p en etre  en e l  plano de descarga 25 dentro de l a  

cámara 1 0 . El t i r o  o a sp ira c ió n  creada por lo s  ga­

ses de s a lid a  en e l conducto 7 , e s ta b le c e  una s u f i ­

c ie n te  su cción  en lo s  tubos 24  y  29 p ara  im pedir 

que p en etre  en l a  zona a c t iv a  de c o q u ific a c ió n  de 

l a  cámara 8 una c o r r ie n te  de c u a lq u ie r  gas oxidante 

que pueda r e s u lta r  de l a  entrada de a ir e  ta n to  a t r a ­

vés del aparato de carga  como del de descarga.

Guando e l gas de ca ld eo  es obligado a tra v é s  del 

horno (en lu g a r  de se r  aspirado por su cción , como 

en n u estra  forma de e jecu ció n  p re fe r id a )  se suprimen 

lo s  tubos 24  y  29 p uesto  que en e s te  caso r e s u lta ­

r ía n  in a c t iv o s .

El p re se n te  invento es a p lic a b le  p ar­

ticu la rm en te  a l  método de c o q u ific a c ió n  d e s c r ito  

en n u e stra  P aten te  número 11 5 . 8 4 5 , e l cu al se  ca­

r a c t e r iz a  como una "c o q u ific a c ió n  ráp ida " .

En e s te  método de c o q u i f i c a c i ó n
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lo s  aglomerados so£ in ic ia lm e n te  sometidos a un rápido 

tratam iento por xana a l t a  tem peratura de manera que 

sobre l a  s u p e r f ic ie  de lo s  aglomerados se forma xana 

capa su b sta n cia l de cock en xon espacio de tirnopo r e la ­

tivam ente corto  y  m ientras l a  masa p r in c ip a l in te rn a  

d el aglomerado permanece substancialm ente in a lt e r a ­

b le .  Se contlnxSa e ste  tratam iento  a a l t a  tempera­

tu ra  b a sta  que todo e l aglomerado quede completamen­

te  coqxaificado. De acuerdo con e l p resen te  in ven to, 

pueden h acerse p asar grandes volxómenes de gas de caldeo 

a una a l t a  v e lo c id a d  a tra v é s  de xon cuerpo de aglome­

rados re lativam en te  poco profxondo o estrech o . 3 s£o 

asegura e l caldeo tán  rápido corno xoniforme de lo s  

aglomerados a l a  requerida tem peratura p ara  l a  coqui- 

f ic a c ió n .

Damos a con tin uación , axonque solamente 

por v ia  de ejemplo, l a  d escrip ció n  de xon horno co- 

q u ific a d o r , conforma a l in ven to , que ha dado exce­

le n te s  resu lta d o s y  prestado xon gran s e r v ic io  en con­

d icio n es op erato rias com erciales. La estru ctu ra  

del homo 5, t ie n e  una lo n gitu d  in t e r io r  de unos 

12  p ie s , xana anchura in t e r io r  de 4  p ie s  y  una a l ­

tu ra  in t e r io r  de 7 i  p ie s  aproximados. La cámara
2

de coqxoificación 8, ee extien de sobre toda l a  an­

chura de l a  cámara del homo con xana profxondidad 

o anchura de xanas 16 pulgadas en i a  cúspide y  de 

unas 25 pxolgadas en e l fondo. 31 área  o s u p e rfi­

c ie  de la s  aberturas p ra c tic a d a s  en la s  paredes 12 y  

15 de l a  camara coqxxificadora, es aproximadamente 

un 50 $ del á s ta  t o t a l  de cada pared. La entrada 

del gas 6, t ie n e  42  pulgadas de diám etro, y  l a  sa­

l id a  7 , 56 pulgadas.
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Guando en el aparato o b jeto  del invento 

se p r a c t ic a  una rápida c o q u ific a c ió n  a una a lta  tempera­

tu ra , el gas de caldeo debe te n e r t a l  tem peratura que 

la  s u p e r fic ie  de cada *glomerado, se c a lie n te  rápida­

mente a 8ob C. o más. Hemos obtenido s a t is f a c t o ­

r io s  resu lta d o s con un gas de caldeo que se in tro d u jo  

en el cuerpo o cilumna de aglomerados en l a  cámara 8 

a una tem oeratura en tre lo s  800  y  1 . 0 0 0 ° C. haciéndo­

le  s a l i r  a o tra  tem peratura entre lo s  700 y  800° 0. 

pero no in f e r io r  a 550° C. Las m ejores condiciones 

para red u cir  uniformemente l a  oapa de cock en cues­

t ió n  sobre cada aglomerado, tien en  lu g a r con el 

descenso a l a  tem peratura más b a ja  desde la  entrada 

é e l gas a la  s a lid a  del mismo. Esta condición l i ­

m ita l a  anchura de la  columna de aglomerados en aque­

l l a  zona en l a  que se esté  formando l a  capa de cock.

Por o tra  p a rte , p ara  p rod u cir una capa de cock so­

bre cada aglomerado en e l tiempo más co rto  p o s ib le , 

es n ecesario  h acer p asar e l  mayor volumen p o s ib le  

As gas a tra v é s  de l a  columna de aglomerados. En 

un aparato de la s  dimensiones dadas en e l  p árrafo  

a n te r io r  obtuvimos un é x ito  muy l is o n je r o  haciendo 

pasar a tra v é s  de l a  cámara co q u ifica d o ra  8 unos 

6.250 p ie s  cúbicos de gas por minuto, a una tempe­

ratu ra  aproximada de 9 0 0 ° C.

Si bien  el método de aparato del in ­

vento están p articu larm en te adaptados p ara  l le v a r  

a l a  p r á c t ic a  el método de co q u ific a c ió n  r£*ida an­

teriorm en te mencionado, puede a p lic a rs e  igualm ente 

a o tro s  métodos de c o q u ific a c ió n . A si pues, el 

método y aparato d el in ven to , pueden emplearse cuan­

do lo s  aglomerados sean elevados gradualmente a l a  

requerida tem peratura de c o q u ific a c ió n , lo  cual se

- 10-
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efectú a  haciendo pasar a tra v é s  de l a  cámara de c o a u if i-  

^ 0  cación  d el in ven to  un gas de caldeo a una tem peratura

en ausento p ro gresiv o . La c o q u ific a c ió n  puede hacer­

se continua dividien do l a  cámara en zonas v e r t ic a le s  

cada una de la s  cu ales se rá  atravesad a poréL gas a d i­

fe re n te  tem peratura. S i se desea, e l gas de caldeo 

505 que s a le  de la s  d ife re n te s  zonas de l a  cámara de co­

q u ific a c ió n , puede se r  expulsado d el hom o por sepa­

rado.

310
3%OvlCTV

E sta s o l ic i t u d ,  que corresponde a l a  

presentada en lo s  Estados Unidos de América, e l 11 

de Setiem bre de 1 9 2 9 , b ajo  e l número 391.825, se 

acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t íc u lo  51 de l a  Ley de 

Propiedad I n d u s tr ia l.

-0 -0 -0 - N O T A  -0 -0 -0 -

Los puntos de in ven ción  p ro p ia  y  nue- 

315 va, que se  presentan  p ara  que sean o b jeto  de esta  Pa­

te n te  de VEINTE años, son lo d  s ig u ie n te s :

1&. -  Un aparato p ara c o q u ific a r  

aglomerados, compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  

acondicionada para soportar un cuerpo de aglomera- 

320 dos re lativam en te  poco profundo y medios p ara ha­

cer p asar un agente gaseoso de caldeo a tra v é s  de 

dicha cámara.

2 °. -  Un aparato para c o q u ific a r  

agí anerados, compuesto de una cámara de c o q u ific a -  

325 ción  v e r t i c a l  y re lativam en te estrech a y  de medios

para hacer pasar un agente gaseoso de caldeo •  t r a ­

vés de dicha cámara.

30. -  Un aparato para c o q u ific a r
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aglomerados, compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  ver­

t i c a l  relativam en te estrech a  y  p r e v is ta  de aberturas 

en sus paredes la t e r a le s  opuestas; y  de medios pa­

ra  hacer p asar un agente gaseoso de caldeo a tra v é s  

de la s  aberturas de la s  paredes que a tra v ie s e  tam­

bién  l a  r e fe r id a  cámara.

4-Q. - Un aparato para c o q u ific a r  ag lo ­

merados, compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  a 

tra v é s  de l a  cual un cuerpo de aglomerados puede 

avanzar progresivam ente; y de medios para hacer 

pasar un agente gaseoso de caldeo a tra v é s  de diaha 

cámara en una d trecoión  aproximadamente tra n sv e rsa l 

a l a  que recorren  lo s  aglomerados a l  pasar por dicha 

cámara.

5 ° . -  Un aparato para c o q u ific a r  a g lo ­

merados, compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  v e r t i ­

c a l ,  l a  cu al está  p ro v is ta  de dos paredes v e r t ic a le s  

colocadas en sen tid o  opuesto para que a tra v é s  de 

e l la s  pueda p asar un volumen su b sta n cia l de gas; 

y  de medios para conducir un agente gaseoso de c a l­

deo a dicha cámara a tra v é s  de una de la s  re fe r id a s  

paredes y  para a sp ira r  dicho agente gaseoso de c a l­

deo, h acién d ole  s a l i r  de dicha cáaara a tra v é s  de 

l a  o tra  pared.

0 o. -  Un aparato para c o q u ific a r  

aglomerados compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  

355 v e r t i c a l  de medios para cargar aglomerados s in  co­

q u if ic a r  en e l extremo su p erior de dicha cámara y  

p ara descargar lo s  ya coq u ifload os por e l extremo 

in f e r io r  de la  misma, estando dicha cámara p ro v is ­

ta  de unas paredes p erforad as p ara hacer pasar 

360 por e l la s  un agente gaseoso de ca ld eo .

70. -  Un aparato para c o q u ific a r
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aglomerados, compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  ver- 

¿ t i c a l ,  de sección  recta n gu la r y  de área c re c ie n te  des­

de l a  cúspide a l  fondo, conteniendo la s  paredes la te r a -  

365 le s  opuestas de l a  misma unas abertu ras para e l pa­

so del gas; y  de medios para conducir un agente 

gaseoso de caldeo a dicha cámara a tra v é s  de una de 

la s  r e fe r id a s  paredes y  para a s p ir a r  el mencionado 

agente de dicha cámara a tra v é s  de l a  pared la t e r a l  

370 opuesta.

33o

385

390

Q°, -  Un aparato para c o q u ific a r  

aglomeradas, compuesto de una cámara co q u ifica d o ra  

v e r t i c a l ,  acondicionad* para r e c ib ir  aglomerados f r e s ­

cos por su extremo su p erio r y  p ara  descargar lo s  ya 

co q u ifica d o s, por su extremo in f e r io r ,  estando pro­

v is t a  dicha cámara de paredes opuestas perforadas 

a tra v é s  de la s  cu ales puede p a sa r e l gas; de una 

cámara d is tr ib u id o ra  del gas adyacente a una de la s  

mencionadas paredes p erforad as; de un conducto 

para la  entrada d el gas que comunica con l a  expre­

sada cámara de d is tr ib u c ió n ; y  de un conducto de 

s a lid a  del gas en comunicación con l a  o tra  pared 

p erfo rad a r e fe r id a .

9a. -  Un aparato para c o q u ific a r  

aglomerados, compuesto de una cámara co q u ificad o ra  

v e r t i c a l ,  acondicionada p ara r e c ib ir  aglomerados 

fre s c o s , por su extraño su p erio r y  para descargar 

lo s  ya coq u ificad o s por su extremo in fe r io r ,  aumen­

tado e l área  seccio n a l tra n sv e rsa l de dicha cámara 

desde su extraño su p erio r a l in fe r io r ;  y de me­

dios para hacer pasar un agente gaseoso de caldeo 

a tra v é s  de dicha cámara.

10°. - Un aparato para coquificar 

aglomerados, compuesto de una cámara coquificadora
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J95 v e r t ic a l ;  de un aparato de descarga asociado a l  ex-

f  tremo I n fe r io r  de dicha cámara; y  de medios para as­

p ir a r  e l  gas de dicho aparato de descarga.

l i o .  -  M ejoras en l a  co q u ific a c ió n

de aglomerados.

400  Tal y  como se ha d e s c r ito  en l a  Memo­

r i a  que antecede, representado en lo s  dibujos que 

se acpmpaHan y  con lo s  fin e s  que se han e sp e c ifica d o .

E sta Memoria consta de c a to rce  hojas

e s c r ita s  por una so la  ca ra .
Madrid, 7 de diciembre do 1929.

cu ( .•

lm/
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