MHEIKNORIA DESCRIPTIVA
gque se acoumpaiia a la
solicitud de una patente de invencién
por ‘
velnte giios en Espalis
por
nlidquina autowdtica para la fabricacidén de articulos de
vidrio~r.
a favor de
Don glfred Nicolas Boucher, Ingeniero residente en Cognac
(Charente) Francia, 27, rue de Pons.

Si pien bajo el punto de vista mecdnico hay que re-
conocer que las méquinas actusles donde l& recogida se efec-
tua en coubinacidn con el aparato expeundidor del vidrio
denowinado »feeder» (aliuentador), resultan ser interesan-
tes,sin embargo, estd Justificado considerar que, bajo el
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punto de vista perital en este rawo, aun estén lejos de
satisfacer las exigencias de ésta industria en vista de
1as necesidades tan variadas de la clientela.

Su construccidn resulta dewasiado canpllcada.

Debido a ésto no sola.ente siguen siendo muy costo-
gsas dichas wéquinas sino su eupled 65 LUy delicado,
Requieren instalaciones meticulosas y complicadas siendo
al propio tiempo costoso su entretenimiento. Adewds, para
Su servicio es preciso recurrir a un persongl _cuya agqui-
sicién v ensefienza son dificiles ¥y costosopara conseguirlo
de forma que lps industriales dependen en efecto de algu+
nos obreros especializados en la umaterla. POr otra parte
hay que reconocer que las cona iciones en leas cuales deben
11levar a cabo su penosa tarea son bastante perjudiciales
g su salud puesto que las wéquinas hoy en uso reguileren

un engrase intenso lo que provoca uua atinlsfera de huwnos

michas vaeces sofocantes.

gn caubio le mwdquina para febricar articulos de vi-
drio, que forwa el objeto del presente invento, se carac-
teriza por la extrewa sencillez en su consbruccidn y en-
su funcionamiento de forama gque no presenta ninguno de los
inconvenientes graves antes citados.,

picha wéouina no reguiere la intervencidn ds espe-
cielistas, puesto que un siuple mecénico versado en la in-
dustria cristalera es suficiente para su wontaje, su fun-
cionamiento y mantenimiento, A la par que ésta wéquing re-
quiere poca fuerza motriz, perite fabricar articulos sur-
tidos en pequelia cantidad para satisfacer a todas las exl-
gencias del cowercio, ya que 10s moldes pueden ser cembia-
dos répidamente y con suua facilldad al misuo tileupo que
reparaciones eventuales pueden ser llevadas a CaboO sin
estorbar el conjunto de la operacidén. No obstante, la re-
ferida méquina permite tawbién la fabricaciln en serie de
articulos tales como botellas para aguas miierales, en

frascos especiales para fines farmacedticos y andlogos con
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un rendimiento que puede ser couparado con aguelles macui-
nas potentes aliinentadas por r»feeders» gue practicauente
no se presban para la fabricacidén de articulos surtidos.
Este hecho constituye uno de los principales defectos que
Justifican las criticas a las cuales estén éxpuestas gsas
méquinas complicadas.

Los dibujos adjuntos permitirdn la co.prensidén fé-
cil de las caracteristicas del invento.

La fig., 1 representa a titulo de ejenplo en eleva-
cién, una forma de ejecucidn posible de la wdquina sopla-
dora en posicibn de recibir la wasa de vidrio ewltida por
el feeder, estédndo vuelto el aire el fondo del wmolde ini-
clador.

La fig. 2 es una vista en elevacién de la wéquina
con ¢l molde iniciador puesto en la posicién de béscula
gstando la masa dGe vidrio liberada lista para ser encerra-
da por las dos witudss #el molde de acabamiento para la
operacibn de soplado. |

La fig. 3 representa uua vista en planta por encl-
na de dichig waguins.

La filg. 4 ec una vists en planta por arribe de un
grupo de varias méguinas dispuestas a wodo de unea herradu-
ra de caballos alrededor de un feeder.

La ndguina en cuestidn estd constituiua por un bas-
tidor 1, por ejeiwplo de forua rectangular alargada, sobre
el cusl descansan los tres soportes 2, 3 y 4.

Los soportes 2 y 3 sirven ae &poyo para un cilindro
horizontsl para aire comprimido 5, cuyo €upolo 6 se halla
acoplado @l arbol horizontal wévil 7 que le arrastra en
sus movimientos slternativos de vaivén,

1 wenciongao arbol mévil 7 es peralelo sl cllindro
5. En su extremo posterior se halla enchufado un piuén 8
cuyos dientes estdn engransuos por la crewaliera 9 cuyea
ricidn se explicaréd wyas adelante.

Fn el extrexo de dicho arbol movil 7 se halla monta- .
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palancin 12. Bste conjunto estd soportauo por los dos

carriles 13 vy 14 provistos de cojinetes y rodando sobre
poleas. Sobre dichos carriles 13 y 14 se hellan iontados
adeuwds los uispositivos de parada 15 y 16 para retener
el balancin 12 en sus diversas-posicionés,

En la parte posterior Gel bastidor 1 hay fijedo un
cilindro vertical de aire comprimido 17 cuyo véstago del
émbolo 18 soporta la crewallera 9. Zsta ditiua, en sus
movicientos alternativos de subida y bajada arrastra el
pifién 8 de uwanera que la accidn de estos engranajes 8 y 9
asegura los wmoviwientos de inclinacidn en 1802 del arbol
rmovil 7. Asi couwo de la tobera de sopladura 10, del wolde
de anilio 11 y del balancin 12.

uste conjunto se presenta segin las necesidades
del trabajo; pri.ersa.ente el fondo del molde iniciador
19 se encuentra en el gire siendo después vuelto por el
arrastre de los moviwientos del cilinmdro verticuzl 17.

Cuundo bajo la sccidn del pistdén 6 del cilinuro
horizontal 5 el arbol 7 es ewpujauo hacla adelante, re-
sulta que los dientes de su pifién 8 se ponen fuera de
contacto de la crewallera 9. bn cawblo, cusndo se jrocu-
ce el woviwiento ae retroceso de uicho piudn, rssulta
que los dientes de &¢ste entran en engransje con la creua
llera 9 para recibir y coumunicar 2l srbol 7 el lupulso
de los moviniientos gscendentes y descendentes gue provo-
can 1o0s moviwientos de incliuacidn,

Con objeto de coipensar, en la carrera de estos
moviriientos, el peso del balencin 12 que soporta, adewds,
el wolde iniciedor 19,el arbol corredizo 7 es dotado de
un contrapeso apropiado 20. Andlogeauiente, para asegurar
la elasticidad de la carrera hacia delante del wismo ar-
bol 7, hay montado sobre este un Jjuego de amortiguadores
dobles de iuelles Bl y 22. Fara eéste fin, las cajas 23y
24 estdn roscadas interioruente. Igusliente, otro amorti-
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guador de tampén parecido 25, fijado en el soporte &, tie-
ne la misién de atenuar la carrera hacia atrés.

Un freno de doble efecto de aire compriiido 26 fija-
do en el bastidor 1 resula potente y suavemente 10s movi-
nmientos de béscula soltados por el cilirdro vertical 17.
Dicho frsno perwite ser rezulado instantaneamente. El so-
porte 4 sirve de caminoc de resbalawlento a los carriles
13 v 14 para llevar el dispositivo for.ado por la tobera

de sopledura 10, el molde de anillo 11 y el balancin 12

con su wolde iniciador 19 hasta el finsl de la carrsra en
el e¢je expendedor del vidrio que se escurre del feeder.
Wsta carrera requisre muchsa precizidn siendo este
gseguraua por las espigas de rebote regulebles 28 y 29.
Los movimientos de apertura y cierre de los moldes
de gnillo, iniciador y de acabauwlento estén aseguruGas
v gobernadas por sus corresponalentes ciliudros de aire
co.primido 30, 31 y 32. -
La wiguina comprende adewds un wecanisuo de segu-
ridad 33 fijado sobre el basticor 1, siendo gobernado por
el dispositivo de apertura y de clerre del :olde iunlciador
19. Dicho mecenisiio tiens por fin evitar la inclianscidn
del balancin 18 en el caso de que por cualquier motivo du-
rante el curso del trabajo semiautoimdtico, dicho molde ini-
ciador no esté cerrado dentro de'los ligites del tiempo
de su accién. |
El segundo dispositivo de segsuridad 34 flJauo sobre
el soporte 2 es gobernado por el arbol corredizo 7 de for-
ma que, el movilaiento de supuje no pusda producirse antes
de que el bagancin 12 no se encuentre en posicidn nor.ual.
Cuanda el movimiento de cmpuje hacia adelante del
arbol corredizo 7 se efectua, y los dientes de su piidn
8se ponen fusra de contacto con la cremallera 9, evitan-
dose la maniobra falsa que podria producirse. Ademds pa-
ra éste fin dicho arbol 7 esté provisto de un rodillo
de apoyo 35. Al producirse el moviwiento de impulsidn
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dicho rodillo 35 penstra en el camind de rodamienvo 36
lo que ayuda a soportar y ayuaar a gular el arbol corre-
dizo 7 en toaa surcarrera. El mencionado caumino de roda-
miento es soportado por los sostenes 2 y 3.

11 molde de acabamiento 37 esté wontado sobre el
soporte 4.

w1l fondo 38 fijado sobre el pistdén 39 montado so-
pbre el bastidor 1 penetra en el fondo de dicho molde 37
para la operacibén del soplado. El referido fondo es go0-
bernado por su cilindro vertical 40 asegurado sobre el
bastidor.

gon objeto de asegurar la coumresién de la nasa
de vidrio expendida por el »feeder», se ha aispuesto un
compresor 41 gobernado por su cilindro de aire comprimi-
do 42 en sus moviwientos de ascenso y descenso.

Este coupresor estd montado sobre la coluuna 43
que es una prolongacién del soporte 4 del bastidor 1.

Las csnalizaciones de alre que sirven para la so-
pladura y al propio tiewpo para el enfriamiento de diver
sos 4rganos de la miquina estén soportacas por el basti-
dor 1 v los soportes 2, 3y 4. Los diferentes cilindros
son ramificados sobre canalizaciones especiales proceden
tes de depbsitos que sirven para aliwentarlos de aire
couprimido hasta tener la presidn necesaria.

Las piszas de ajuste de estas rawificaciones y
canalizaciones estén aseguradas por uniones instantaneas
que permitan un montzje 0 una separacidn répida de éstas
miguinas gue ellas mismas estén montadas sobre ruedas y
gatos.

Si fuese deseswo, &l conjunto antes descrito podria
ser recubierto y protegido por un carter. L instaiacidn -
ec coapletada por la Gigsposicidn Ge un dispositivo euwbuti-
do autoudtico fijado sobre el tablero Gel bastidor 1.

Ls macuina, objeto del presente invento, es autoud-
tica v se prusta por lo tanto preferentewenie a la febri-
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cacién de votellas y otros articulos con fondo plano y de

forma sencilla,

tales como botellas para agua minerel, pe-

ro cuenco se trate de fabricar botellas coiilplicadas con

fondo embubido tales como las destinadas a la chaupaida, al

cognac, vino de borgofia v botellas ligeras con cuello lar-

go, ebc, la experiencls vidriera denmestra la utilidaca y

las ventajas que resultean al recurrir a la aplicacién de

procedimientos seuml- sutoudticos dejando al obrero el cul-

dar de activar o de reducir ciertas G@peraciones segin las

fases del estado de plasticiaad del vidrio, especilaliente

cusnéo se elaboran ciertos vidrios & bace de déxidos.

s avidentbe gue esas waniobras semi-aubo..dticas de-

" ben ser llevadas a cabo dentro del 1iuite de los tlempoOs

precisos para el ajuste de 1los movimientos autowdticos

y por consigulente deben estar dotados de aispositivos

de geguridad que evite los inconvenientes que resultarian

por raniobrgs falsas.

Pues bien,

la pre:ente mdquina, a pesar de estar

concebida para la autowaticidad, parece ofrecer la carac-

teristica fundamental de permitir, si fuese deceudo el

gobiernc manual de clertos wovimientos. Dichos woviwientos

que son de la wayor importancia para clertas febricaciones,

consisten en la apertura y el clerre de los wmoldes, lé&

utilizacién eventual de un cangildén, la disposicién del

fondo, ls compresidén en el molde iniciador, el accionamien-

to de un pedal pera la sopladura, de modo que cuando se tra

ta de fabricar artivulos especialuente complicados solo

1os movisientos penosos del funcionamiento de la mécquina

se llevan a csbo autometicauente, pudiendo el obrero dedi-

cgr.-toda su atencidn a las fases sucecivas de la plasticl-

dzd de la sosa de viario adaptando para ello la suavidad

roquerida a las operaciones convenieunbes creando de este

modo objetos es.erados .,

Bn cawbio, el trabajo duro de las

Laguinas puramente suto.aticas estd lejos de convenir a

gsta clase de

trabajos,

10 miswo que tampoco no respon-

¥
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den de una menera practica & la fabricacién de vidarios
a base de dxidos.

Todos los Juegos de c¢ilindros de los que se ha
hablado con anterioridsd son accion&dos por aire coupri-
nido y segin las necesidades, circulan en las canaliza-
ciones dispuestas para tal iin, sijwaes & los wepbsitos
alimentados por su coumpresor de uso corriente.

Los referidos cilindros son gobernacos por distri-
buidores previstos paera accionar en periowos y durante
su ticupo las operaciones convenlentes a la fabricaciéh.
Dichos dictribuldores son gulados por el wecanisio que
regula el funcionamiento del »feeder» y siimltaneanente
la accidn de 1os cistintos movimientos de las méquines,
hallandose estas ajustadas en perfecto sincronisiio para
goordenar y hscer coincidir con exactitud absoluta las
un&gs con las otras.

Resulta pues, que cuando la instelacibn de un gru-
po de mécuinas hays sido terwinsds y une vez yue esas mé-
quings estén uontadas de manera que los uoldes inici ado-
res o receptores se hallen situauos en ol eje de la cal-
da del vidrio ewitbtido por el feeder o cualguler otro apa-
rato sli.entador, basta con pon-er en warcha aicho feeder
que mediante el cuadro de gobierno hace funcionar sucesi-
vawente 10s distribuidores para iniclar la fawricacién.

Por wedio del empuje del pistén del cilindro hori-
zontal de sgire compriuldo cada maguina recibe sucesiva-
mente su carga de vidrio y uwna vez gue ¢l molde haya sido
reconguciuo a su sitio es cublervo por la cauwpans del COL
presor.

Bajo la accidn del cilincro vertical y dela crewa-
llera el balancin es inclinudo a 1802 de modo que su mol-
de iniciador que anbes tenla su fondo en ¢l aire se en-
cuentra aghora, debldo a ese movimiénto de béscula en posi
cibén normal, es decir con el fonao abajo. Zn esta posi-
cibén, el molde iniciador se halla paralelo al molde de
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acavawiento de forus que al abrirse las dos .iitaces de
aguel priuwero por el epuje del cilindro aproplauo, la
masa 6 viario que habie sido socwellida a una priisera so0-
pladura durante ¢l curso de la operucidn descrita se en-
cuenbra suspendica en el wolae de anilio en el eys del
molde dGe acavamiento cuyas dos .uitades vuelven & cerrar-
se bajo el empuje Ge su cilindro para ls operacidn sopla-
dora definitiva después de yue el fondo al volver & subir
encaja en 2l molde de acabawlento. Uns vez ueter.inada

la sopladura, el ..olde ue &acabawiento se abre de,ando li-
bre la boteila que aescansa en el fondo., Filnalwente, el
i.0lde Ge anillo se abre a su vez siendo coglda la botella
mediante una pinza o bien es dirigida a una vervedera pa-
ra ser transportada a la galerfa de recoccidn cuando sl
objeto fabricado tiene fondo pleno. En caubio, traténdose
de una botella con fondo avovedasdo, ol obrero la coloca
en el aparato abovedauor ¢ue cou.leta la wéeuina desde
donde es llevada después de lu operacidén &l horno de re-
coccidn.

Durente la inclinascidn del wolae iniciador el .wua-
terigl que ha producido la forue iniclel del obyeto que
se desee wanufacturar, ha retrocedico be o la sccidn de
su contrapeso permitiendo con ello el paso del &lre cou-

a

primido por la tobers de sopladura para soplar la u&sa

de vidrio.

Durante el ciclo Ge estas opersciones gue son lden
ticgs para cada uneg de 1las wéquinas que couponen el gru-
PO ¥V yue se suceden para cada operacidn a tieupo oportu-
no una despuis de la otra, se rrocuce un trabzjo conlbi-
nuo cuyo ritwe y velocidad deben ser ajustedos parea corres-
ﬁonder tanto a 1la naturaleza del vidrio smpleado COLO &
1z importancia de los objetos wsnufacturados.

mn las wéquinas actuales alinentadas por feedsrs en
las que &l ritmo tanto de su funcionawlento cowo del swnl-

nistro de las cargas de vidrio se sfectus en fases unifor-
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mes v rigidss s0lo se logrard la fabricacién';imultanea de
objetos otvtenidos _or la .iswa cenblided de geco ag viarilo,

Brn cambio un zruco ¢e wégui s de la ciagse que for-
ma el objsto del presents invento per.ite en vista de sus
cargcteristicas nuevas, realizaor el progreso conslderwuvle
de fabricear siuwltenecamente, si fuece desecc0, 0b,etos no
sola.ente diferentes por lo ue res ecta a .or.as y cabi-
dades gino tuubien de peéo cistinto.

BEcte resultawo se consigue utilizanco levas con
nuescas cuyos cerfiles apropisGos rer.iten, segtdn las nece-
sideces de la feubricacidn, -rolon_er 0 rewlCil Jura Cela
salida de 1& carga el tiempo de accilén del pun .On del fee-
der que expende ve este 0G0 en canticad ..gyor 0 wenor el
vidrio desbtinauo & cady wéyuina.

Dichas levas con wuescas estdn aconladas en co.bina-
cidén con el dispositivo Ge arrastre de los feeders, se_un
las modelidades de cada Uipo ue estos aparatos.

Sin-ewbargo, todas las waquinas que for.an un grupo
quedan indepenaientes las unas Ge las otras, ue w0dO (ue
cada una de ellas congerva su indiviwuulldaad 1o que peruil-
te un ajuste particulsr de los dispositivos de goblerno
correspondientes &l cincroniswmo del funclonw.lento general
de las wéquings agrupsadas asi cow0 del Feeder. Es eviuente
gue conviene gsegurar & ceda wiguing, segun lo naturaleza
de su fabricacidn, un tieupo reculado que queda en los 1i-
mites de log neriodos dsl ciclo de lus operaciones totsles
ael grupo, vistes la continulaau de les nuevas oreraciones
& eiprender,

Coii0o, &l practicar el trebajo se.lgutowatico, los
moviiientos asegur«aos por la wenos uel obrero sop secunda-
rios bejo el punto ae vists del funcionamiento, no hay nin-
guna dificultad para su couwplewento en los periodos de blem-
por previstos de w1owo a no estorbar en nads leg rarte autouw
tica. Fuera de eslt0, en caso de retracc nor una causa cual-

quiera, L0s aispositivos de seguridad previstos entrerian
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en accién y pararian la .iéquina daffade de 0G0 ue la wé-
quina siguiente pueda & su vez entrar en gccidn en el perio-
do que le corresponde.

Si fuese preciso conseguir un suuento as renciuwiento
vars inbtensificer ciertas falricaclonss en serie, 1la ndgui-
na reivinuicada periite el wontaje de varlos moldes de &ca
pamiento en lugar de uno solo, dispueéto sobre el soporte
existente(que seris apropiudao en vista de esta coubingcidn).

En este c&so, aichos woldes pueden estar provistos
a voluntad de un verno Ge aboveua.lento gobernauo de un
pistén de eire compriwido.

La pre.ente wdquine no solo peruite lu fatricacidn
de objetos de vidrio soplado tales cowo botellas y garrafas
sino también la de articulos de ..ayor capacidad tales cowo
magnuns, castaflas y otras especlzlldades haste con ei.boca-
duras anchas. BEn seste caso, el wodelo de mféouing Sera &S
potente. En ceaubio, para 1a fgbricacidn de frascos se recu-
rre g un modelo was reducldo.

Bn resuw.gn, la coﬁcepcién de la construccidn -de ésta
wfquina perwite utilizarla pare la fabricacidn de articulos
de vidrio prensado 5ii que Sed necesario wodificar lus c&-
racteristicas ae la construccidn y del funcioneuiento., Solo
es preciso supriwir el mceviadento de bascula con su uispo-
sitivo de cilindro vertical y de la crcwmal.era. FTare elio
se deja subsistir los wovinmlentos de vaiven gole rn&aos
per el cilindro horizontal de wire coupri.ido, aiyo pistén
acoplacdo al arbol horizontal arrastra el ..0lde receptor
debajo del feeder para recibir su carga de viario recondu-
cie .dolo después gutowaticacente hacia atrds hasta el eje
y por enclma del perno prensor.

Este dlbimo, bajo el eupuje suave y uniforwe de su
pistén de sire coupriiido prensa el objeto de favbrlcar.

In su movigiento de retroceso este wisuo pistdn vuelve &
levanbar aicho perno. ELl molde se abre entonces automatica
mente ¢ por la intervencidén ue la wano de opI.ro0 guedando



560

365

370

375

385

K|

libre le pieza prensada que es lievada a la galerfa de re-
coccidn,

El perno de la prenca y su cilindro de alre couprl-
mido estdn montados encima de un soporte fijado sobre el
bastidor de lz miquina.,

 Se co.prenderé facilimente que cusndo en la anterior
descripcién se uenciona el aire cowprimido para acclonar
1s miquina ésté teuwbién puede ser impulsada ya sea wecini-
ca, slecbrica o hidraulicauente elcC.

Finaliente, ésta wiquina éita adopataca a funcionar
segtn el método llamado prensasdo-soplado. En este caso, es
muy fécil adaptar las canalizaciones recesarias para ésta
clase de trabajo.

§i fuese deseado la aliuentacidn del vidrio puede

llevarse a cabo & Liano.

N O T A

Descrito suficientemente el presente invento 1o
que.se declara cow0 de nueve y propla invencién ael peti-
cionario son 1las siguientes reivinaicaciones:

18.- K4quina autoudtica para la fabricacidn de ar-
ticulos de vidrio, especisgluente acaptada a la fabricacién
de botellas que consiste esencialmente en la cowbinacidn |
de érganos 0 de un conjunto de érganos como sigue: un bas-
tidor montado sobre ruedas; soportes fljados en dicho bas-
tidor, dos de ellos sirviendo de apoyo a un cilindro hori-
zontal de sire coupriinido; un pistdn corredizo em dicho
¢ilindro, un arbol corredizo acoplado a éste pistén arras-
trado por acuel en sus movialentos glternativos; iwedios
parea gular el referido arbol corredizo en toda su carrera;
un pifién fijedo al extremo posterior de la rueda corredi-~
za que engrana con una cremaliera; uha tobera de sopladura



un wolée de gnillo y un bolecnedn montuwos sobre el extre-
..0 anterior de dicho arbol corredizo; dos carriles pera
soportar el conjunto antedicho y wedios Ge _arada fijados
390 sobre esos carriles pars retener el bal:ncin en sus disti..-
tas posiciones; un cilindro vertical de aire co.primido
Gispuesto en la parte posterior dsel bestidor; un pistén
corredizo en cicho cilindro cuyo émbolo lieve lu cremalle-
ra cue engrana con el piundn del arbol correci.o; .gdios
398 co.blnaaos con la referida creuscllera para asesurer 108
woviuientos de ineclinacidn & 1802 de cicho srbdl corredi-
z0, del véstego de sopladura, Gel ..olde de snillo vy del
bulancing :medios tales cowo un cohtrapeso fijado sobre el
arbol correalzo para coupensuar wurante esovs noviientos
400 el peso del balancin soportado por 1 4wolde iniciacor;
medios para asmorticuar las carreras de vaivén Gel drbol
corredizo; .iedios dg franedo pere regular 1os .avimientos
de baccula soltacos por el cilinaro vertical; dispositivos
para guiar sobru uno ue 1los soportés ael bastidor los carri
405 . les de rodillos pare llevar el con_unto for..ado por la
tobera de sorlawura, el wolde de .nillo, el balancin vy su
molde iniciador &l trrumino de cu carvera en el eje de ewi-
sidn dael vidrio que escurre del feeder; ..edios tales como
topes ajucbtables para asegurer la. precisidn de la carrera
410 del conjunto entes indicagao; cizpositivos newwaticos pena
asecurar v zobernar los movinilentos de apertura y clerre
de los moldes de znillo, inlcicCor y de aéabamiento; orga-
nos de seguridsd gobernsuos por. el dicpositivo de apertura
y de clerre del molde iniciscor con objeto de oponerse
415 & la inclinscidn del belancin en caso de no cerrarse el
molde iniciacor; otro dicpositivo de seguridad gobernsgdo
por ¢l arbtol corredizo destinaco a evitar que el woviwiento
de empuje hacia adelante puede producirse zntes de (ue
el balancin se encuscntre en posicién nor.ial; i.edios para
42 soportar el nwolde de acabamliento sobre uno de los soportes
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par. zobernar un Co.Lpresor para asezurar la coupresidn
de lu .gsa Ge vidrio ewitida por el feeder;..edios para pro
ducir y csnelizar el aire coupriwido necesario pura el fun-
cionawiento de la mecanica; piezas de filacidn por encaje
instantaneo para la 001003016n vy truoslacién de 1. .ieguina
v una tapa de sroteccidén dsl congunto.

o5, - Lg conbinscidn de la wdouina sogdn le reivin-
cicacién 18 con un elewento productor automético de fondos
abovedacos fijaco sobre ¢l -bastidor.

32— B1 agrupaidiento de varlag wacuinas segun las
reivindicaciones 18 y 2& alredecor de un feeder coulin gue
las alinenta sucesivahente.

4% .- Fn co.binacidn con ung wiquina, segun las rel-
vindicaci mes 12 y 2& una leve de .umeccas distintas quwe ac-
tda sobre sl ..ecanisuo de todces los tipos de feeders gober-
nando el punzfn y uecios que 2zriiten acelorar 0 reducir
los ..ovimientos de ascenso ¥ usscenso de dicho punzén con
obeto de¢ varlar el peso del viurio ewitido y permitir
12 fabricacidn siwulbtanea de objetos d¢ cablaa y foria
distintas

52;L0s relGios para efcc. uar a wsno 1os rioviiplentos -
reivi nLlCddOo en los nw.eros 1l, 2 ¥y 4.

6a,- La apl;cauiun de aestos proceailalentos a la fabrl—
cacibén de frascos v objetos en vidrio prensado.

7e .- Magui e asutouwsbica par. la fabricaciln de articu-
log de vicrio,

Tcdo 56 gULL gueda expuesto en esta ..e.oria ¢ue cons-—
ta de catorce hojss eccritas s widguina por una sola cars
y se representa .n los aajuntos ulbujos.

Madrid cuatro de Diciewbre de 1929,
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