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11 Un procedimiento para e l  temple de las lanas y 

"hojas de v id r i o " .

80LICITAETES: ¿¿OCIETE Mi Olí YES DE¿» MAEUFACTURES DEb 

PRODUITS CHIMIOÜEE DE bAIHT-GOBAIN,

G1ACES ET 

CII AUN Y & CIREY 9

residentes en n2 1 b is ,  Places des Saussaies, Par ís ,

Francia.

En l a  aplicación de l  procedimiento para e l  cual 

t ienen los so l i c i ta n te s  presentada so l i c i tu d  de patente 

de invención con fecha de de 1929, ha,i o e l

lis por"Proceairaiento para el temple de lunas y

5. hojas de v id r i o " ,  se hace constar que e l  modo de calentamiento

de las lunas u hojas de v id r io  desempeña un papel importante, 

tanto desde el punto de v i s t a  de la  ca l idad y es tab i l idad  del 

producto como de su precio  de coste. El buen éx ito  de las 

operaciones que constituyen l a  fabr icac ión  del v id r io  templado 

10. depende, en e fec to ,  de l a  igualdad de repar t ic ión  de l a  

temperatura por las d i feren tes  capas del v id r io .

Ahora bien, esta igualdad no puede obtenerse más que 

en el caso de ser l a  acción del ca lor  suficientemente prolongada. 

En un calentamiento rápido, en e fec to ,  las partes externas de 

15. l a  hoja de v id r io  se hallan a una temperatura más elevada
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internas y, para que l a  t

estas últimas sea su f ic ien te ,  ex is te  l a  exposición o p e l ig ro  

de extremar demasiado l a  de las  caras externas, dando asi 

lugar a que se produzcan deformaciones en e l  v id r io  y 

desigualdades en e l  temple.

Por otra parte , un calentamiento prolongado 

implica un aumento en el  número de hornos para una misma 

producción, un gasto más elevado de combustible y una 

disminución en el rendimiento de l a  mano de obra, en 

razón a las  pérdidas de tiempo ocasionadas por la  duración 

del calentamiento.

El perfeccionamiento introducido en' el procedimiento 

que se describe en la  antedicha so l i c i tu d  de patente remedia 

todos estos inconveni ai tes .  Consiste dicho perfeccionamiento 

en lo  s igu ien te :

l s. -  En introducir  sucesivamente var ias  lunas 

u hojas de v id r io  en un horno único cuyas dimensiones y 

condiciones de calentamiento están determinadas de t a l  suerte 

que, después de haber sido introducida l a  última hoja,

35. l a  primera se ha l la  a l a  temperatura uniforme convenientemente 

para ser re t irada  del horno y sometida al  temple.

2l 2 3. -  En sacar rápidamente del horno cada hoja de 

v id r io  cuando sus d i feren tes  puntos están a l a  temperatura 

conveniente, debiendo sacarse las hojas una trás otra en el 

40. mismo orden que han sido introducidas en e l  homo.

32. - En in troducir  en e l  horno una nueva hoja que 

ocupara lugar después de las otras, y as i  sucesivamente.

El horno podrá estar constituidq por un recinto 

único, o por var ios  rec intos separados o no por medio de 

45, puertas.
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0  Los cristales pueden ocupar emplazJ§=!=íP|jPI  ̂ f i j o s

en e l  horno, o se cambiados de lugar en é l  en e l  curso del 

calentamiento. En e l  primer caso, su iniroducción y su 

sa l ida  se hacen pre ferente  por la  parte superior, y e l  

50. calentamiento está asegurado, bien sea por medio de

elementos d is t in tos  para cada hoja, o bien por un generador 

o fuente de ca lor  única cine asegure una temperatura uniforme 

en e l  horno. En e l  segundo caso las hojas de v id r io  entran 

por un extremo y salen por e l  otro, estando dichas extremidades 

55. cerradas por puertas. El calentamiento puede entonces ser 

uniforme o progres ivo .

El ¿aplazamiento de las hojas de v id r io  en e l  

curso del calentamiento puede hacerse a velocidad constante 

o efectuarse de un modo intermitente, saliendo e l  c r i s t a l  

50. de cabeza del homo para ser templado mientras que e l  c r i s t a l  

s igu iente ocupa el  lugar del primero, y asi sucesivamente.

En el  caso de rea l iza rse  e l  desplazamiento a 

ve locidad constante no se introduce una hoja de c r i s t a l  en el 

homo hasta tanto que l a  primera, ha avanzado lo  su f ic ien te  

65. para dejar tras de s i  e l  lugar necesario ; asimismo,por

e l  lado de sa l ida ,  se r e t i r a  una hoja de c r i s t a l  rápidamente 

del horno para ser templada tan pronto como l l e g a  a l a  

proximidad de l a  puerta de sa l ida , y l a  hoja que l a  sigue 

continúa avanzando, asi como todas las demás, a una 

70. ve locidad uniforme hasta que se aproxima, a su vez a l a  puerta 

para ser sacada del homo.

Guando e l  desplazamiento se hace a intermitencias, 

todas las hojas de v id r io  se desplazan a un mismo tiempo 

y en igual cantidad.

75. Cuando las  hojas de v id r io  se desplazan en e l  curso

de su calentamiento, los  carros que l levan  los soportes de
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80.

85.

90.

donde ván suspendidas, ván dispuestos de modo que se 

puedan correr  por unos c a r r i l e s  y ser arrastrados por un 

cable que amarra y t i r a  automáticamente del carro de l a  

ultima hoja y abandona e l  de l a  primara en el  momento 

en que esta deba ser re t i rada  del horno para ser sometida al  

temple, Hsta sa l ida  puede efectuarse, bien sea en e l  sentido 

de l a  marcha de las hojas de c r i s t a l ,  o bien verticalmente 

como se indica en l a  antedicha patente; en este último caso e l  

soporte de cada hoja de v id r io  vá dispuesto de modo que se 

pueda desprender del carro que ha servido para su desplazamiento 

Otro perfeccionamiento del invento consiste en 

colocar en l a  extremidad de las toberas para e l  soplado 

unas boquillas móviles en forma de turbinas de reacción, de 

manera que impriman al a ire  expulsado de cada tobera un 

movimiento arremolinado t a l  que el centro del chorro de aire 

quede d i r ig id o  normalmente a l a  su per f ic ie  de l a  hoja de 

v id r io ,  mientras que e l  contorno lo  barre circularmente.

N O T A .

95. Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud

l a  naturaleza de nuestro invento, asi como l a  manera de 

l l e v a r l o  a cabo en l a  práct ica ,  debernos hacer constar que 

las disposiciones anteriormente descr itas  son susceptib les de 

l i g e ra s  modificaciones de d e ta l l e  sin que por e l l o  se a l te re

100. e l  p r inc ip io  fundamental del invento y lo  que constituye l a  

esencia del mismo y por lo  que so lic itamos patente de 

invención por ve inte  años en ILspaña es porí "Un procedimiento 

para e l  temple de las lunas y hojas de v id r i o " ,  caracterizándose 

por lo  s igu iente í

105. I 2. -  l o r  e l  hecho de que se introducen sucesivamente

var ias  l inas  u hojas de v id r io  en un horno único, cuyas



i  i 5 9 O £

*

110

115.

120.

125.

130.

135.

dimensiones y condiciones de calentamiento están determinadas 

de t a l  suerte que al  ser introducida l a  última hoja, se 

encuentre l a  primera a l a  temperatura debida para ser r e t i rada  

y sometida al  temple.

22. -  Para l a  rea l izac ión  del procedimiento con arreglo  

a l a  re iv ind icac ión  l fe, e l  sacar rápidamente del homo cada 

hoja de v id r io  cuntido sus d i feren tes  puntos se hallan a la  

temperatura conveniente, siendo ret iradas las hojas unas tras 

de otras del horno en e l  mismo orden en que han sido 

introduc idas.

Para l a  r ea l izac ión  del procedimiento con arreglo 

a l a  re iv ind icac ión  1 ¿, l a  introducción en el  horno, de una 

nueva hoja que ocupará su lugar a continuación de las 

demás, y asi sucesivamente.

42. “ Una forma de ejecución del procedimiento, en e l  

que las  hojas de v id r io  ocupan emplazamientos f i j o s  en e l  

horno, siendo l a  hoja que se r e t i r a  reemplazada en e l  mismo 

s i t i o  por una nueva hoja introducida en e l  horno, y estando 

asegurado e l  calentamiento, bien sea por medio de elementos 

d is t in tos  para cada hoja, o bien por una fuente de ca lor  

única que asegura una temperatura uniforme en e l  homo.

52. -  Otra forma de rea l izac ión  del procedimiento 

en l a  que las  hojas de vid.rio se desplazan por el homo a una 

velocidad constante, de t a l  suerte que una hoja de v id r io  

es introducida en el  homo cuando l a  precedente ha 

avanzado en la  medida su f ic ien te  para dejar tras de s í  e l  

s i t i o  necesario y l a  hoja que ha l legado cerca de l a  sa l ida  

es re t irada ,  dejando e l  s i t i o  l i b r e  para l a  que viene 

a continuación.

62. -  Otra forma de ejecución del procedimiento, según

-  5 -

l a  cual las  hojas de v id r io  se desplazan por e l  horno, de
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140.

145.

150.

155.

160.

un modo intermitente, de t a l  suerte que la  hoja que está 

más próxima al punto de sa l ida  es re t i rada  mientras que l a  

s igu iente ocupa e l  s i t i o  que aquella ocupaba en el  horno, 

y asi sucesivamente, desplazándose todas las hojas a un 

mismo tiempo y en l a  misma cantidad.

, 7 2 . -  Una variante en las formas de ejecución con

arreglo  a las  re iv indicac iones 52 y 62 en l a  que e l  

calentamiento, en vez de ser uniforme por toda l a  extensión 

del horno, es preogresivo desde la  zona de entrada de las 

hojas hasta l a  zona de sa l ida .

82.-  Para l a  rea l izac ión  del procedimiento e l  

empleo de un d ispos i t ivo  de soplado para templar las hojas 

de v id r io ,  que consiste en co locar en la  extremidad de 

las toberas del aparato de soplado unas boqu il las  móviles 

en forma de turbinas de reacción, de manera que impriman 

al a ire  expulsado de cada tobera un movimiento de remolino 

o g i r a t o r io  t a l  que e l  centro del chorro de a ire  quede 

lanzado normalmente en l a  super f ic ie  de l a  hoja, mientras 

que el  contorno lo  barre en sentido c ircu la r .

"Un procedimiento para el temple de las  lunas y 

hojas de v id r i o " ;  t a l  y como queda substancialmente 

descr i to  en la  presente memoria.

Esta memoria consta de se is  hojas escr i tas  por 

una so la  cara.

Madrid, 4 Diciembre 1129.
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