EB/. =

MEMORTIA PESCRIPTITA

yara una patente de introduceidn por giez afios, por = Frocedimien - f
to para la fabriceoidn de productos refractarios resistentes a los
dcidos y otros il ados con arcilla, = a favor de ls r.s, SCHEIDIAUER j
& GIESSING AKTIENGESELL3CHAFT, residente en Bonn a/Rheln (Alemania)

Bahnhofetrasse, n° 42, =
slelsteleleteletslelslslslstel

Bl invento se refiere a un procedimiento para lia fabricacidén de pro M
ductos refractarios resistentes a los dcidos y otros, que estén 11 -
gados o unidos con arcilla.

Estos productos se acostumbra & fabricarlos mezeclando la chamotte u
otro medio de enmagrecimiento prisero con mayores 0 menores canti -
dades de arcilla de ligazdn més o menos finamente mollida. Agregan -
do agua se mezcla después intimamente la masa considerablemente gra )
Ba y se roldea en piledras u otros objetos que se dececan ¥y calolinan,
Se;dn la aplicaci&n ospecial el medio de enmagrecimiento se compo =

ne de aroilla previamente calcinads (chamotte) de corundum natural o
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artificial, de cuarcita, cianita, cromita., carborundums, cireona, mag-
qrﬂita o cualesquiera otras substancias adecuadas para ligar la arci-
lla,

Segln la experiencia en la febricacidén usual de todos los productos
antes mencionados resulta muy dificil y en la préctica apenas se pue=-
de conseguir el meszclar con perfecta uniformidad el medio de enmagrae-
cimiento de granos més o menos gruesos y la arcilla de ligazén. La
distribucién irregular de los dos componentes de la mezcla da lugar

a que en puntos aislados de la pledra se origine una contraccidn di-
ferente que da por resultado un torcimiento de la forma exterior. Tam
bién resulte irregular la estructura quimica y ffsica de 1la piedré.
con lo que se reduce su resistencia a las elevadas temperaturas, a
los cambios bruscos de temperatura, a los ataques quimicos y a los
esfuerszos mecédnicos a temperaturas elevadas.

Adn cusndo prolongando a costa de tiempo y gastos el proceso de la
mezcla se consiga el mezclar ifitimamente con cierta uniformidad,

por efecto de las cantidades grandes necesaria® de la arcilla de
1izazén a afiadir y del agua para amasar, queda como inconveniente

el que despuds se contrae considerablemente tanto en la desecacién
como en la cochura o calcinacibn. Te ordinario los medios de enma =
grecimiento de la mezcla se calcinan antes de la molienda, de mane =
ra que al calcinar la piedra se vuelven a calcinarpor segunda ves

¥ por esto, alcanzan un grado de transformacidn mds elevado y por
tanto propiedades f{sicas distintas a las de la arcilla de 1iga26n
calcinada solo una vez. Cuanto mayor es el tanto por ciento de esta
arcilla en la piedra, tanto mayor es el efecto desfavorable de las
diferencias arriba indicadas entre los dos componentes de la mezcla.
El servirse de medios de enmagrecimiento muy refractarios, como el
corundum o la cuarcita, se reduce ademids considerablemente el poder
refractarioc del producto, gracias a un considerable contenido ppo -
centual de arcilla de 1ligazdn. El poder refractario del oorundum co-

rresponde por ejemplo & S. K. 42, mientras que las mejores arcillas
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de ligazdn alcanzan cuando més un poder refractario de S. K. 35,
"‘eméa hay que tener en cuenta que los productos refractaripa de
medios baratos de enmagrecimiento, como troszos de piedra moiidon

o trozos de cdpsulas, cuyo precio es inferior al de la grocilla de
ligazén, se encarecen fuertemente por la adicién considersble hase

ta ahora necesario de arcilla de ligaszén.

El invento se propkne conseguir una mejor ligazén de los medios de .
enmagrecimiento en la fabricacidn de productos ligados con arcilla
empleando de esta las cantidades menores posible, Esto se consigue .
eegﬁn el invento por el hecho de que dicha arcilla se incorpora

en estado de poder ser vertida a los medios de enmagrecimiento.

Es sabldo que la aroilla puede transformarse en una masa capaz de
vapiarse por ejemplo medisnte una pequefia adicidén de 4lcali o de
carbonato sddico o similar. También se vacian objetos de una ma =

sa compuesta de arcilla fluidificada y de medios de enmagrecimien -
to.

Es sabido que la arcilla puede transformarse en una masa capaz de
vaciarse por ejemplo mediante una pequefia adicién de 4lcali o de [
cerbonato s6dico o similsr, Tamblén se vaclan objetos de una masa |
compuesta de arcilla fluidificada y de medios de enmagrecimiento .
Pero jamAs se ha empleado arcilla fluldificada para ligar tan gran = |
des cantidades de medios de enmagrecimiento que la masa no fuera ya ;
vaciable, sino que tuviera que moldearse por percusién, compresidén i
o estampacidn. ;
Gracias a su transformacién en estado vacisble la arcilla se dis - I
grega en alto grado y se transforma en eatado de dispersidén, con 1o %
que se aumenta considerablemente su poder de ligazbn. Sirviéndose j
de esta masa vaoiable de arcilla de finura coloidal para la fabri -
cacién de productos ligados con ella, se necesita solo una cantidad
pequefiisima de arcilla y al mismo tiempo sin difiocultad se obtiene
una reparticidn muy uniforme de dicha arcilla en la mezcla.

Mediante ensayos se ha comprobado que en lugar de las grandes canti %
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dadeg, por ejemplo 25=35 % del peso de la masa, que eran necesa =-

9 rias de arcilla de ligazdn por el procedimiento usual de fabrica -

cidn, ahora basta con una adicién pequefiisima de arcilla, la cual
segin la clase de la arcilla de ligazén empleada y la presién uti 4.
lizada al moldear las pledras, puede reducirse a 25 % del peso

de 1a masa y as{ se pueden obtener productos ligados con arcilla
cuya bondad supera en muchos aspectos a la calidad de los produc =
tos obtenidos por los métodos hasta ahora usuales. i
La contraceidn total del nuevo producto se reduce considerablemen 3
te por la pequefia adicidén de arcilla de ligazdén y la uniformidad

de la estructura de aumenta considerablemente por la buena repar-
ticién de la arcilla desleida en la mezcla. i
Ademds al poder refractario especialmente de los productos hechos |
de materiales de enmagrecimiento muy refractarios, por ejemplo
el curundum, se mejora notablemente por efecto del peguefio conte-
nido én arcilla de ligazdén. Las ligeras adiciones de dlcalis due
se requieren para transformar la arcilla de l1ligzazdén en estado de ,
poder ser vaciada no pueden alterar los buenos resultados conse -
guidos por el pequefic contenido de arcilla, pués 8010 son aproxi -
medamente el l- 1k % de la cantidad de arcilla, o sea pequefias .
fracciones de un tanto por eciento de la masa total,
Fabricando los productos refractarios de cuarcita segun el nuevo
procedimiento, se obtienen piedras siliceas ligadas con arcilla,
rerfectamente iguales a las pledras siliceas ligadas con cal por
lo que toca a su resistencia de unidn, a su resistenceia a la Pré=
8ién, al fuego y a su elevado contenido en écido silfoico y por |
lo que toca a su resistencia a los cambios oruscos de temperatursa ,
son superlores gracias a su excelente homogeneidad. \ |
La arcilla desleida incorporada en estado coloidal a la cﬁarcita !

molida forma una especie de cemento basal artificial con la arena

fina de cuarcita, el cual se transforma rapidamente en la calci -

A
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nacién y tembién favorece y acelera la transformacién de los gra=-
nos m4s pequefios y més gruesos de cuarcita en las otras modifica -,
‘ciones del doido silfcico, a saber: en cristobalita y tridimita.
Por esto el nuevo procedimiento de fabricacidn permite emplear i
cuarcitas quimicamente puras m otras substanclas muy ricas en si -
lice sin cemento basal, como por ejemplo, arena ocuarzosa, arena ,‘
y similares para la obtencion de pledras siliceas de primera :8la-
8e. ;
Hasta ahora era practlicamente imposible mezclar tam uniformemente
una pequefia cantidad de arcilla de ligazén con grandes cantidades )
de charcita, chamote, o similar molidas, que pudiera obtenerse |
una buena trabazdn de los cuerpos que se tocan en la ma3a. Agre =
~ando la arcilla a la masa en forma de una pasta desleida, los
medios de enmagrecimiento se envuelven completamente por una ca -
pa extraordinariamente delgada de arcilla. En ciertas circunstan -
cias la arcilla de ligazdén transformada aquf en estado vaciable,
puede transformarse en otro estado més fluido agregando mayor can 4
tidad de agua de la neocesaria propiamente para vaciar una arcilla
desleida. El agua agregada en exceso puede luego volverse a qui -
tar, en cuanto sea necesario, a le mezcla preparada antes de mol =-
dearlas sirviendose de 108 medios conocidos, por ejemplo, el ca =
lor. Segfn este método sin poner en peligro la mezcla imtima uni =
forme puede rebajarse hasta aditamentos mucho més pequefios de ar -
cilla de lo que hasta shora se tenia por posibles 8in que por esto
8e reduszca la uniformidad de la mezcla o la buena trabazon de los |
cuerpos que se tocan en la misma, i
Para moldear les masas obtenidas en la forma descrita por mescla j
de medios de enmagrecimiento molidos con una pequefia cahtidad de |
pasta desleida, de arcilla, puede emplearse cualquier procedimien-;
to por el que se obtenga un ocontacto intimo de los cuerpos que se

tocan en la masa. Esta por ejemplo puede comprimirse o batirse en

moldes, o prensarse a elevada presién en cmalquier prensa hidrauli-
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ca. Cuanto més elevada es la presidn de compresién con que se mol -
§ dea la masa tanto mejor es el efecto de trabazin de la delgada ca =
pa de arcilla desleida que envuelve a cada grano,. Tespués de seocar
29 los productos moldeados se calcinan a temperatura adecuada para
conseguir una concrecidn profunda de la arcilla de ligazén.,
Las pledras o ladrillos refractarios obtenidos de esta forma po =
" seen practicamente una estructura uniforme perfecta tanto bajlo el
punto de vista quimico como f{sico. Presentan un minimo de porosi -
30 dad y de contraccidn al secarse o calcinarse, A pesar de esto po -
seen un poder de travazén extraordinario y su resistencia a la pre=
8ién tanto a temperatura ordinaria como elevada e€s mayor que la &
los productos refractarios fabricados por el método usual. Por efec
to de reducirse las tensiones interlores se eleva también consi -
31 deraplemente la resistencia & las oscllaciones de temperatura,
Sirviendose de medios baratos de enmagrecimiento por ejemplo gra -
va molida, trozos de capsula, el agregar pequefias cantidades de
arcilla deslelda vaclable para la ligazfn segin el presente inven-
to, da por resultado el abaratamiento considerablemente de los gase
32 tos de la masa, a causa de reducirse la porcién del gasto corres =
pondiente a 1la arcilla de ligazén més cara.
81 se efectua el moldeo de las masas obtenidas gsegin el invento a
presién elevada, entonces 1os moldeados después de secos presentan
‘. une resistencia mecdnica tan elevada que aguantan el transporte y
33 la ulterior elaboracién lo mismo que los ladrilloe calcinados;
Los moldeados fabricados a presidn elevada pueden por lo mismo in-
troducirse en los hornos en estado sin calcinar, siempre que los
medios empleados de enmagrecimiento soporten las temperaturas del
horno. Otro presupuesto para el empleo de moldeados sin calcinar
34 es el de que las temperaturas del horno alcancen por lo menos la
temperatura de concrecidn de la arcilla empleada., De este modo .el
calcinado de los ladrillos se efectiia por el calor de los hornos

en 108 jue se emplea. Esto se hace posible a causa de que la con =
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tracoion de los ladrillos fabricados sesin el nuevo procedimiento
y modelados bajo presién es ten pequefia en la calcinacidén, gque prac-
ticamente puede despreciarse,

Una forma especial de ejecucién del nuevo procedimiento consiste en

no hacer a la arcilla vaciable por s{ sola y mezclada luego con to -

da la cantlidad de los medios de enmagrecimiento molidoss sino el tra-

bajarla con una parte de estos medios en una paeta deslelda y sgre -
gar luego el resto del meaio de enmagrecimiento,

Aqui se puede proceder hacliendo vaciable juntamente una mezcla de
arcilla y chamotte o cuarcita u otro medio molido de enmagrecimien-
to o diluyendo primero la arcilla y a la arcilla deslelda agregando
luego tal porcién del medio molido de enmagrecimiento que la mezcla
no se puede adn verter o vaciar.

El agregar una porcidn del medio molido de enmagrecimiento ya al
preparar la arcilla deslelda ofrece la ventaja de que los granos a -
gregados de chamotte, cuarcita, corundum y similar al trabajar el
agltador ejercen una accign rozante y disgregante sobre la arcilla
de 1igaz6n y as{ facilitan su desleimiento y lo aceleran, con lo

que se economiga una parte considerable del trabajo del agitador y
consiguientemente tiempo, dinero y energia.

La porcién de los medios de enmagrecimiento que estd suspendido en
la areilla desleida, se envuelve ya durante la preparacidn de esta
completisimamente con particulas finisimas de arcilla, por lo cual
se shorra una parte del ulterior trapajo de mezela. Con preferencia
las fracciones més finas del medio de enmagrecimiento son las que

8e agregan & la arcilla desleida en la forma descrita.

Descrito suticientemente el presente invento lo que se declara 60 -

mo no précticado en pspafia ‘=, son las siguientes reivindicacio-

|
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".L. - Un procedimiento para la fabricacidn de productos ligados con
arcilla, caracterizado porque ls arcilla de ligazén se pone en un
estado vaclable o vertible obtenido en la forma conocida por adita-
mentos de sccidén alcalina o aniloga y se meszcla con el medio previas
mente granulado de enmagrecimiento, por ejemplo, chamotte, corundum
cuarcita, circona y otras substancias no plédsticas adecuadas para
ligar con arcilla y luego la masa Se moldea por batidura, compre -
gién o prensado y los moldeados se calclnan.

2. -« Un proceaimiento para la fabricacién de productos ligados con
arcilla, caracterizado porque empleando cantldades muy pequefias de
arcilla, de 1igazén la pasta desleida ¥ vaciable de aroilla se hace
tan ftluida agregando més agua de la necesaria para la fluidez de la
misma, que el contenido en agua es suticiente para obtener una en =
voltura completa de los medlos de enmagrecimiento, después de lo
cual estos medios se mezclan con la indica arcilla deslelda y el
s.ua, slempre que sea necesario para el ulterior tratamiento, se
elimina después de 1ls rmezecla {ntima de la aroilla desleida ¥y de los
medios molidos de enmagrecimiento, ¥ después se calcinan los mol -
deados.

3. - Un procedimiento para la fabricacidn de productos ligados con
arcilla, caracterjzado porque a2 arcilla de 1igazdén, antes en la
trensformacidn o después de la transformacién en estado ¥acliable se
le agrega primeramente solo una porcién de los medios molidos de |
enmagrecimiento y con preferencia las fracciones finas de estos ul-:
timos y esta mezola se reune luego cm el resto de dichos medios

de enmagreoimiento,\después de 1o oual 1la masa se moldea por bati -
dura, cogpresidn o prensado y los moldeados se calcinan,

4, « Un procedimiento para la fabricacidn de productos ligados con
arcilla, caracterizado porque los medios de enmagrecimiento se cal-

oinan a una temperatura suficiente para transformarlos en estado |

de volumen invariable, y caso de que 8ea necesario, se granulan en
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nados hasta darles consistencia y esta mezcla se moldea por prensa -
do, después ée 10 cual los moldeados sSe emplean sin calcinar para
construlir hornos y similares,

5, - Un procedimiento para lsa fabricacién de productos ligados con
arcillas. caracterizado porque los medios de enmagrecimiento se cal-
cinan a una temperatura suticiente para transformarlos en un esta -
do de consistencia y camso de ser necesario se granulsn en forma a -
decuada, a continuacidén se agregza la cantidad m{nima posible de ar-
cilla desleida -que baste precisamente para la ligazdén y se mezcla
con los medios molidos de enmagrecimiento caloinados hasta darles
consistencia y deSpuéa esta mezcla s8e moldea por prensado y los mola
deados s8in calcinar se emplean parsa constiuccidén de hornos y simi -
lares.

6. = » Procedimiento para la fabricacién de productoa refractarios
resistentes a los fcidos y mtros ligados con arcilla. ” segdn se
desoribe y reivindica en esta memoria descriptiva.

Congta esta descripcidn de nueve hojas foliadas y eacritas a méqui-
na por una sola de sus caras.

/f'

S Madrid, a 28 de noviembre de 1929, -

“@
R

K Leocadio L6pez y Lipeg, =
/,(r/. ' : FoP o /Z
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