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EIIM -  A -  G. res idente  en i.autawerk /  l a u s i t z  (Alemania).  -

La obtención de l  aluminio adolece  del Lrave inconveniente que t ra -  *
v i ta  cobre e l  ¿.recio de l  metal, de que e l  procedimiento s i g n i f i c a  

una s e r i ó  óe operaciones manuales empezando desde e l  momento de que 

la  alúmina o bauxita aparece en la  casa de hornos, hasta e l  momen -

t o ,  en que e l  metal lo  abandona en forma de roa.oas. La mayor parte

l a  representa la  car^a de i o s  hornos, xa cual  por xa cuníormacion 

hasta ahora conoc ida  de l o s  mismos so lo  puede e fec tuarse  a mano* 

Constantemente toda una s e r i e  de obreros esta ocupada en apalear  

la  alúmina con pa las  y en d i s t r i b u i r l a  uniformemente en algunas ma­

neras entre lo s  anodos. í o r  e f e c t o  de l a  formación de c o s t r a s  la  

alúmina introducida  no l i e ¿ a  directamente a l  baño. La consecuencia 

de e s to ,  es que a l  progresar  l a  reducc ión de la  alúmina ex is tente  

en e l  baño, este se va empobreciendo de la  misma, l a  tens ión  sube*, 

la  lámpara de señal se ilumina y / é l  horno de ch isp a s .  Una bridada

cié obreros se apresura a romper con hurgones, c o r t a f r i o s »  m a r t i l l o s

e t c . *  l a  capa y a in t r o d u c i r  en e l  baño l o s  pe&a&os s u e l to s  y v o l  -4



ver áe nuevo a cargas alumina de r e f r e s c o .  3s tos  acontec im ientos  

se rep i ten  y muchas veces también a l  mismo tiempo en d iv e rso s  pun­

to s  .
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31 o b je to  de l  invento  suprime este inconveniente .

3mpleandosa por ejemplo un horno en e l  que la  carga se e fectúa  

en su mayor parte  por un canal natualmente a b ie r to  por arr iba  y 

por  aba jo  y d ispuesto  con p re fe r e n c ia  centralmente en e l  anodo, 

se c o lo ca  o suspende sobre este  un deposito  y e s to  de manera que 

e l  o r i f i c i o  de s a l id a  de l  mismo se encuentre sobre e l  centro  de 

la  carga e x is ten te  en e l  anodo, es to  es ,  e l  o r i f i c i o  super ior  d e l  

cana l .  La sa l id a  de l  depos i to  se provee de un d i s p o s i t i v o  regu la ­

dor (corred era ,  vá lvu la ,  d i s c o  g i r a t o r i o  o s im i la r )  que garantiza  

t a l  regu la c ión  que a l  baño d e l  e l e c t r o l i t o  se l leva, siempre tanta 

alít-mina como se requiere  para obtener e l  grado de saturac ión  en 

e l  e l e c t r o l i t o .  A s í  no pueda e l  baño empobrecerse en alumina. 31 

baño por debajo de l  anodo se encuentra siempre en estado de fu s ión  

l í q u i d a ,  aun en e l  pinito en que se encuentra perpendicularmente 

por debajo d e l  o r i f i c i o  i n f e r i o r  del  canal o de la carga* por con­

s igu ien te  la  alúmina r e c ie n  in troducida  no cae eomo en l o s  hornos

hasta ahora usados, sobre una costra  s o l i d i f i c a d a ,  s ino  directamen-
/  "7te en e l  baño fundido h i r v i e n t e .  Como la  alumina se l l e v a  a l  baño 

en porc iones  a tenor  de la  descomposición,  no l l e g a  a l  metal c a tó ­

d i c o  ninguna s in  descomponerse.

8 i  se quiere e v i t a r  que la  alúmina se introduzca  en un d¿fco d e l ­

gado que siempre toca- s o lo  un punto de la  s u p e r f i c i e  d e l  baño, 

entonces por debajo de la  tobera de sa l id a  d e l  d ep ós i to  se c o lo ca  

un d i s j j o s i t i v o  d i s p e r s o r . " 8 e ha comprobado j que un cono puntiagudo 

de cnapa o de m ateria l  análogo d isp uesto  de manera que l a  punta d e l  

cono se encuentre en e l ' c e n t ro .d ú l  canal de l o s  ánodos, da buenos 

r e s u l ta d o s .  La alúmina l legando a .'la punta d e l  cono se reparte  u n i ­

formemente sobre e l  manto de este  y cae luego a l  baño con buena



e l e c t r o l i s i s »

3. -

"■^¡.spersión adaptada a la  marcha de la  

t i z a  en e l  horno una raarcha t ra n q u i la

4 s í  se ¿.aran -

re cu la r  5c s in  per turbac ion es .
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D e s c r i t o  ¿u+'i c ien te mente e l  presente invento soqque se dec lara  como 

de novedad e invención  prop ia ,  son la s  - l a m e n t e s  r e iv in d i c a c i o n e s ;

1 . -  D is p o s i t i v o  para la  carc a o a l im entac ión  de hornos para la f a ­

b r i c a c i ó n  o producc ión  de aluminio» c a ra c ter iza d o  porque dicho d i s ­

p o s i t i v o  mecánico de a l imentac ión l l e v a  l a  carga automáticamente

a l  baño proporcionalmente a la separac ión  de l  a luminio .

2. -  D i s p o s i t i v o  para la  carga o a l im entac ión  de hornos para la  fa ­

b r i c a c i ó n  o producc ión  de aluminio, caracter izado  y de conformidad 

con la  r e i v i n d i c a c i ó n  1 , porque por debajo de la s a l id a  del  depósi  -  

t o  se preve un d i s p o s i t i v o  d i s t r i b u i d o r ,  por ejemplo en forma de un 

cono.

3. -  D is p o s i t i v o  para la  carga o a l imentac ión de hornos para la  f a ­

b r i c a c i ó n  o producción de aluminio» " segiln se d e s c r ib e  y r e i v i n d i ­

ca en l a  presente memoria d e s c r i p t i v a .

uonsta esta  d e s c r ip c ió n  ce t r e s  hojas f o l i a d a s  y e s c r i t a s  a máqui -  

na por una s o la  de sus caras .

Ladrid ,  a 2b de Noviembre de 1929. 

Leocadi
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