I.LEI.ORIA DESUCRIFTIVA
gue se aco.paiia ¢ la
solicitud de une patente de invencidn
por
veinte ailos en Zspaia
por
»Erocedimiento pera ls fatricecidn de correas de transpor-
te de tejidos de cables metdlicos»
a favor de la
razon social Stumi-Konzern G...b.H. residesate en Dfisseldorf
(Aleiiania) Jégerhofstrasss 30. |

Las correas o cinte de transporte se fabrican gene-
ral.ente superpgoniendo varias capas de tejidos de llenzo
revistiendolas de zoma. Los inconvenientes de estas cin-
tas consisten en cue presentan una gran volwaiinosidad
que acrecenta logicauente conforie se aw.enta las capas
entes citadas.

Otro inconveniente ese:icizl consiste en la e.ca-
ss resistencia de la traccidn y en facil destrucitivilidud
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For ello, cuando sc trata de grandes esfuerzos
de traccidn se recurre a dotar dichas corresas de guarni-
ciones de cables metélicos.

Sin embargo adn los cables construidos de este
modo no responden a las fuerzus exigidas. Presentan el
inconveniente de que se dilaten en la direccidn de las
cuerdas longitudinales o, conforu:e se suele decir en el
arte de tejer, de los cebles del urdimbre, oscilando en
esa direccidn. B1 motivo es el siguiente: En 10s procedi-
inientos conocicos en la fabricaclén de tales guaraicio-
nes de cables mmetélicos, 1los hilos longitudinales consti-
tuyen la base por estar 1iadaos alrededor de 1los hilos
transversgles. Este modo de tejer no presenta desventa-
jas esenciales al emplear guarnicidénes tejidas en correas
de transporte; sin euwbergo, cuando se hace uso dae cables
metdlicos, los cables lonzitudiinales se alargan debicao a
su for..a ondulada probada por estar aquellos liacos al-
rededor de los cables transversales y debico a la elasti-
cidad v ailatabilidad del waterial e.pleado. Adewds, de-
bido al hecho de que dichos cables longitudinales se ha-
1lan ewbuticos en gosa la cohe:idn del conjunto quedara
aflojada y su.auente reducida su resistencia de traccidn.
Por otra perte, el estiraje de los cables longitudinales
se efecius con desigualdad 1o gue da lugar a gue la car-
ga de la corres de transporte es recibida exclusivawente
por 10s cebles longituuinales los was estirscos mientras
que 1los cables uenos estirados no entran en consideracidn
para parbicipar en la traccidn.

El inverto estribs pues en la fabricacidn de te-
jicos de cables metalicos o0 guarniciones destinadas para
correas de transporte, cuya caracteristica consiste en
que los cables transversales que constituyen la base,
son liados alrededor de los cables longitudinales es de-
cir que,tecnicamente son trauedos a través de estos. For
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lo tanto al tejer 1los cables longlitudinales quedan dere-
chos, es declr no son onduledos por 1azo0s U OhdaS.

Ahore bien, con objeto de eliminar la longitud,
aunqgue reducida, de los cgbles longitudinales, corresgon-
diente @ 1lg dilatacidn neturel del weterial dichos cables
son .antenidos en tensidn tal aurante la confeccién del
tejido que en el servicio practiceauente ya no experiusn-
tan una dilatacilén ultericr.

En los extre.os de 10s cables longitudinsles se
preveen ojales u otros ..edios de unién POr cuyo ensanche
se obtienen cintaes sin fin,

Bn los sitios especizliente sujetos a esfuerzos ue
traccién, vor ejeuizlo en el centro de la corres de trans-
porte, la guarnicidén es asegurada por una vuxtagosicidn
ies compacta de los cables longitudinales o por el ewpleo
de cables lon~itudinales Lasfuertes.

BEn caicblo, los cables transversales pueden estar
¢i.puestos a distancias relativauente grandes unos con
otros puestos que en 1a direccidn tranvsersal no se pre-
senten esfuerzos de traccidn notables.

En los sitios de cruzamlento de 10s cables lon-
gitudinales y transversales estos scn sujetos por rena-
ches u otros wmedios apropiados con objeto de asegurar auin
wés el alojawiento .utuo de los cables.

Pare el clerre lateral de tejido metallco pueden
eiplearse varios proceaimientos. Los cablec trensversa-
les podrian ser soldados entre si o unidess de cuslculer
otrs ..znera, siendo preferente, sin ewbargo, su;rimir del
todo 1los extremos libres en 10s cgbles transversales.

El <rocedimiento estd explicado esqueuetica.ente
en el dibujo adjunto.

Le fig. 1 reprecsenta una vista anterior del ape-
rato para su ejecucifn,

la fig. 2 una vista lateral, y

le fig. 3 unsa seccidn de la figuras 1.
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Los cables metdlicos que formen 1los cables lon-
gitudinales 7 del tejido terminado se hallan colocados
en un tembor 1 alojado en el marco ¢ de la wacguina. Di-
chos cables son pasados a través de perforaciones prac-
ticadas en una wesa 2 pasando desde esta a un tambor su-
perior 3 donde son fijadas; regulando por ejemplo la ve-
locidad de rotacidn nmtua de los tambores, o de otro modo
apropiado, 1los cables longitudinales reciben la tensién y
gl estiraje necesarios., 1 tawbor 2 sirve para recoger
el tejido metédlico terminado gue es ewpu;ado hacia arriba
para ser gnrolizdo en el uencionado tawbor.

©l csble transversal es pasado a través de 1lo0s
cables longitudinales medilante la bobina 4. Para ello,
1z bobina es guiada bajo rotacidén simmltanea procducids de
cualouler modo agropiado, sobre un resbaladero del guia 5
previsto en la mesa 2 de tel forma que corra en linea ondu
lada por entre los distintos cables longitudinalés 7 (fig
3) pricero en una direcciln, y luego en sentido contrario
una vez que haya pssado el Ultimo cable longitudinal,

‘quedando de este modo enlazacos unilateraliuiente los ca-

bles lonzitudinales. Este proceso es repetido hasta que
se haya alcanzado le longitud deseada del tejido.

Las palamcas de enpuje 6 que son uiovidegs hacla
arriba por la accidn de un pedal 8 agarran en los lazos
formados y los empujan hesta unirse con el trozo de te-
jido terminado.

N O T A

Descrito suficienteriente el presente inwnto 1o
que se declara comd de nueva y propila invencion de los
peticionarios con las sigulentes reivindicaclones:

1le.- Procecimiento para la fabricacidn de tejidos
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metalicos pera correas de transporte caraclterizado por-
que los cables longltudinales son traiaados por los cables
transversales que forian la basse.

22 .- Procedimiento segun la reivindicacidn 1, carac
terizado porgue los cables longitu.lnales, se hallan en ten
sién durante el pm ceso de fabricacidm.

Za .- Procedimiento segun la reivircicacidn 18 carac-
terizsGo porcue 1os cables longitudl:nales gstan »rovistos
en sus exbremos de ojales u otros .edlios Ge unidn.

4a - Procedimiernto se uh la r- ivindicacidn 12 careac
terizsao porcu. los cables longsituulneles en los sitios es-
pecial.ente sometviaos a esfuerzos son yuxtapuestos nias Coli-
pactauente o por eiplearse en Gichos dbios cables lonzitu-
dinales mas fuertes.

5&,- Procedimiento segun la roivindicacidén 12 carac

‘terizado por estar unidos entre si 108 cables en los sitlos

donde se crucen mediante bridas 0 andlogos.,

62 .- Proceuiniento para la fabricacién de correas
de transporte de tejidos ae cables ..ebtdlivos.

Todo segun cueda expuesto en esta ole.coria que cons-
t5 de cinco hojas escritas a wacuina por una sola cara y S€
representa en 1gs adjuntos ¢ivujos.

Liadrid veinticinco Ge Novieicbre de il novecienivos
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