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MEMORIA TESCRIPTIVA

rara una patente de invencion, por veinte afiocs, por = Procedimiento
rera cargar hornos electricos de fusion. = a favor de la r.s. Demag

Aktiengesellschaft, residente en Duisburg (Alemania).

En los hornos electricos de fusion con sangria por cargas, como los
Qque se emplean principalmente para el acero y el hierro, es conoci -
do el procedimiento de levantar la {tapa del horno con el fin de care
garlo rapidamente con carga soclida y de introducir luego esta por
arriba. Este procedimiento tiene el inconveniente de que asi por las
trozos pesados se deteriora el revestimiento de la camara del horno
facllmente, rues el material cae sobre el fondo de este desde una
clerta alitura,
Ademds, es necesario, y tratandose de carga engorrosa resulta difi-
cil y largo, el igualar la superficie del material en el horno para

que después sea posible aplicar la tapa.

* Estoe inconvenientes se suprimen segun el presente invento gracias
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a 'ue la carga se pone fuera del horno en un recipiente o cesto y

I se introduce juntanente con éste en el horno, Naturalmente gue las

dimensiones exteriores de estos recipientes deben corresponde apro-
ximadamente a las dimensiones interiores del depbsito del horno, s
necesario hacer los recipientes o cestos del mismo material de que
se compone la carga o Ge un material que sea convenients agregar a
la carga o no sea perjudicial,

La carga se introduce en un cesto de esta clase en cualquier puesto
fuera del horno y alli, sin péraida ée tiempo para la marcha de es-
te Gltimo, se puedi: disponer a igualar bien. Luego, después de qui-
tar la tapa del horno, se introduce a mano o con un mecanismo eleva-
dor en este altimo el cesto con la carga. Durante el funcionamiento
del horno, queda dentro de éste y por lo mismo se funde juntamente.
Para reducir bastante el consumo de material de los recipimsmtes am-
pleados, se propone seghn el invento, hacer el recipiente de dos
partes, un fondo y un cuerpo el cual 4ltimo s3 saca de nuevo del hor-
no aespués de introducir el material de carga., &l fondo se hace con
preferencia de un entretejido metdlico y en forma de casto, recombn-
dandose estrechar el cusrpo hacia arriba, Gracias a esta 4ltima me-
dida se asegura el poder separar facilmente el tronco del fondo.

in el dibujo adjunto se ilustra una fomsa de ejecucién del nuevo
dispositivo.

La fig. 1, presanta la aisposicidn después de efsctuada la carga con
el material.

La fig. £, presenta la disposicidn después de introducido el material
de cargs en el horno,

#1 recipiente que se emplea estd formsdo por un manto cbnico 1, el
cual mediante las asas 2 se suspende de la pieza transversal 3 del
mecanismo elevador. &l fonco 4 formado de rejilla en forma de cesto
presenta también ojetes 5 y se suspende Gel mismo mecanismo eleva -
dor de maners que pueia soltarse de este, separadamente dei mantoc 1
(vease la fig. 1l). in la posicidn aqui representada de las dos par-

tes 1 y 4 del recipiente, se le llena con el material de carga,
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Despuds de introducir el recipiente 1, 4 en sl horno indicado (Vease

fig. 2) se suslta el fondo 4 del mecenismo elevador 3 y el manto 1
Ko vuelve a sacar del horno, &1 fondo 4 formado de una rejilla o
trenzado, junto con el material de carga que descansa sobre 81, que-

dan en el horno y se funde conjuntamente con la carga,
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Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara como
de noveiad e invencidn propia, son las siguientes reivindicaciones:
la,- Un procedimiento para cargar hornos elbctricos de fusidn con
tapa amovible, caracterizado porque el material de carga ss llena
fuera del horno en un recipiente o cesto compuesto del mismo o ané.-
logo material que la carga y Jjunto con este cesto se introduce en

el horno,

26;- Un procedimiento segln lo reivindicado an el punto 1, caracte-
rizado pnrque el cuerpo del recipiente formado con el fondo de dos
partes se saca del horno después de introducir el material de carga.
35;- Un procedimiento segfin lo reivindicado en los puntos 1 y 2,
ca¥cterizado porque el fondo hecho con preferencia de un entrelaza-
do a modo de cesto del recipiente suspendido separadamente del cuer-
o, después de introducir el recipikonte en el horno, se separa dei
mecenismo elevador independientemente del cusrpo del recipiente.
48,- Procedimisnto para carge hornos eléctricos de tusiodn.- Segln

se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva y se
jlustra con los dibujos que & la misma se acompa.ian,

Consta esta memoria de tres piginas foliadas y escritas por una sola

cars.
Madrid,22 de noviembre de 1929,

Leocadio Lbpez y Lbpez,-
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