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MUiíORlA DüJSCRIITIVA 

Para s o l i c i t a r  

P A I jí N T jS D .í I N V E N C I O N  

* en

a s  p a n at
por vaiwi’ji a?) os

a nombre de TKjS COCA-COLA COMPaNY, Sociedad c o n s ­

t i t u i d a  con a r re g lo  a la s  la yes  de Delaware, e s t a ­

b l e c i d a  en North Atenúe and ELura S tr e e t ,  A tlan ta , 

G eorg ia > 1SSTADCS UNIDOS Diü AMERICA, por

" UN PROCEDIMIENTO PARA FAERICaR REOIPIENTES 

AISLANTES CONTRA eL CALOR"

La presente s o l i c i t u d  de patente 

es d i f i s i o n a l  de l a  numero 114.653 d ep osita d a  el 

4 de septiem bre d e l  c o r r ie n te  añ o, y t ien e  por ex ­

c lu s iv o  o b je to  r e iv in d ic a r  l a  p ro te cc ió n  de un p r o -  

5 ced im ien to  para fa b r ic a r  lo s  r e c ip ie n te s  a i s l a n ­

tes  con tra  e l  c a lo r ,  que se r e iv in d ic a n  en l a  c i ­

tada patente.
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Ante l a  con ven ien c ia  de d e s c r i b i r  

conjuntamente el r e c ip ie n t e  y e l  proced im iento , 

aún cuando se haga a cada uno de e l l o s  o b je to  de 

una patente separada, reproducim os aquí l a  d e s ­

c r i p c i ó n  adoptada Para l a  r e p e t id a  patente , r e ­

du ciéndose , por tan to , l a  d i f e r e n c ia  en ambas 

Patentes tan s o lo  al enunciado y a l a  "Nota" r e i -  

vind ic a t o r  ia .

Así pues, volvemos a d e c i r  que el 

in vento  se r e la c io n a  con l o s  r e c ip ie n te s  a is la n te s  

co n tra  e l c a lo r  y que en e l  presente caso  a sp ira  

a l a  p r o te c c ió n  del procedim iento para f a b r i c a r ­

l o s ,  pasando ahora a d e s c r i b i r l o  con e l mismo d e ­

t a l l e  que en el expediente número 114,653 y con 

r e f e r e n c ia  tantoien a igu a les  d ib u jo s  que entonces, 

en l o s  que;

La f i g u r a  1 es una v i s t e  en p e rs ­

p e c t iv a ,

La f i g u r a  2 es una v i s t a  en e le v a ­

c ió n  parcialm ente interrumpida y

La f i g u r a  3 representa, una v i s t a  

en e le v a c ió n  term inal, interrum pida también en 

Parte,

Conforme al presente invento , la s  

paredes del r e c ip ie n t e  son de un m aterial c e lu la r ,  
cuyas s u p e r f i c i e s  se impregnan de una su sta n c ia  

impermeable el cual forma, de p r e fe r e n c ia ,  una c a ­

pa ó re v es t im ien to  continuo sobre dichas s u p e r f i ­

c i e s .

di procedim iento conforme al. p re ­

sente in vento , c o n s is t e  en formar con planchas de
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un m ateria l c e lu la r  una armadura a modo de c a ­

ja  c la ra d a  con su je ta d o re s ,  é in tro d u c ir  e l  r e ­

c ip i e n t e  asi formado en un ta ñ o  de un m aterial 

que posea la s  c a r a c t e r í s t i c a s  del a s f a l t o ,  im­

pregnando con e l mi-mo la s  s u p e r f i c i e s  a é l  in «  

mediatas formándose as í  una c u b ie r ta  continua  

sobre  dichas s u p e r f i c i e s  y a lrededor  de l o s  án ­

gulos de l r e c i p ie n t e .

Como se re p resen ta  en el d ib u ­

j o  ad junto , el aparato comprende un r e c ip ie n te  

en forma de c a ja  a b ie r ta  por su parte su p e r io r ,  

y formada por planchas a is la n te s  con tra  el c a lo r  

de un m ateria l con oc id o  en e l com ercio  con el 

nombre de CjJLOTjíX* ül espesor  que conviene 

dar a la s  paredes d e l  r e c ip ie n t e  ha podido ser 

f i j a d o  después de un gran número de experimentos 

y ensayos r e a l iz a d o s ,  en lo s  que se probaron 

m a ter ia les  de d i fe r e n te s  esp esor , l leg á n d ose  a 

d e scu b r ir  que e l espesor del m aterial p a r t ic u la r  

e le g id o ,  es d e c i r ,  de C3L0TSX de un diám etro 

i n f e r i o r  a 1 y 5 /8  de pulgada no es s u f i c i e n t e  

Para impedir l a  deb ida  l i c u a c i ó n  del h i e l o  den­

t r o  de l r e c ip ie n t e ,  ludo verse también que 

con un espesor mayior de l  y 5 /8  de pulgada no se 

l l e g a  a p e r fe c c io n a r  lo s  r e su lta d o s ,  que tampoco 

compensan e l aumento del c o s te  y peso del m ate-

65 r i a l  de semejante grueso.

Como se rep resen ta , el r e c ip ie n te  

comprende planchas la t e r a le s  10,11 como, por ejem­

p lo ,  de CdL0TüX,_ r e cu b ie r ta s  por sus extremos por 

la s  planchas 12, 13 y una plancha de fondo 14 s i -
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tuada d eb a jo  de l o s  bordes de laE planchas 10 -13 . 

D ichas planchas se representan  f i ja d a s  por l o s  c l a ­

ros 15, 16 que se in trodu cen  en e l  m a te r ia l ,  y que 

Tan de p re fe re n c ia  r e c u b ie r to s  de z in c  para e r i t a r  

l a  ox id a c ión . C laro e s tá , que en lu gar  de esos 

c la r o s  podrá emplearse cu a lq u ier  forma de t o r n i ­

l l o s .
Conforme al procedim iento d e l  inven­

t o ,  la s  Planchas ran in ic ia lm en te  f i ja d a s  a l a  a r ­

madura en forma de c a ja  por medio de lo s  etiementos 

su je ta d ores  15, 16 su mergiéndose el con ju n to  de l a  

e s tru c tu ra  as i c o n s t i tu id a  en un baño l í q u i d o  de 

a s f a l t o  de ta l  n atu ra leza  que d ich o  metal l l e g u e  a 

endurecerse sobre l a  s u p e r f i c i e  de l a  c a ja .  Jál 

a s f a l t o  puede ser  ca len ta d o  oó l i c u a d o  mediante 

una a g lu t in a c ió n ,  a l o s  f in e s  de su empleo, La 

natu ra leza  d e l  m ateria l de r e re s t im ie n to  y e l  t iem ­

po de inmersión en el mismo deben ser  ta le s  que 

se impregne la, s u p e r f i c i e  de l a  c a ja  h a s ta  c i e r t a  

ex ten s ión , separándola  lu ego  y secándola , de ma­

nera que todas sus s u p e r f i c i e s  queden r e re e t id a s  

por una cu b ie r ta .
Mientras l a  p e l í c u la  de esta, ú lt im a  

se mantiene l í q u id a  por toda l a  s u p e r f i c i e  de l a  

c a ja ,  se a p lica n  a l a  misma unas planchas m etá licas  

17, 18 sobre sus lados  y extremos, la s  cuáles que­

darán adheridas a l a  mencionada c u b ie r ta .  iSl a r ­

t i c u l o  co n c lu id o  quedará ya  d isp u e s to  para c o l o ­

c a r l o  en un b a s t id o r  para su sop orte  y empleo; e s ­

te  b a s t id o r  puede l l e r a r  una tapa por e l la d o  a b ie r ­

to  de l a  c a ja  no rep resen ta d o , Ademas, l a  plancha
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m e tá lica  17, Para proteger  l a  s u p e r f i c i e  de l a  c a ­

j a  contra, l o s  r o c e s , ,  puede ir  esmaltada y contener 

cu a lq u ier  c la s e  de anuncios que se d esee ,

Pueden in tr o d u c ir s e  l i g e r a s  m o á i f i -  

ca c ion es  en l a  e s tru ctu ra  f í s i c a  del invento , o en 

la s  fa ses  del proced im ien to , dentro  de l o s  l ím ite s  

señalados por la s  adjuntas r e iv in d ic a c io n e s ,  y s in  

s a l i r s e  por e l l o  del e s p í r i t u  de %quel,

iásta s o l i c i t u d  que corresponde a 

l a  presentada en lo s  iüstados Unidos de América, el 

9 de enero de 1929, "bajo el número 331.169, se a c o ­

ge a lo s  "ben efic ios  de l a r t í c u lo  51 de l a  Ley de 

P rop iedad  In d u str ia l ,  a mas de ser d iv i s i o n a l  del 

exped iente  núm ero  114 ,653 , incoado el 4 de s e p ­

tiembre de 1929,

- S O T A

Los puntos de invención  p rop ia  y 

nueva que se presentan para que sean o b je to  de e s ­

ta, Patente de VdINTd años, son l o s  s ig u ie n te s :

120 Un procedim iento para c o n s t i t u i r  un

r e c ip ie n t e  a is la n te  co n tra  e l  c a lo r  que c o n s is te  

en ju n ta r  y asegurar entre  s í  planchas de un ma­

t e r i a l  c e lu la r  por medio de su je ta d ores  clavados 

Para formar una e s tru c tu ra  en forma de c a ja  la.

125 cual se sumerge lu eg o  en un baño de un m aterial

que posea la s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  a s fa l t o  l í q u i d o  

con e l  que se impregnará n la s  s u p e r f i c i e s  de d i ­

cha c a ja  adyacentes al mismo para formar a s í  un 

re v e s t im ie n to  continu o  sobre  e l l a s  y a lrededor de 

130 l o s  ángulos de l r e c i p i e n t e ,

2 , -  Un procedim iento para c o n s t i -
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t u ir  un r e c ip ie n te  a i s la n te  con tra  e l  c a l o r ,  según 

l o  r e iv in d ic a d o  en el punto 1, en v ir tu d  de l cual 

se a p lica n  unas plancha» metálicas) a algunas de 

dichas s u p e r f i c i e s  mientras e l m ateria l de r e v e s ­

t im ien to  conserva su p la s t i c id a d ,  Para h a cer  que 

esas planchas se adhieran a leus expresad.as su p er ­

f i c i e s ,
3 , -  Un procedim iento  Para fa b r ic a r  

r e c ip ie n te s  a is la n te s  co n tra  e l  c a lo r

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

m oria que antecede, represen tado  en e l  d ib u jo  que 

se  acompaña y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado,

iásta Memoria con sta  de s e is  h o ja s  

e s c r i t a s  por una s o la  cara .

Madrid, 22 de noviembre de 1929, 
• A, ,

Alberto de ig*abwi!
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