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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

de una

Patente de introducción  

por 10 años 

a favor de

Don EDUARDO K.L.EARLE,de nacionalidad inglesa.

residente en lejoña (Vizcaya),  

por

*Ia fabricación en España de g r i f e r í a  de aluminio y sus alea­

ciones*, Grupo 2 ° , clase 16 .
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l a  fabricación en España de g r i f e r í a  de aluminio y 

sus aleaciones es conocida en Alemania,pero no se h alla  prac­

ticada ni ejecutada en nuestropaí s,por lo cu al,el  que suscri­

be s o l i c i t a  l a  correspondiente patente de introducción al arc- 

paro del Decreto_Iey de Propiedad Industrial fecha 26 do Julio  

del año en curso.

En l a  fabricación de dicha clase de g r i f e r í a ,  so emplean 

las  siguientes aleaciones.

I a Aluminio con cobre.
a

*> Aluminio con cobre y zinc.
a5 Alurrinio con cobre,níquel y magnesio.
a

A Aluminio con cobre y manganeso.

6a Aluminio con manganeso.
a

<s Alurrinio con s f l i c e .

También se errplean algunas otras similares que no se men-

cionan.

l a  fabricación de l a  g r i f e r ía  de alurrinio y sus aleación*
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que se pretende p aten tar,ti  ene lugar del rodo siguiente:  

l a s  diversas piezas que entran en l a  construcción de la  

g r i f e r í a  de que ee t r a ta ,s e  funden en moldes metélico3,di apo­

niendo estos de los saches de arene, necesarios,donde convenga.

El enfriamiento rápido del aluminio o aleación empleada 

producido por moldes metálicos,hace que l a s  piezas fundidas 

sean homogéneas,de grano compacto,perfectamente limpias y e- 

xentas de todo poro y defectos superficiales,contribuyendo  

as< a la  buena presentación de los diversos artículos  fabrica­

dos.

Ies  mencionados moldes metálicos estén construidos de ma­

nera que l a s  diversas piezas salen fundidas perfectamente a 

l a  medida,necesitand la  mínima mano de obra para su termina­

ción, 1c cual tiende a abaratar notablemente el costo de f& -  

bricación en relación con el de l a  g r i f e r í a  de bronce o l a  -  

t*n,que se funde en moldes de arena,requiriendo un trabajo de 

moldeo innecesario en la  fundición de 1& g r if e r ía  de aluminio.

Otra de la s  ventajas de esta fabricación es l a  diferencia  

en el peso de las  piezas terminadas,ya que siendo la  densi­

dad del aluminio de 0.75 a 3 aproximadamente,segón sea el alu­

minio puro o aleado con otros metales,y l a  del bronce alrede­

dor de p *7 r, resulta que el peso de un grifo  de aluminio es a- 

proxiiradamente 1 / *  del de bronee.

El precio actual del aluminio que se emplea en l a  fabrica­

ción de g rifo s  es aproximadamente igual al del bronce u t i l i z a ­

do en el mismo serví ció,de donde resulta  que el costo del me­

ta l  empleado en un grifo  de aluminio es Igual a 1 /3 del costo 

del bronce empleado en la  misma pieza bruta.

Gome se ha mencionado anteriormente,con el sistema de fundi­

do en moldes metí l i c c s ,  se obtienen la s  piezas perfectp.m.ente a 

medida y con superficies enteramente l isas,requlriendo el mí­

nimo de trabajo para su terminación,síempre in ferio r  al pre­

cisado por los de bronce,resultando de todo lo expuesto oue 

el coste de un grifo  de aluminio ser¿ cuand~ m*s un SOS in fe -
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r i c r  al que resu ltarla  de su fabricación en bronce.

8 0 T 4 .

9

l a  fabricación en España de g r i f e r ía  de aluminio 

y sus aleacciones a que se refiere  l a  presente Memoria descrip­

t i v a ,  cocprende esencialmente la s  siguientes reivindicaciones:
a

1 Fabricación de g r i f e r í a  de aluminio y sus aleaciones,que  

tiene lugar fundiendo la s  diversas piezas oue entran en l a  

construcción de l a  g r i fe r ía ,e n  moldes metél icos,provistoB de 

los  machos de arena necesarios donde convenga.

9 En el enfriamiento rápido del aluminio o aleacción emplea­

da producido por moldes metálicos para que la s  piezas fundidas 

sean homogéneas,de grano compacto,limpias y exentas de todo 

poro y defectos superficiales,que permite l a  excelente presen­

tación de los artfculos fabricados.

;*a En poderse emplear en la  fabricación de l a  grifería,además  

del aluminio la s  aleaciones de cobre,zinc,níquel, magnesio,man­

ganeso y s í l i c e  y otras similares.

a Fn que con el empleo de los medios determinados en la s  re i­

vindicaciones anteriores,se evita  el gasto de lo menos un -  

chenta por ciento de mano de obra para l a  terminación d e f i r i -

t i v a  de l a  grifería ,que resulta mucho mas económica cue si se

fabricara de bronce y latón.
&

5 „Ia fabricación en España de g r i f e r í a  de aluminio y sus 

aleaciones»,Grupo ? ° ,c l a s e  16.

Todo segón queda expuesto en esta Memoria,que consta de

tres h ojas,escritas  por una sola cara y a los  fines que se han 

determinado.

Madrid,22 Noviembre de Ipgc.  

Por autorización d^$v$nteresado.
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