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PATENTE DE INVENCION

gue solicita
el Ingeniero C. A. Prackelsberg, residente en
Hemer /estfalia(Alemania)

sobre:

»Mejoraes en asparatos y procedimientos para fabricar

aglomerados con polvos”

et e o et e S e Al

MEMORIA DESCRIPTIVA.

Es conocido el precedimiento de producir en un
. aparato especial aglomerados, humedeciendo polvos con
-disoluciones.
En el servicio de estes instalsciones se presen=
5 tan dificultades que reducen el rendimiento de la ins-
_talacién ¥y originan frecuentes peradas. El sufrimir
estos inconvenientes constitdye el objeto del presente

invento.

Separéndose del procedimiento comocido, la intro-

10 duccién y humectacidén del polvo se efectua gracias a
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que con este se forma continuamente sobre un platillo

giratorio una capa de altura a eleccidén y medisnte un
dispositivo se humedece de maners que no se humedezca
toda la superficie Sino solo puntos separados por espa-
cios. De esta forma se origina una mass compuesta de
apelotonamientos aglomerados por la humeded y de polvo.
Esta masa medisnte hélices{ provistas en el extremo de
entrega de una parrilla por la que se trituran las par-
tes demasiado gruesas, se conduce & un tambor, por cuya
rotacién se moldea en conglomerados esféricos ¥ luego se
lleva & un dispositivo secador.

Como la trabazén de las particulas tiene lugar por
cristalizacién o formacién de costras del medio conglu-~
tinante, el aglomerado no se mueve al secerse sino que
Sé seca en reposo parae impedir la perturbacidén del pro-
ceso de trabazén o fraguedo originada por el movimiento
de los aglomerados.

4 estas mejoras del procedimiento se adaptan los
aparatos.

En el dibujo adjunto se ilustra un ejemplo de eje-
cucién del imvento, presentando:

la figura 1, una seccién longitudinel por la ins-
talacién;

la figura 2, una seccién por 2-2 de la figura 1
vista por le izquierds;

la figure 3, una seccién por 3-3 de la figurae 1
vista por la derecha;

La figura 4, un detalle de la figura 1 en escala
mayor;

Ia figura 5, una seccién por 5-5 de la figura 4
vista por la izquierda;

le figura 6, una seccibén por 6-6 de la figura 1
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vista por arribda;

Ia figura 7, el dispositavo secador de los aglome- -
rados en vista de frente;

La figufa 8, la vista lateral correspondiente,

Le figura 9, una seccién por 9-9 de la figura 8
vista por arribda; y '

La figura 10, una vista sumentada del dispositivo
de expulsién de los aglomerados.

El depésito 1 se suspende axialmente sobre un pla-
tillo giratorio 3 por el accionemiento 2 y en el extremo
inferior se provee de un anillo 4,desplazable vertical-
mente,para regular la cantidad de polvo que sale del de-~
pésito 1 al girar el platillo 3. Para extender este pol-

vo en capa uniforme, se fijan sobre el platillo 3 unas

- regletas 5, desplazables verticalmente, y para humedecer

el polvo se coloca un dispositivo de goteo 6. Para ex-—
pulsar del jlatillo 3 el polvo humedecido, sirve una ba-
rra 7, por la que la mezcla se arroja a la hélice trans-
portadora 8, colocada por debajo del platillo 3;

‘ Ia hélice transportadora é Se provee de un acciona-
miento de rueda de cadena 9. El extremo libre de la ca-
ja de la hélice se c¢ontinua en una parrilla( %gr cuyas
iendijas atraiiesan brazos 11 fijos en el eje de la né—
lice, los cumles disgregan el materiael y le oprimen a tra-
vés de las rendijas. Como la parrilla penetra en el tam-
bor ¢bénico 12, el material cae en el tambor apoyado so-
bre rodillos 13 y gue se hace girar por el accionamiento
de cadena 14. Al girar el tambor, de los apelotonemien-
tos himedos se forman bolas, a las que se adhieren las
particulas de poivo. Pero la formacién de las bolas no
tiene lugar cuando la pared del tambor 12 es lisa, pues

entonces el material resbala sobre la superficie. Por
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esto, para impedir el deslizamiento del material, se co-
locan en el tambor 12 salientes 15 (listones).

En el servicio, el tambor asi conformedo suminis-
tra conglomerados de forma esférica, cuya formacién re-
gular cesa al momento que el materiel himedo se adhiere
a la pared del tambor y estas porciones adheridas gque se
tornan cade vez mayores se sueltan de la pared y se pre-
cipiten al tambor. Para evitar la formacién de estos ad-
heridos, se coloca en el tambor una barra 16 (raedera),
fija en un eje 17,apoyedo giratorio, y maeniobrada por un
brazo 18 provisto de un rodillo. la barra estéd ajustada
de manera que no toca a las paredes del tambor. Al gi-
rar este, los listones 15 se colocan bajo el rodillo y
levaﬁtan & la barra 16 de manera que los listones 15 no
son alcanzados por esta. Al moment o que los listones 15
han atravesado la raedera 16, esta Ultima se oprime por
la accién del mmelle 19 contra la pared del tambor. Este
dispositivo impide la formacién de porciones adheridas
sobre la pared del tambor. Solo gracias a su insercién
puede conseguirse un servicio continuo y regular con gran
rendimiento.

En el tambor 12 se coloca tambien un anillo 20 pro-
visto de une puertezuela 21. Tiene por objeto retemer ei
material en el tambor para que las bolas se tornen més
sélidas y se fije por ellas més polvo.

El matérial moldeado en aglomerados de forma esfé-
rica se conduce luego sobre un dispositivo de tamiz para
separar de €1 el material fino y tornmarlo a la hélice 8.

Este dispositivo tamizador se compone de un cuerpo
de forme de canal 23 en la periferia del tembor 12, el

cual se cierra hacia el tambor por una pared perforada 24

que sirve de tamiz.
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Para elevar el material fino que se acumula en la

canal anulsr 23 sirve en esta una pared 25. la expulsién

‘ en el punto més elevado del tambor se efectua por una

trampilla 26 colocada alli en lugar de la pared de tamiz.
Se fija en un brazo de palanca 27 que, por ejemplo, me-
diante tensién de muelles se mantiene en posicién de cie-
rre para la trampilla. Pero si en la posicién més elevada
golpea contra el tope 28, entonces se abre la trampilla
¥y el material fino cae en la tolva receptora de una hé-
lice 29 movida por el accionamiento 30 y el material se
torna a la hélice 8 (figura 1). '

Ios aglomerados separados del materisl fino se com-
ponen de esferas de diverso tamafio. Se sacan del tambor
por la criba 31. las esferas demasiado gruesas quedan en
el tambor y mediente chapas de paletas 32 se elevan en la
periferia del borde del tambor 12, cayendo desde la posi-
cién mis elevada en la hélice 29, donde se desmenuzean,y
pdr la hélice 8 vuelven al tambor.

Tas esferas que caen por la criba 31 llegan & una
censl 33 con salida oscilable y giratoria alrededor de un
eje vertical. Mediante una palanca oscilante 35 y un ani-
llo de guia 34, en el gque aguella resbala, extendido en
zig-zag en la perifieria exterior del tambor, puede des-
plazarse en movimiento de vaivén.

La canal penetra en una torre calentadsa 36, en la
gue se encuentra un rosario de cangilones con estos he-
chos de cajas planas.

Por el movimiento en vaivén de la canal 33 ruedan
las bolas a las cajas y se trasladan hacia abajo en di-
recocidén contraria a la calefaccién. En este recorrido
se evapora la humedad, las bolas se solidifican y caen

en la cémara de almacenamiento 38.
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NOTA_REIVINDICATORIA

Es, por tanto, objeto de la ratente que se solicita:

12. Mejoras en los aparatos y procedimientos para la fa-

ROUIACE |
ESPECIAL MOVlL‘

bricacién de conglomerados con polvos en el tubo ro-
tatorio, caracterizadas porgue el polvo no se hume-
dece uniformemente sino de manera que se formen ape-
lotonamientos humedos, c¢ircundados por polvo no con-
glomeredo y de tales mezclam se moldean sglomersados

Y se secan en posicién reposada.

29, Un procedimiento, segdin lo reivindicado en el punto

12, caracterizado porque sobre un platillo giratorio
se forma de polvo continnamente una capa de altura

a eleccidén y mediante un dispositivo (6) se humedece
de manera que no se humedezca toda la superficie sino

solo puntos separados por espacios.

32. Un dispositivo para poner en préctica el procedimien-

to reivindicado en los puntos l¢ y 22, caracterigado
porque para ei transporte del material a agiomerar

en el tambor rotatorio (12) se prevé un dispositivo
transportador (8) colocado debsjo del platillo (hé-
lice o similer), dispositivo cuyo agujero de ssalida

se provee de une parrilla (10).

4°. Un dispositivo segdn lo reivindicado en el punto 3¢9,

‘caracterizado porque paera impedir el deslizamiento

del material en el tambor rotatorio (12) se colocan

salientes (listones) (15).

' 5¢. Un dispositivo segdn lo reivindicado en los puntos

32 y 49, caracterizado porque para impedir la forma-
cién de porciones adheridaes en la pared del tambor

(12), se prevé una raedera (16) que por un muelle se
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oprime contra la paered del tambor.
62. Un dispositivo para llevar a la préctica lo reivin-
dicado en los puntos 3?2 a 5¢, caracterizado porque
en el tambor (12) se dispone un anillo retentor (20)

provisto de una puerfezuela (21).

7¢. Un dispositivo segin 1o reivindicado en los puntos
32 a 69, caracteriéado porgue el tambor rotatorio
(12) se provee en el extremo de salide de un dis-
positivo cribasdor (23, 24), por el que se separan
los aglomerados demesiado gruesos o demasiado pe-
quetios. A

82, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
3¢ g ¢, caracteriéado porque se prevé una hélice
(29) que torna & la parrilla (10) el material fino
cribado.

92, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
32 a 8¢, caracterizado porque el tambor rotatorio
(12) se provee en el borde de salida de une canal
oscilable (33), sobre la que los conglomerados es-
féricos formados ruedan a los cangilones de un ro-
sario gue se mneve en una torre secadora.

102, Un dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
32 a 992, caracterizado porque el movimiento de 1la
canal (33) se efectua por una palanca oscilante
(35), que resbasla sobre un anillo guia (34) dis-
puesto en el tambor rotatorio (12).

11le. "Mejoras en sparatos y procedimientos para fabricar
aglomerados con polvos” tal y como se reivindican
en los puntos anteriores y se describen minuciosa-
mente en esta memoria y dibujos que la acompeafian.

Ia presente memorie consta de ocho hojas es-
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critas por uns sola cara.

Entre lineas: 10 -~ Vale.
Medrid, 20 de Noviembre de 1929.

ﬂwm hom 7o




2w W
27
[} ! ‘”
i
| .g 21130
¢ tn i‘
i | 3ﬁl:
g , . 1 14 . 34 --
7 7 . ks

Escals variable
Vedrid, 20 Noviembre 1929. |
' o v  a iy, ‘
¢t //{55‘ oo w2l é—}?,;j/fog‘*_




Lscals variable

Madrid, 20 Noviembre 1929.
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