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H E l£ O R t  A D E S C R I P T I V A .

Cerrespiñdiente a una‘"patente áe Iftreneíen^'par delata-*ilns*pe¡r 

”WS PROCEDIMIENTO PARA DESCASCARILLAR ELEjJIS Y. CHAPAS PIRAS LAMINADAS- 

que se so líc ita  a fa re r de la  Halla Carra,) era S,A. deiaiciliada en 

ttendragln*(Guipnzeea),
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Correspondiente a una «patente de invención" por veinte añes,por 
htjtt PROCKDUHEBTO para descascaixlar PLEBES í  chapas pibas lami- 

HAMS-que se solieita a favor de la OTX<WH»AJSRA S.A.cLeaiciliada
en Meadragén (Guipúzcoa)

— - a a K s s s * ” ít*2BS*ssaasécsaBKa
Cono es sabido* la laminación en caliente produce un fleje o 

c^apa fina totalmente cubierta de una película de oxido de hierro
eomunacate llanada cascarilla, fenómeno químico sobradamente cono­
cido para entrar en su ©aplicación»

En usos , industriales es de minhv. necesidad deseascarillar les . 
flejes y chapa;? íina'v Son tantísimas esas aplicaciones que tan- “ 
poco en case ee necesario enumerar todas ellas» para orienta»
cién basta señalar algunas aplicaciones, como somflejes e chapas 
finas descascan!11adas para la fabricación de piezas con destino 

10- a ferretería , quincalla ,oubiortos guardabarros de bicicletas 
ote, también se hacen precisa la operación de descascarillar les 
materiales-.mencionados al objeto de poder estañar, galvanizar, _ 
cobrizas, emplomar etc, Estos o les respectivos objetes manufac-
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\turados •
15- El procedimiento muy conocido hasta la fecha de descascarilla, 

llar consiste en bañar los flejes y cimpas finas' «*&&$'-*• bn 
acid, generalmente sulfúrico, clohidrico e fluofhidricó diluidos 
coa agua a temperatura normal o caliento y a los pocos minuto» 
sale el material limpio le oxido, ferc no existe hasta la fe- 

2c-cha el procedimiento según descripción que sigue, qpe es a base 
y argumento de la presente patente»

Si a un fleje e cimpa, fina oxidada per la laminación
en caliente, se 1c da una. curvatura* re¡* ' t*- 3.ue la íil>ra cxt*~ 
rior d@ la curvatura, ss alarga» y como xa película de oxido
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25- de hierro que cubre dicho material, no es dilatable, se
agrieta, y se repite esta operación en sentido inverso, se 
aumentan las grietas y la. película de óxido pierde adheren. 
cia.al material, desprendiéndose por lo tanto.

Si se repiten estas curvaturas en todo lo largo del ma;
30- Aerial» de Óxido de hierro queda desprendido en absoluto 

del fleje e chapa fina,
B1 procedimiento mecánico para obtener este consiste 

eb producit por cualquier medio estas curvaturas, es decir, 
que no se trata de patentar la maquina , per© si este prin- 

35#ipic que tiene per objeto* ©orno quedq dicho descascarillar 
el óxido de hierre que cubre el fleje y la chapa fine. como
consecuencia de su laminación, ¿

los planos que se acompañan indican un esquema de r̂oe« 
dimiento mecánico que sirve para aclarar mejor la ideaexac

40- ta»
Supongamos, pues, una maquina que tenga un mecanismo 

compuesto de varios órganos rotativos a , a * a » . . o  mas 
según figura 1, que dejan entrar el fleje © chapa fina en 
linea recta impulsándolos dentro de esos órganos rotativos 

45- por los avances b,V(Se llama «vaneeutedo mecanismo que 
producemnvimiento de entrada y salida del material.
Bn la figura 2, los rilis» a, a,’a*».....© mas, tomal 

un sentido de rotación angílar según las flechas del plano, 
producen las curvaturas antes descritas.

50- Si en la figura 3,los mismos órganos rotativos retrod 
den hasta ocupar la posición del plano, vemos que las 
curvaturas se verifican en sentido inverso.

Y comoesos órgnos rotativos tienen ibas o menos mo­
vimiento de balance# por minuto, se produce el descascará, 

55-llado integro del fleje o chapa fina.
Los órganos rotativos señalados anteriormente pue­

den en varios casos,quedar fijos, esto es sin alanceo 
y solo por el hecho del avance del material entre los 
cuatro rodillos que componen cada organo,se produce el



60- ■isnio fenómeno de descascarillado.
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Naiuralmente están combinados con esos movimientos 
los avances b, y b*#

.. REIVINDICACIONES.

Reivindicamos como objetivo de la patente de invención 
descrita anteriormente el nuevo "PROCEDIMIENTO PARA DESCAR I-) 
IXAR FLEJES Y CHAPAS FINAS LAMINADAS POR MEDIO DE CUR­
VATURAS EN EL MATERIAL.

Esta memoria consta de tres hojas escritas por 
una sola cara y de sesenta y nueve lineas en Junto.

Madrid ' / f ' de Noviembre de 1929.
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Fig. 2.
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