PATUINTE T INVVNCICHN

por £0 allos

para "Perfaccionaminntos en los aparatos para producir re-

a favor de T, William John PITT, de nacionalidad briténi.
ca, domiciliadéo en: 21, Bensham Manor Rosd, THORNTON HEATH

(Surrey, Gran Broetsfia),

L X T X ¥ 5 T . ¥ B K J

WEMOLRIA TESCHIPTIVA

Bata invencidn concierne a los aparatos para producir
revestinisntos galvanjcos, provistos de dispositivos por
medio de 109 cualee 1la solueidén revestidora de una sal del
metul gue ha de depositarse pueda ser inyectuda hajo ore-

b gidn en el eloatrodo o sn un tampén que lo rodea o en la
superfioie sohrs la que el metal dspositado ha de aplicarse,
de aasnara que el 2lectrolito pusda sel ser continusauente
renovado y pueds aplicarse un depdeito uniforme.

La invencién se ilustra por via de ejsmplo en los di-

10 bujos gue #s accmpafan, en los oue:
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la figura 1 es una vista en planta;

la figura 2 es una elevacidn correspondiente en corte
de un electrodo montado con dispositivo para inyeccidn del
electrolito segin 1la inveneién; y

la figura 3 ee una elevacidn de uns forms modificade
del aparatc.

Para realizar la iavencidn, como se ilustra en las
figuras 1 y 2 de los dibujos sdjuntos, se diepone un conduc-
to tubular 3 con preferencia de ebonits, 8l que se fija un
soporte 4 hecho de un metal conduetor, & uno de cuyos extre-
mos hédllase el electrodo 2 convenientemente de una forma
substanclialmente trian-ular cubierte por encima y por de~
bajo con un tanpén o vaina 1 de fieltro o ¢e alguna otra
sutstancis sbsorbente, Bl tumpdn o vaina puede estsr for-
rnado en doe paritss, reunidas entre s{ por los bordes o
corca de los mismos, y estar provisto de una serie de agu-
jeros 1%, 41 otro extremo del soporte 4 hay un tornillo
de contucto pura el smpalme de uns de las bornas del manan=-
tial de corriente eldetrion. EL tudbo 3 termins en un pico
7 poxr un exireav y en el 0iro satié provisto de una pers
de caucho, d# modo gque 531 al inmergirse lu punta 7 en ol
eloctzrolito § apretundo y soltando la pera & entra parte
4el electrolito dentro de la opera, y aquel puede ser ex-
pelido periddlcamants an las cantidades que se precisen
hacia el electrido 2, Este puade ser de cualouier forma
y el medio de ampalxze puede ser tal qus facilite la inter-

cambisabilidad e electrodos de forma varisda y de los di-
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ferentes metales que puedan ser empleados, Asi el eleo-
trodo 2 puede mer adaptado al soporte 4 por medio de ros-
ca 0 de otro modo apropisdo,

La forma de)l =lectrodo puede ser tal que facilite la
retencidén de 1s eolucidn, Por consiguiente su superficie
gaperior ruede llevar formadss una serie de depresiones 8
en las ocue 1z solucidén pueds ascumularse, teniendo cads una
de estus depreaiones una o més perforaciones por las gue
la solucidn pueda filtrarse hasta la parte inferior del
tempén o vsins ansxo al electrodc, pero el conjunto del
tampén © veira pued» mentenerse caturndo por inyecciones
intermitentss del slentrodo, de modo que la concentra-
cién del electrolito aplicaso & la accidén alternativa del
electrodo forrado sobre ls superficie aque ha de ser re-
vestids pueda mantenerse substancislmente constante por
medic de inyeccionsa periddicas de electrolito fresco,
en el bien entendido nue el extremo de la otra borna del
manantial de corriente esté convenientemente tijado al bor-
de del objeto o =upesrficlie que ha de revestirse, como por
ejemplo por medio de un dispositivo prensor de resorte,
antes de empezar el reveetimiento,

Tehe comprenderse gue cualesquiera otros medios, ta~
les como por ejeuplo un dispositivo de cilindro o de dmbo-
lo, pueden ser empleados para permitir la inyecceidén intermi-
tente de electrolito fresco sn la forma desorita,

En la variasnte de aparato representada sn la figurs 3,

que es conveniente en particular para tratar superficies es-



04-

pecialmente extensas, la solucién del revestimiento estd conte~
nida en un recipiente hermético 9, ¥ se han previsto medios
Para permitir la elevacidén de la presidn del aire en el espa-
cio situado encima de 1la solucién a una presién superior a la
6 de la atuésfers; por ejemplo puede sdaptarse al reaipiente
una vélvula no regresiva 10 apropiada para ser conectads a
una bomba de aire ds mano o movida por fuerza motriz, Te es-
ta manera, por medio de un tudo flexible de salida 11 bajo
gobierno de vdlvula que no sge muestra, la solucidén puede ser
10 esuminisctreds bajo presidn bisn = un electrodo, tal como antes
€6 ha deserito, montacdo en un soporte mislado 12, o bien pue-
de rociarce con ella la superfieie que ha de tratarse, Une
forma conveniente de este tipo de aparsto es anualla en que
el recipiente 9 estd udaptado pars ser ajustado al cuerpo del
16 operador, cuien tiene entonees sus dos manog libres para la
amenipulacidn del aparato, El reocipiente 9 dehe estar snso-
ciado con doe o mde electrodos separados o dispositivoe de
rociado, con lo ave diferentes artfeulos o partes del mismo

artfoculo pueden ser tratados gimilténeaments.

ROoTA

£0 Por la patente de invencidn a cus ae refiere la pre-
sente mwmorlia dasoriptiva, se NEIVINDICA l= proypiedsd y la
explcotacidn exolusiva de:
l.= Un aparsto para producir revestimientos galvini-
eos, en el ague 8l slectrolitoc se inyecta sobre el electrodo

26 o =odbre un electrodo foriado que ce hace mover nor encima
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del artfoulo o sobre la superficie cus ha de revestirse, o
sobre la superficie gue ha de tratarse, substancialmente co-
mo sntes se ha descrito,

2.~ Un aparato para producir revestimientos gslvénicos,
como se hu especificadv en la reivindicacidn 1, en el que =l
dispositivo inyector comprende una pera compresible, substan-
cialmente oomo antes se ha desorito,

Se= GSean cuunles fueren las cirounstancise gue concu-
rran oon lu emsencialidad del objeto de la patente definida
en las anteriores reivindiocsciones, ¢icha petente ha de re-
caer oobre:

"Perfeccionamientos en los mparatos paras producir ree
vestimientos galvénicos”,

Consts ls presente memoria de cinco hojas foliadas,
escritas por una sola eara,

Barcelonu, 6 de Noviembre de 1929,

P pe de D, ®illtam John PIW,
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