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El presente invento se refiere á la  fabricación de cernen-
* ’ a k

tos fundidos en una instalación de hornos en la  que e l  horno de
* 'i K  At ■ w

fusión está unido á otro homo, recalentado por e l  «escape del 
homo de fusión y en e l  cual la  mezcla de la  materia prima cru»

*■ H K Ai >J A- ** N

da se someto á una cochura preliminar hasta cierto  grado.
H * - - '

Esta clase de procedimiento para la  fabricación de cemen-
A.' ' '  *

tos por fusión es ya conocida. En e l  caso de los hornos do esta, 
d a se  conocida e l  horno de fusión se baila  en unión inmediata 
con e l antehorno correspondiente mientras se trata del trans-

' N

porte dé la materia para obtener un movimiento ininterrumpido 
de ésta á través de los hornos. Sin embargo para la  fabricación 
de cementos por fusión y ©n particular para la  fabricación de

A. Ai ‘

cementos aluminosos este método de trabajo no ha soportado la  
prueba de la  practica por razón de que e l  material antes da 
fundirse, tiende á formar empastos que impiden su movimiento 
á través del homo.

Ya se ha propuesto, ciertamente, eliminar estas d ificu lta - 
des de suerte que los gases de escape del horno de fusión se 
refrigeren por una mezcla de aire f r ío .  Sin embargo, para los 
hornos con un paso inmediato de la  materia esta sola medida no
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ofrece una solución satisfactoria puesto que e l  paso ininterruro-
v  N * A-

pido de la  materia, no habiéndose recalentado esta última á la
»•* M 9  . .  . .  ••• *. * - n  n  w* N

temperatura del baño, puede ocasionar una fuerte refrigeración 
loca l y una congelación del baño en e l  lugar de entrada.

Una carga apropiada del horno d© fusión y una marcha regu-
» * ¡v • «y - ‘ i • m M

lar en e l  antahor no, no se aseglaran más que en «el caso de que 
las operaciones en los  dos hornos se separen la  una de la  otra
'■ *• ■ ■■ -  N \  ,v v  Ñ N \ N

tanto como sea posible.
Según e l presente invento los hornos se unen de manera que

* ■’ ■ '• N «

no estén unidos directamente más que por ©1 canal d© gas de es-
N ñ - ■ • *’

©apa, en tanto que e l  o r if ic io  d© salida del antehomo y e lW A’ • 4 ' Al ' hf'

o r if ic io  de carga del homo de fusión sea ¿regulables por e l  ax- 
te r io r . - .

la  carga del homo da fusión que puede por ejemplo ser un
• . - «■ fl/ v  *•

horno de reverbero se efectúa por e l  antehorno, intercalando un
* ’ n; V ••

dispositivo especial. Esto se hace por ejemplo'! por una cuchara 
accionada por un dispositivo de transmisión ó de otros disposi­
tivos como por ejemplo receptáculos alojados por encima del 
homo de fusión, embudos, tubos de carga ó similares ó bien 
cualquier otro dispositivo accionado por e l  exterior. Estos

*• i.' • W  '•

dispositivos elevan la  materia expuesta á una cochura preXimi-
'■ >' <H -  N - M N -  N

nar del antehorno y la  hacen correr en e l horno de fusión bajo 
una alta temperatura» La materia se d is tr ib ^ e  uniformemente so­
bre toda la cámara do fusión por medio de les  o r if ic io s  dispues- 

45 tos en las paredes ó en la  bóveda del homo de fusión, como se 
sabe. La carga llevada corre aceleradamente, de suerte qu© se 
obtenga una utilización  eficaz de la  cámara de fusión.

Lo mismo que por los  procedimientos conocidos que hemos 
mane i  o nado, este modo de trabajo hace igualmente necesaria la
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50 refrigeración da los gases de escapo antes da su entrada en" a l
"  *■ * • '  •• ' ‘ •-.> N ’  ‘ v  ' W’

antehomo con é l  f in  de evitar una coagulación prematura efe la
h • ■ Ñ ñ  \ <‘} • v  ñ s N

materia en ©1 último homo.
Af »• /

La refrigeración dálos gases de escape pueda efectuarse de 
modos diferentes*, El sistema más apropiado será la  introducción
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de la  cantidad to ta l da los gases da escape en un recuperador 
6 regenerador para recalentar e l aire de combustión para e l  
horno de fusión» Este re calentamiento del aire de combustión
aumenta la caida térmica y con esto e l  rendimiento en e l  horno’ *• *? ■
de fusión, de manera que resulta una fusión rápida» Para los  
hornos más pequeños es sin embargo más ventajoso efectuar la

M N

refrigeración de los gases de escape de otro modo» Por ejemplo, 
los gases de escape del horno de fusión pueden mezclarse can

*> * w '• ’

los gases de escape del horno de calcinación» Además, la  r e fr i -*' * • W N
geración puede efectuarse por la  adición de vapor» En todo caso, 
los gases de escape no se enfrian más que hasta ta l  punto que e£L

W * • o;

calor restante sea suficiente para la  cochura preliminar en e l' »■ w
antehorno*

El dibujo representa por ejemplo dos dispositivos para la* * NN

ejecución del procedimiento, á sabeos
La figura 1 presenta un horno de reverbero con un homo de

cuba,

La figura 2 presenta un horno de reverbero combinado con un 
homo rotatorio.

El combustible, (por ejemplo carbón pulverizado) y e l  aire
75 son insuflados en e l homo de reverbero n* 1 á través de un me­

chero 2 de manera que forme e l baño de fusión 3 . Los gases de 3b 
cape del homo de reverbero pasan por e l recuperador 4 condu­
ciendo e l aire de combustión para recalentarlo á través del s is-
tema de tubos 5 de este recuperador» La materia sometida á un

*. ¡

80 tratamiento preliminar con una temperatura relativamente baja, 
en e l antehorno 6 que está construido como homo de cuba se ' 
evacúa por e l o r i f ic io  de salida 7 en la  cuchara de carga 8 y 
se conduce en porciones al homo de reverbero, por medio de un 
dispositivo de transmisión 9 por un o r if ic io  10 previsto en la

** N' N

85 pared posterior del homo da reverbero, pudiendo cerrarse por 
la puerta 11» El aire refrigerado que pasa al homo de reverbe­
ro durante este procedimiento de carga, no puede prácticamente 
enfriar e l baño, estando dispuesto e l  o r i f ic io  de carga 10 de
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ta l manera que e l aire pueda entrar inmediatamente en e l  canal
*' *• •; * >• w

de escape de gases 12. Es preferible accionar e l horno por t ir o
Xi *' ■ bí « •

de aspiración producido por un ventilador 13. Los gases aspira­
dos escapan por e l canal 14.

La forma de ejecución representada por la  figura 2 se d is-
* ' w r 4 ’

tingue de la  descrita anteriormente por e l  empleo de un horno
* a- • •

rotatorio 15 en lugar del horno de cuba 11. S% recomienda pre­
ver e l horno de reverbero bastante grande con e l  f in  de que la 
carga se pueda efectuar en porciones á grandes intervalos. La

*• M

parte in ferior del horno de cuba ó un recipiente 16 de «na-
■' * > * » • * • -  n

construcción apropiada alojado por debajo del horno rotatorio
r > M

sirve de recipiente para los suministros de la materia expuesta
*' ■ k, h W * • > * * . •  N

á una cochura preliminar.

i- s- í- í - í - í- j- j- í- s HO T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.
I o-  Un procedimiento para la fabricación de cementos fundi­

dos en un horno de fusión con un antehorno calentado por los  ga-
M - «• f4 N

ses da escapa del horno de fusión» caracterizado por e l  hecho* N
de que la mezcla de la materia prima cruda se evacúa del hornoM * b

d© calcinación bajo una elevada temperatura y en seguida s» l ie -
• N b  v

va al horno de fusión por medio de dispositivos accionados por 
e l  exterior.

2°- Un procedimiento según lo  reivindicado en e l  punto 1 ,
caracterizado por e l  hecho de que loe gases de escape del horno* . . .  *
de fusión que pasan hacia e l  horno de calcinación» se re frige­
ran en un recuperador ó similar alojado en e l  canal de unión* * * <*> * N * ’

entre e l  homo de fusión y e l  antehorno, recalentando así e l
»- A’ &

aire de la  combustión.

3*- Un procedimiento según lo  reivindicado ©n e l  punto 1- 
caracterizado por e l hecho de que los gases de escape del homo 
de fusión antes de su entrada en e l  homo de calcinación se mez­
clan por la  adición de ciertos medios refrigerantes, como por 
ejemplo gases de escape del horno de calcinación, vapor de agua‘ K *■ ' . v PJ N
Y similares.
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4o-  Una instalación de hornos para la  realización fiel pro-
*-■ * > , • ( >  ‘ *>'

cadimiento reivindicado en los puntos 1 á 4, caracterizado por 
e l hecho de que e l horno de fusión se halla en unión directa

* *. í • ' k. t; . ‘  *. ’ • M N

con e l  antehorno solamente por e l canal de los gases de escápe
* n  f>i - *• v  -i

y porque e l dispositivo de evacuación del antehorno y e l  dispo-
*  ■ N

sitivo  de carga del homo de fusión se accionan por e l exterior* 
Esta patente recae sohre-®UU KIOCEDIMIEBTO Y DISPOSITIVO 

PASA LA EABEICACIOlf DE CEMENTOS ÉÜHDIDOS», como queda descrito 
en la  presente memoria, caracterizado en la  anterior Nota y re- 
presentado en los adjuntos dibujos*
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