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Memoria descriptiva que se acompafia 4 s Solicitud de Pg,-
tente de Invencidn por VEINTE aflos & favor de S te fan
Kohut, Dipl.~-Ing., residente en Berlin W,57. {Alemania),
por "UN PROCEDIMIFNTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE CE-
MENTOS FUNDIDOS", presentada en el Ministerio de Economia Na-
cionel.

El presente invento se refiere & la fabricacién &8 cemen-
tos fundidos en wna instalacidn de hornos en la que el horno de
fusién estd unido 4 otro horno, recelentado por el ®scape del
horno de fusién y en el cusl la mezcla de la materia prima crus
da se somete & una cochura preliminar hasta cierto grado.

Esta clase de procedimiente para la febricacidn &® cemen-
tos por fusidn es ys conocida. En el caso de los hornos de osta
clase conocida el horno de fusidén e3 halle on unién inmediate
con el antehorno correspondiente mientras s» trata del trans-
porte dd lo materis pera obtener un movimiente ininmterrwnpido
de ésta 4 través d¢ los hornos. Sin embargo para la fg.bricaoiég
de cementos por fusién y en particulsr para la fabricacién de
cementos aluminosos este método ds trabajo ho ha soportado la
prueba de la prictica por rezén ds que el materia% antes ds -
fundirse, tiends & formar empastos que impiden su movimlento
é través del horno.

Ya se ha propuesto, ciertaments, eliminar estas dificulta-
des de suerte que los gases de escape del horno do fusién s
refrigeren por una mezclae de aire frio. Sin embargo, para los

hornos con un paso inmediato de la materia estas sola medida no
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ofrece una solucidén satisfactoria pﬁgsto que el paso ininterrum-
pido de la materia, no habiéndose recalentado @sta dltima £ la
temperatura del baflo, pueds ocaslonar unm fuerte rerfriggrg,cién
local y uma congslacidn del bafio en el luget de emtwada.

Una carga apropiaglg. dsl horno de “fusidn y ‘una maréha. rsgu-
lor en el antehorno, no s® assguram mds que en el caso ds que
las operaciones en los gios‘ hornos s9 sgparen la una de la otra
$anto como sma posible, . :

Segiin el pre sente lmvenso los hornos se unem de mamwa que

no ®stén untdos directamente mis que por el canal do gas de es-

cape, en tanto que ol orificio d» salida del antehormo ¥y el
orificlo de carga del horno de fusién sjean}regw;ab{.gs por -e.?g; ex-
terior. ’ ' o
La carga del hormo de fusién qQue puede por e,jemplo sexr un
horno de reverbero s& efectua por f:al antehorno  latercalando wn
ﬁspositivo‘especia}._ Egto 89 hace por ejempla? por una emha;y..aw.
accionada por un dispositivo de transmisién § d» otros disposi-

tivos como yor ejewmplo receptécul{,os alojados por !em:im?, del

“horno de fusidn, embudos, tubos de carga 6 similares ¢ bien

cualquier otro dispositive acclonzdo por el exterior. Estos
dispositivos slevam la materia expﬁesta a ung cochura pi*elimi-
nar dal antehorno y la. hacen correr en el horno da fusida ba.ao
une elta tempara.’cura. Le materia s» distribuye uxmiforrmementa 0=
Bbre toda la camar% de fusidn por medio’ de los orificles dispues-
tos en las paxedss 6 en la béveda del hormo d@ fusidn, como s8°
sabse La’ carga llewada corre aceleradaments, 48 suerte que 88
obtenga una utilizacidén eficaz de la cdmara d® fusién.

Lo mismo que por los procedimientos "comcidos qu® hemos
mencionzado, este modo de trabajo hace lgualmente necesaria la
refrigeracidn da los gas®es ds escape anteés da su fan’cta-a,ﬂa ~eu el
antahorno con ol fin de switar uns coagulaeion prematura ao la.
meteria ®n el dltimo horno.

La refrigeracidn ds\\:!_,os gas?s de oscaps puede edvctuarse de

modos diferontes. El sistema mds apropiado sord la imtroduceidn
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de la cantidad tota} d2 los gases d2 @scape an un recuperador

é regensrador para recalentar el aire de combustidn para el
horno de fusiéne Este rscalentamiente dsl aire de combustién
aumente la caida térmica y con esto el rendimiente en el horno
de fusién, de manera Que resulta una fusidn rdpida. Para los
hornos mis pequefios es sin embargo mis ventajoso efectuar %%
refrigeracidén do los gases d2 escape ds otro modo. Por ejemplo,
los gases ds @ascape de% horno ds fusidn pueddn mazc%arsg,cng
los gasos dd escape sl horno do calcinacién. Ademds, la refri-
geracién puede afectuarsd por la adicién de vapor. En todo caso,
los gasas ds @scape no s® enfrian mdis que hasta tal punto que a
calor restante sea suficient® para la cochura preliminar en L2
antehornoe.

El dibujo representa por ejemplo dos dispositivos para }%
ejecucién dsl procedimiento, é saber?

La figura 1 pfesenta un horno 46 reverherd con un horno de
euba,,

La figura 2 presenta un horno do reverdero combinade con wn
horno rotatorie.

‘E} combustible, (por ejeﬁm}o carbén pulverizado) y e} airs
son insuflados en el horno de reverbero n® 1 4 través de un mp-
chero 2 de manera que Torme el bafio ds Fusidn 3, Los gases do s
cape del horno d® reverbero pasan por el recuperador 4 condu~
clendo el aire de combustidén para recalentarlo i través del sis-
toma de tubos 5 de este recuperador. La materia sometida 4 un
tratamiento preliminar con una temperature relativamente baja,
en el antehorno 6 que @std construido como horno d8 cuba 8B °
evacua por el orificio de salida 7 en }a eucharq de cargae 8y
sé conducy en porciones ‘al horno da reverbero, por medio 49 um
dispositivo de transmisidén 9 por un orificio 10 previsto en la
pared posterior del horno #o reverbero, pudiende cATrTrarse por’
la puerte 1l. El aire rofrigerado que pasa al horno de reverbe~
ro durante este procedimiento de carga, no pued?d précticﬁmenyg
enfriar el bafio, ®stando d;spugsto el orificio de carga %0 de




90

95

100

105

110

115

120

tal manera que el aire pueda entrar inmediastamente en el canal

ds escape de gas®s 12, Es preferible acclonar el horno por tiro
de aspiracidén producido por un ventilador 13, Los gas®s aspira-
dos ®scapan por el canal 14,

La forma de sjecucién representada por la figura 2 s@ dis-
%ingue de la descrita anteriormente por el empleo de un horno
rotatorio 15 en lugar del horno de cuba 1ll, S® recomienda pre-
vor el horno de reverbero bastante grande con el finm de que la
carge 89 pueda efectuar en porciones # grandas intérvalos. La
parte inferior del horno ds cuba 6 un recipiente 16 48 una
construccidn apropiade alojado por debajo del horno rotatorio
sirve de recipiente para los suninistros de J:q. me.terig. ’gxpugs{;g,
4 una cochura preliminar,

tmletetatatatntete? NO T A tetetetatatatetate?

Se reivindica como nusvo y 48 propia invencidn,

1°- Un procedimiento para la fabricacién de cementos fundi.
dos en un horno de fusidén con un antehorne ca]_l.entagio por :!:” ga~-
ses de escape dsl horno de Tusidn, caracterizado por el hecho
do que la mezela de 1o materia 'prim@ cruda 89 evacua del horno
de calcinacidén bajo uns alevada temperatura y en seguida so lle-
va al horno de fusidn por medio de dispositivos accionados por
ol exterior,

2°- Un procedimiente segin Lo reiviadicado en el punto 1,
caracterizado por el hecho da que los gasas de escape del horno
de fusidn que pasan hacia el horno as calcinacidn, s® refrige-
ren en un recuperador § similar alojado en el canal de unién
entre el horno ds fusién y =l amtehorno, recalentando asi 9l
aire de la combustidn. )

3°- Un procedimiento segfin lo reivindicado ®=n 2l punto 1,
caracterizado por el hecho de que los gases d® ®scape del horno
do fusién antes de su entrada en el hornmo da calcinacién se maz-

¢lan por la adicidén de ciertos medios refrigerantes, como por

ejemplo gases ds escape del hormo ds calcinacién, vapor de agua

¥ similares,
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4°- Una instalacién de hornos para la realizacidn del pro-
cedimiento reivindicado en los puntos 1 & 4, caracterizado por
81 hecho de que el horno de fusién se halla en unién-directa
eon e:!, antehorno solamente por el caﬂa}'@a‘.}os gasas 48 ‘gscé.pg
¥ porque el dispositive ds svacuacidn dsl antehorno y el dispo-
sitivo de carga del hormo de fusidn s® accionam por el axterior,

Esta patente recse sobre . "UN¥ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO
PARA LA FABRICACION DE CEMENTOS FUNDIDOS", como qu@@% égscrﬁgo
en la presente memoria, caracterizado en la anterior Nota y re-
rresemtado en los adjuntos dibujos. 7

Madrid /G de Noviembre de 1.929.
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