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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  s o lic itu d  de 

UN MODELO DE UTILIDAD

a favor de CARTONAJES SUÑER HERMANOS, S.R.C., de ra c ion a li­

dad española, residente en ALCIRA (V a len c ia ), o/ Independen­

cia núm. 4,

por

"CAJA PLEGABLE PERFECCIONADA".

La presente descripción se r e f ie r e  a una caja ple­

gable perfeccionada, construida en cartón o m ateria l s im ilar 

hecha de una sola p ieza con lo  que se consigue un estuche de 

poco peso, pero de gran consistencia para poderlo emplear en 

5 d iferen tes usos y cometidos.

Constituye ca rac te r ís tica  muy acusada en este en­

vase, e l hecho de su creación a base de una so la  p ieza  ente- 

rizada, la  que, mediante cortes convenientes y plegaduras, 

hechas en una sola operación, s in  necesidad de mas manipula­

ciones, queda apto para la  función que se le  encomiende.10
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Su diseño y pecu liar formato octogonal, permiten 

hacer grandes se r ies , con gran ahorro de tiempo y de mano

de obra empleada, a la  par, que e l  m ateria l necesario para ¡í
, ^

su confección es e l  estrictamente necesario, s in  apenas $

15 pérdidas n i desperd icios. ^

Otra ventaja notable que destaca poderosamente !
!

en este modelo, es la  importante pos ib ilidad  de almacenar }
!

y transportar grandes cantidades de l mismo, empleando es­

pacios pequeños, ya que su conformación o armadura como en- 

20 vase propiamente dicho, no es preciso hacerla hasta e l  mo­

mento en que se vaya a emplear como t a l .

La sustancialidad de la  invención rad ica , en que, 

partiendo de una t i r a  rectangular de cartón, cartu lina o 

m ateria l s im ilar, mediante una operación de corte y  troque- 

25 lado, se convierte en una figu ra  prism ática, cuyo desarro­

l l o  en planta se caracteriza  por poseer un rectángulo cen­

t r a l  d iv id ido en ocho rectángulos más pequeños, hecho todo 

a base de inc is iones sin  cortar e l  m ateria l, con la  delim i­

tación en uno de los la te ra le s , de una pestaña que tiene 

30 figu ra  tra p ec ia l.

En lo s  extremos o lados mayores del rectángulo 

cen tra l, subdividido en ocho rectángulos más pequeños, me­

diante cortes convenientes, quedan troqueladas una serie  de 

pestañas o solapas que posteriormente, y merced a su plega- 

35 do, constitu irán la s  bases del prisma.

Estas pestañas se disponen de t a l  manera, que car­

da una de e lla s  delim itan por separado, lo s  lados menores 

de lo s  rectángulos contenidos en e l  rectángulo mayor cen­

t r a l .  Por tanto, e l  envase posee d ie c is e is  solapas, ocho en 

40 cada uno de sus lados mayores, la s  cuales descritas a par­

t i r  d e l la te ra l opuesto a l que tiene la  pestaña con figu ra



trap ec ia l, corresponden, según dicho lado mayor, a una p r i­

mera, con figu ra  de trapecio con un lado curvo, otra  de ma­

yor dimensión que semeja una va s ija  o cuenco, a continua­

ción otra pestaña idén tica  a la  primera y que lim ita  con 

una cuarta pestaña, cuyo contorno tien e figu ra  de R inver^- 

tida , sigue inmediatamente después, una quinta solapa con 

figu ra  de trapecio rec to , que lim ita  con una pestaña de ma­

yor tamaño con s ilu e ta  de trapecio almenado, y esta a su 

vez, toca con otra solapa trapec ia l rec ta , terminando la  

serie  con una octava pestaña cuya figu ra  corresponde a una 

R orientada correctamente.

En e l  otro lado mayor, para le lo  y opuesto a l an­

te r io r ,  se dispone la  ser ie  de solapas de idén tica  forma, 

pero con la  particu laridad de su fa l t a  de sim etría , ya que 

a la  figu ra  de va s ija  se opone, en e l  otro lado homólogo, 

la  pestaña con s ilu e ta  de trapecio almenado, mientras que 

a la s  solapas con figu ra  de R, sus oponentes se orientan en 

sentido contrario, comportando esta d isposición , una serie  

de entrantes y sa lien tes dispuestos para su p oster io r p le ­

gado, para conformar un envase prismático octogonal rec to .

Para la  mejor comprensión de cuánto antecede, se 

acompaña una hoja de dibujos en la  que se representa esque­

máticamente la  invención, que a continuación y con referen ­

cia a los  mismos dibujos, se describe detalladamente.

La figu ra  1&, representa en planta e l  desarro llo  

to ta l de l envase, con sus cortes , incis iones y pestañas.

Las figu ras 2& y 3^. ilu s tran  e l  proceso de p le ­

gado para armar y conformar e l  modelo de envase que nos ocu­

pa.

La figu ra  finalmente representa e l envase to­

talmente terminado, apreciándose su estructura de prisma oc­

togonal rec to .
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De acuerdo con las  figu ras adjuntas, la  esencia- 

75 lidad  de la  invención consiste en la  creación de una caja 

cuyo desarro llo  en planta posee un rectángulo cen tra l (1 ),  

d iv id ido en ocho rectángulos mas pequeños (2 ),  a base de 

incisiones sin  cortar e l m ateria l, con la  particu laridad 

de que uno de lo s  la te ra le s  posee una pestaña trapec ia l (3 )*  

80 Los ocho rectángulos pequeños (2 ) que subdividen

a (1 ) ,  mediante cortes convenientes quedan delim itados por 

sus lados menores de una serie  de pestañas que plegadas cons­

tituyen  la s  bases del prisma.

Estas pestañas descritas a p a r t ir  de l la te ra l 

85 opuesto a l  que tiene la  pestaña (3 ) corresponden según un

^ lado mayor de (1 ) ,  a una solapa con figu ra  de trapecio ( 4)

con uno de sus lados curvo, una segunda (5 ) ,  que adopta fo r ­

ma de va s ija  o cuenco, a continuación otra pestaña (6 ) idén­

t ic a  a ( 4 ) ,  que a su vez lim ita  con la  cuarta pestaña (7 ),

90 cuyo contorno tien e figu ra  de R in vertid a , inmediatamente

después, se dispone la  solapa (8 ) formada por un trapecio de

lado recto que lim ita  con (9 ),  cuya s ilu e ta  tiene figu ra  de 

trapecio almenado, finalizando la  s e r ie , con la  solapa (10 ), 

y la  pestaña (11) cuya figu ra  corresponde a una R orientada 

95 correctamente.

Como puede apreciarse en la  figu ra  .18, en e l  otro 

lado mayor de (1 ) ,  se disponen la s  solapas de idén tica  fo r ­

ma, pero asimétricamente, pues a la  solapa (5 ) ,  se opone la  

solapa (9 ) y por lo  tanto a ( 4 ) la  pestaña (8 ) y a s í suoe-

100 sivamente, mientras que la s  solapas con s ilu e ta  de R (7 y 11)

sus oponentes se orientan en sentido contrario , o sea siguien­

do la  sucesión (11 y 7 )*

La creación y formación del envase a p a r t ir  de la  

p ieza  (1 ) se hace según las figu ras 28 y 3-, doblando por
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la s  incisiones s in  corte , para con stitu ir los  lados o caras 

del envase y plegando hacia dentro de la  figu ra  la s  pesta­

ñas (4 y 6) ,  y la s  (8 y 10), para a continuación aba tir  so­

bre las  an teriores la s  solapas (7 y 11) que debido a su fo r ­

mato quedan en gatilladas, consolidando esta d isposic ión  y 

completando e l  c ie rre  las pestañas (5 y 9 ); que dobladas y 

también engatilladas comportan defin itivam ente la s  bases del 

prisma octogonal rec to , de acuerdo con la  representación 

g rá fica  de la  figu ra  4&.

D escrita  suficientemente la  naturaleza y  alcance 

de la  presenta invención, a s í como la  manera en que la  mis­

ma puede ser llevada  a la  p ráctica , se hace constar que en 

la  misma, podrán ser variab les lo s  m ateria les, formas y  d i­

mensiones, y en general todos aquellos d e ta lle s  accesorios 

o secundarios que no a lteren , cambien n i modifiquen la  esen- 

c ia lidad  propuesta.

Los términos en que queda redactada la  presente 

memoria, son c ie rtos  y f i e l  r e f le jo  de l objeto descrito , 

debiéndose tomar con carácter amplio y nunca en forma lim i­

ta t iv a .

N O T A :

125 E l MODELO DE UTILIDAD que se s o l ic i ta ,  deberá re­

caer precisamente sobre la s  particu laridades ca racter ís ticas  

de la s  sigu ientes reiv ind icac iones .

16 . -  Caja p legable perfeccionada, c a r a o  t e -  

r i z a d a  por la  creación de un rec ip ien te  prismático oc- 

130 togonal rec to , cuyo desarro llo  en planta posee un rectángulo 

cen tra l d iv id ido  en ocho rectángulos más pequeños, hecho to­

do a base de incis iones s in  cortar e l  m ateria l, con la  d e l i-
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mitación en uno de loa la te ra les  de una pestaña que tiene 

figu ra  trapec ia l y porque mediante cortes convenientes lo s  

lados mayores del rectángulo cen tra l, quedan provistos da 

una serie  de solapas que delim itan por separado, a los rec­

tángulos menores contenidos en e l  repetido rectángulo mayor 

cen tra l, constituyendo esta d isposición  lo s  lados o caras 

la te ra le s , y la s  bases del envase prismático rec to .

23 .- Caja plegable perfeccionada, según re iv in d i­

cación 13, caracterizada porque las pestañas que constitu­

yen mediante doblamiento hacia e l  in te r io r  da la  figu ra  la s  

bases del prisma, se disponen y sitúan sobre uno de los  la ­

dos mayores del rectángulo centra l de acuerdo con la  siguien­

te descripción, una primara con figu ra  de trapecio recto con 

un lado curvo, otra de mayor dimensión que semeja una vas ija  

o cuenco, a continuación otra pestaña idén tica  a la  primera 

que lim ita  con una cuarta pestaña cuyo contorno tiene fig u ­

ra de R in vertida , inmediatamente después se sitúa la  quin­

ta solapa que tiene figu ra  de trapecio  rec to , para seguida­

mente posicionar una pestaña de mayor tamaño cuya s ilu eta  

recuerda un trapecio con su base mayor almenada y que a su 

vez lim ita  con la  séptima solapa también con figu ra  trape­

c ia l  rec ta , fina lizando la  se r ie  con la  última pestaña con 

contorno de R orientada correctamente.

3 - . -  Caja plegable perfeccionada, según re iv in d i­

caciones an teriores, caracterizada porque en e l  otro lado 

mayor del rectángulo cen tra l, para le lo  y opuesto a l  an terior, 

se dispone la  se r ie  de solapas de id én tica  manera, pero con 

la  particu laridad de su fa lta  de sim etría pues a la  solapa 

con figu ra  de va s ija , se opone en e l  otro lado homólogo, la  

pestaña con s ilu eta  de trapecio con su "base mayor almenada 

y así sucesivamente, mientras que la s  solapas que tienen con­

torno de R, sus oponentes iguales se orientan en sentido con-

*
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165 tra r io , siguiendo una sucesión inversa, para comportar esta 

d isposición , una serie  de entrantes y sa lien tes aptos para 

completar e l  envase consolidando su conformación y estructura.

43 .- "CAJA PLEGABLE PERFECCIONADA", 

odo según queda expuesto en la  presente Memoria, 

que consta de s ie te  hojas fo liad as  y mecanografiadas por 

una sola cara, y dibujos que con la  misma se acompañan.

MADRED, 20  A00, 1965
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