10

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
& la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por vginte afios en Espaifia
' a favor de
D; Cesar Parolini, Ingeniero, residente en LE VESINET -Seine &
Oise-, 6, rue des Ecoles, (Fréncia)
por

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE CARTONES
PARA OBTENCION DE DISCOS FIEXIBIES PARA MAQUINAS PARLANTES"

La-ﬁresente invencidn se refiere a los discos o fo-
nogramas flexibles parsa méquinas'parlantes, refiriéndose mas
partiqularmente, & la fabricacidn de cartones flexibles destina-
dos a constituir los discos para méquinas parlantes, despues de
su impresién ye sesa directamente por moldeo o dé cualquier otra
manera; |

Ya se han'ideado numerosos procedimientos pare la fa-
bricacidon de cartones gue estén constituidos de una manera gene?
rel por un alma o cuerpo en cuaiquier materia barata tal como
papel, cartdn, metal, tela etc,,etc., sobre una o ambas de cu~-
yas cafas, se aplica una capa llamada de impresién, en materia

apropiada, en goms lace principelmente, siendo uno de sus incon-

venientes, el que su precio de coste es muy eleveado,
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presidén de los cartones para la obtencidn de discos flexibles de

hnas sobre las otras, despues deé secamiento por solidificacidn

Para remediar este inconveniente se ha ideado reducir

cuanto sea posiblekla cantidad de materia costosa, necessria pa-
ra la obtencidn de ﬁa caps de impresién, y para este efecto se ha
inventado entre otros procedimientos, el de constituir estas ca-
pas de impresién, ya sea mediante le superposicidn sucesiva o alt
terna de hojas o placas delgadas de materias diferentes (papel,
celudoide, betin, goma laca, ete.)siendo, la ultime hoje o placa
destinada & recibir la impresidn, & base de goma laca u otra mate-
ria conveniente, bien sea por la superposicidn alternsdsa o suce-
sive de capas de materias convenientes, diferentes o no, disuel=-
tas en mn solvente apropiado (eéter, de celulosa, goma laca disuel~
te el alecohol, etc).

En este orden de ideas el peticionario de la patente

ha propuesto ya un procedimiento de fabricacién de capas de im-

care simple o doble, cuyo procedimiento ha sido objeko de una pa+4
tente francesa nimero 631,600 de 18 de Junio de 1926, y consiste

especialmente en que se recubre una o ambas caras de un alma o

cuerpo flexible, de capas o peliculas alternadas de materias plés

ticas diferentes, en cualquier nﬁmero, aplmcénd0se estas capas

Ie las capas precedentes, por medio de remojo con brocha, con ce-
illo, o por medio del aerografo, siendo las materias empleadas,

soluciones & base de goma laca, disueltas en alcohol, que se en~

uentran en el comercio bajo el nombre de "materia de discos" v
Ee celudoide, disuelto en la acetona que se encuentra en el comers
;io bajo el nombre de "barniz de celulosa™, |
Este procedimiento que permite la obtencidn de carto-
Hes flexibles y por consiguiente de discos flexibles que ho se

pompen y son muy ligeros y cuyo precio de coste es muy bajo, ofre

ge todavia, apesar de sus ventajas, algunos inconvenientes,




45 Por 1a préctica, el peticionario de la patente, ha reco-
nocido que sus calidades eran debidas en gran parte al hecho de
que las cajas de telulosa intercaladas entre las capas de mate=-
rias a bése de'goma laca, constituian, despues de secamiento, pe+
liculas porosas & través de cuyos poros se juntaba la materia
50A de las capas adyacentes & base de gome laca, lo que pemitia el
conjunto de las capas, de esta menera reunidas, conservar:una c¢ieér
) ta  flexibilidad sin esfoliarse,
Sin embargo siendo la regularidad en la reparticidn de
los poros necesarias debido al hecho de la irreguiaridad del espe¢>
55 sor de las capas de celulosa, o0 por cualquier otra razén; se ha
visto que las partes superficiales de estas capas estaban total-
mente desprovistas de los referidos poros 1lo que significaba, en
estos puntos, una falta absoluta de cohesidn entre las capas ad-
vecentes & base de goma laca y por consiguiente existian defectos
60 aparentes en la superficie del carton, defectos que perjudican &
le calidaed de la impresidn y & la homogeneidad del conjunto del
disco,
En la préqtica se ha compfobado ademés que el procedi-
niento referido era muy lento, bastantes costosop y que presenta-
65 ba otros diversos inconvenientes de menor importancia,
R Asi, despues de haber extendido sobre el alme o cuerpo,
reneralmente en tela, una primeras capa de materis de disco & base
ie gom& laca disuelta en alcohol,ere necesario proceder a su se-

28do en una estufa a fin de obtener ls evaporacién del disolvente;

0}

70 sta operacidn ere large, necedtaba un material costoso, y despue
e la aplicscidn de la capa siguiente de celulusa las huellas del
;isolvente, no evaporado, tendian a originar hinchazones de la
&apa de &elulosa en los puntos no porosos, y, eso tanto mas cuan-
0 que el disolvente de la materia celuldsica penetrando en la

75 apea precedente desecada, tampoco podia escaparse y asi sucegiva-

L
|
|
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Ademds la obligaddn de disblver la celulosa en la ace-
tona, constituie un factor importante en el aumento del precio
de coste, Ademds en el momento de la transformscidn de los car=-
tones en discos por medio de paso bajo la prensa entre les dos
plataformas galvanoplésticas calentédas & unos 1202 centigrados y
1202, las huellas de disolventes, no evaporadas, aprisionadas

entre las capas constitutivas del carton, provocaban bajo la ac-

cidn del carton, hinchazones que impedian el centraje de los gal
vanos, causando de esta maners retrasos en la ﬁroducéién de los
discos impresionados y un aumento de la mano de obra,

El fin de la presente invencidn, es precisamente per-
feccioner le fabricacidn de los cartones, segﬁn el procedimiento
del peticionario que se describe en la referida patente francesa
para suprimir los inconvenientes de los cuales los principales sg
describen anteriormente,

Gracias & estos perfeccionamientos las ventajas que
resulten del principio de la interposicién entre las capas de mak
terias a base de goma laca u otras materias apropiadas para dis-

cos, de capas de celulosa porosas, se utilizan al méximo, de

L |

meners regular y asegurs la evaporacién total y répida de los di
solventes de las capas constitutivas estéd asegurada, ademis, y

por consiguiente esta evaporecidén de disolventes, ho necesita ni
un material costoso, porque pueden suprimirse las estufés, ni un

tiempo demasiado largo, obteniendose los productos resultantes,

L§

como especie de cartones, de maners realmente‘industrial, identi
ca, constante, sin defectos, rapidamente y & un precio de coste
minimo y & mayor abundamiento y merced a dichos perfecionamien-
tos, el numero de capas constituides puede reducirse sin dismi-
nuir la calidad de las capas de impresidn,

Para este efecto, los perfeccionamientos objeto de
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llesta hoja delgade la caracteristica esencial de llevar despues

la presente invencidn consisten, fuera parte de la fabricacidn
de los cartones flexibles segun el procedimiento de la patente
del peticionario, referide mas arriba, en sustituir en cada una
de las capas de celulosa, alternadé con las capas de materisas

2 base de goma laca u otra materia de disco conveniente, una ho-

Ja delgada de celudoide u otro compuesto celulosico, ofredendo

de haber sido perforade para este efecto una multitud de pequé-
rios agujeros regularmente fqquos ¥y espaciados entre si, sobre
toda la superficie de la hoja, cuyo aspecto es comparable enton-
ces al de las hojas de papel bristol de bordaer o de las hojas de
ho Jalata que sirven para la fabricecidn de espumaderas, colado-
res o filtros,

Para fabricar cartones flexibles segun el procedi-
miento perfeccionado, se puede tomer un cuerpo o alme flexible
on tela por ejemplo, que se recubre mediante revoco por brocha o
por aereégrafo, preferentemente sobre sus dos caras, con una capa

de materia de disco a base de goma laca disuelta en alcohol,

pede & recubrirlas cada une de una hoja delgads de celudoide de
ln decimo de milimetro de espesor aproximedamente perforada, re-
rular y finamente, la cual seréd adherids mediante presién, por

paso de un rodillo, despues se recubre cada una de esas hojas de

peludoide, perforadas,con una capa de materia de disco similar o

P

10, & la primera pasando el carton & la estufa,
Dkbido a la presencia de las hojas de celudoide perfo-

radas, el disolvente se evapora rapidamente, sin dejar huella

=3

entre las capas lo que suprime los inconvenientes del centraje dud

E:Jas delgadas de celudoide u otro compuesto celulosico se suppi-
I

el empleo de la acetona que es producto costoso ¥ peligroso,

1

Sin aguerder la solidificacidn de estas capas, se pro-

mante el moldeo de los discos; ademéds por medio del empleo de las|

£
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. Pinslmente debido & la intercalacién de hojas de celudoi-
de perforadas, entre las capas de materia de disco, estas ulting
se hallan soldadas la una a 1a'otra a traveés dellas perforacio-
nes, de une meners regular y segursa sobre tode la superficie del
carton lo que permite la obtenéién’de cartones flexibles bien
homogeneos, siempre idénticos que no puede exfoliarse en ningun
punto de su periferia,

Queda Dbien entendido que en la presente invencion pue
de introducirse modificaciones y perfeccionamientos en los deta-
lles, sin apartarse del espiritu que la rige, asimismo y por
ejemplo, para la fabricacidn de cartones, se puede proceder como
se sabe de manera continua recubriendo largas bandas de tela de
donde se sacarén los cartones por sacabocados & ain realizando
las capas de materis de discd, por medio de espolvoreo o calao-
drado en caliente lo que suprime totalmente el empleo de cual+-
quier disolvente,

----- N 0 T A-----

En resumen: L& patente recaeréd sobre las reivindicacio
nes siguientes:

1,~ Perfeéeipnamientos introducidos en la febricacidn
de cartones para obtencidn de discos flexibles para méquinés
perlantes, caracterizado porque las capas de materias de discos
diferentes apropiadas, y las capas de compuestos celulosicos en
disolucidn en un disolvente, se aplican sucesive o alternativa-
mente 1las ﬁnas sobre las otras, despues de secado previo de la.
caps precedente,

2.-Perfeccionamientos, sggun la reivindicacion i, ca=
racterizado porque durante la fabricacidn de las capas de impre~
sidn, se sustituye entre cada una de las capas de meteria de dis

cos, no ya una capa de materia celulosica, sino una hoja delgada
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consta de siete paginas escritas a méguina por una sola cara,

de celudoide u otro compuesto celulosico que presenta la carac«~

teristica esencial de llevar, despues de haber sido perforada

para este fin, una multitud de pequefios agujeros regulermente

formados y espaciados enfre si sobre toda la superficie, de la
hoja,

%,- Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el nuevo genero de cartones flexibles para dis-
cos de mdquinas parlantes, la capa de impresidn cuando esta al-
time es de cara simple, o cada cara de impresion si es de doble
cara, estd constituida por une sucesidn alterhada de capas de
materia de disco de hojas delgadas de celudoide u otro compues-
to celulosico, perforadas por une infiniddéd de pequeiios agujeros,
regularmente repartidos y fofmados'sobre toda la superficie de
cada hoja, '

4.— Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que ha
de recaer la patenbe de invencién que se solicita por veinte
afios en Espefia, por:

"PERFECC IONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE CARTONES
PARA OBTENCION DEDISCOS FLEXIBLES PARA MAQUINAS PARLANTES"

TOdo'lo cual queda expresado en la presente memorié que

Madrid 14 de Noviembre de 1929

e "MM/
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